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WYWAZARKA DO KOt
WHEEL BALANCER
RADWUCHTMASCHINE

BAJTAHCUPOBOYHbIN CTAHOK /151 KONIEC

BANTAHCYBAJbHUK KOMIC

RATY BALANSAVIMO STAKLES
RITENU BALANSETAJS
VYVAZOVACKA KOL
VYVAZOVACGKA KOLIES
KEREKKIEGYENSULY0ZO GEP
ECHILIBRATOR DE ROTI
EQUILIBRADORA DE RUEDAS
EQUILIBREUSE DE ROUES
EQUILIBRATRICE PER PNEUMATICI
WIELBALANCER

ZYFOSTAOMIEH

BAJIAHCUPALLA MALUMHA 3A TYMU
BALANCEADORA DE RODAS
BALANSIRKA ZA GUME
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1. obudowa 1. housing 1. Wohnraum 1. Kunbe

2. ostona ochronna kofa

3. wat wywazarki

4. stozek centrujacy

5. kotnierz oporowy

6. wigcznik zasilania

7. podstawa wywazarki

8. panel wyswietlacza

9. panel przyciskow sterujacych

I'NSTRUZKTC CJA

2. wheel protective cover
3. balancer shaft

4. centering cone

5. retaining collar

6. power switch

7. balancer base

8. display panel

9. control button panel

2. Radschutzabdeckung
3. Ausgleichswelle

4. Zentrierkegel

5. Haltekragen

6. Netzschalter

7. Balancerbasis

8. Anzeigetafel

9. Bedienfeld
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2. 3alMTHBIA Yexon Ans koneca
3. BanaHcvpoBOYHbIN Ban

4. LIeHTPUPYIOLLMIA KOHYC

5. ynepxKuBatoLLit BOPOTHUK

6. BblkIlio4aTenb NUTaHus

7. banaHcupoBoyHas 6asa

8. MaHenb aucnnes

9. MaHenb KHOMOK ynpaBnexns
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1. xuTno

2. 3aX1CHMIA Yoxon Ans Koneca
3. BanaHcysanbHuii Ban

4. UeHTPYH0UMiA KOHYC

5. yTpUMyBanbHWiA KinbLie

6. BUMMKaY XMBNeHHs

7. ocHosa GanaHcupa

8. naxenb aucnnes

9. naHerlb KHOMOK KepyBaHHst

SK

1. byvanie

2. ochranny kryt kolesa

3. vyvazovaci hriadel

4. centrovaci kuzel

5. upeviiovaci golier

6. hlavny vypina¢

7. vyvazovacia zékladia

8. zobrazovaci panel

9. panel s ovladacimi tlacidlami

FR

1. logement

2. housse de protection pour roue
3. arbre d'équilibrage

4. cone de centrage

5. collier de retenue

6. interrupteur d'alimentation

7. base d'équilibrage

8. panneau d'affichage

9. panneau de commande

BG

1. xunuwe

2. 3alLMTEH Karak 3a Korerno

3. GanaHcvpaly Ban

4. LieHTpupaLL, KOHyC

5. 3apbpxalla aka

6. NpeBKi04BaTEN 3 3aXpaHBaHe
7. 6anaxcupalla ocHosa

8. puenneit

9. NaHen ¢ KOHTPOMHM ByTOHN

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TMpounTaTh MHCTPYKLMIO
[pounTars iHCTPYKLito
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 00nyieg xpriong
MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik
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1. bistas

2. rato apsauginis dangtelis
3. balansinis velenas

4. centravimo kigis

5. tvirtinimo Ziedas

6. maitinimo jungiklis

7. balansyro pagrindas

8. ekrano skydelis

9. valdymo mygtuky skydelis

HU

1. lakhatés

2. kerékvédd boritas

3. kiegyensuilyozé tengely
4. kdzpontosito kip

5. rogzit6gy(iri

6. fokapcsold

7. kiegyenstlyozo alap

8. kijelz6panel

9. vezérldgomb panel

T

1. alloggi

2. copertura protettiva per ruote

3. albero di bilanciamento

4. cono di centraggio

5. collare di ritegno

6. interruttore di alimentazione

7. base del bilanciatore

8. pannello di visualizzazione

9. pannello dei pulsanti di controllo

PT

1. habitagdo

2. cobertura protetora das rodas
3. veio do balanceador

4. cone de centragéo

5. flange de empuxo

6. interruptor de energia

7. base de balancer

8. painel de ecré

9. painel de botées de controlo

Lv

1. majoklis

2. ritena aizsargapvalks
3. balansiera varpsta

4. centréSanas konuss
5. fiksacijas apkakle

6. baroSanas slédzis

7. balansiera pamatne
8. displeja panelis

9. vadibas pogu panelis

RO

1. locuinte

2. capac de protectie pentru rofi
3. arbore de echilibrare

4. con de centrare

5. guler de fixare

6. intrerupator de alimentare

7. baza de echilibrare

8. panou de afisare

9. panoul cu butoane de control

NL

1. huisvesting

2. Wielbeschermhoes
3. balansas

4. centreerkegel

5. borgring

6. aan/uit-schakelaar
7. balansbasis

8. beeldscherm

9. Bedieningspaneel

HR

1. stanovanje

2. zaédtitni poklopac kotaca

3. osovina balansera

4. centrirajuéi konus

5. zadrZavajuci ovratnik

6. prekida¢ za napajanje

7. baza balansera

8. zaslonska ploca

9. ploca s upravljackim gumbima

cz

1. bydleni

2. ochranny kryt kola

3. vyvazovaci hfidel

4. stedici kuzel

5. pojistny limec

6. vypina¢

7. zakladna vyvaZovace

8. zobrazovaci panel

9. panel ovladacich tlacitek

ES

1. vivienda

2. funda protectora para ruedas
3. eje de equilibrado

4. cono de centrado

5. collar de retencion

6. interruptor de encendido

7. base del equilibrador

8. panel de visualizacion

9. panel de botones de control

GR

1. otéyaon

2. TTPOOTATEUTIKG KAAUMLO TPOXOU
3. a€ovag egiooppdTmoang

4. KWvog KevTpapiopatog

5. koAdpo auykpdtnang

6. dlakéTrTng TPoPodoaiag

7. Baon e§iooppdtmong

8. 0B6vn evoeitewv

9. TrivaKag KOUPTTIV EAEyXOU
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Uzywa¢ gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
Monb30BaTbCS 3aLUMTHBIMU O4KaMit
KopucTyiitech 3axucHumu okynsipami
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznaljon védészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnoipomoiaTe Ta yuahid TpoaTaaiag
V3nona3gaitTe 3aluTHM o4Mna

Usar 6culos de protegdo

Koristite zastitne naocale

A & e pasiad

O RY G

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heobxoaumo nonb30BaThCst 3alLUTHBIMM NepyaTkamu
Criifl KOPUCTYBATUCS 3aXVICHUMM PYKaBULISIMU
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

Pouzivejte ochranné rukavice

Pouzivajte ochranné rukavice

Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéoTe Ta yavTia TpooTagiag

M3nonagaiiTe 3aLuTHY pbKaBULMA

Use luvas de protegdo

Nosite zastitne rukavice
Al g el )
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Ostrzezenie! NIEBEZPIECZENSTWO: Wysokie napiecie. Pozostawac z dala od 0séb postronnych

Warning! DANGER: High voltage. Stay away from bystanders

Warnung! GEFAHR: Hochspannung. Die unbefugten Personen fern halten

BHumahue! OMACHOCTb: Bbicokoe HanpsxeHue. XpaHuTb BAANH OT NOCTOPOHHMX ML

Yearal HEBESMEKA: Bucoka Hanpyra. [Mepebysaty 30ans Bia NOCTOPOHHIX 0Ci6
|spéjimas! PAVOJUS: Auksta jtampa. Dirbti saugiame atstume nuo pasaliniy asmeny
Bridinajums! BRIESMAS: Augstspriegums. Atstaties talu no nepiederosam personam
Upozoméni! NEBEZPECI: Vysoké napéti. Dodrzovat bezpecnou vzdalenost od druhych osob
Varovanie! NEBEZPECENSTVO: Vysoké napatie. DodrZiavat bezpeénu vzdialenost od ostatnych oséb
Figyelmeztetés! VESZELY: Nagyfesziiltség. Az illetéktelen személyektdl tavol tarolja
Avertizare! PERICOL: Tensiune inalta. Mentine distanta fata de persoane laturalnice
jAdvertencia! PELIGRO: Alta tension. Manténgase lejos de los terceros

Avertissement DANGER : Haute tension. Restez a I'écart des passants

Avvertenzal PERICOLO: Alta tensione. Stai lontano dagli astanti

Waarschuwing! GEVAAR: Hoge spanning. Blijf uit de buurt van omstanders
Mpoeidooinon! KINAYNOZ: YynAr téon. MeiveTe pakpid aTé TOUG TTAPEUPIOKOHEVOUG
BHumaHve! OMNACHOCT: Bucoko HanpexeHue. CroiiTe fjaney oT MUHyBauv

Aviso! PERIGO: Alta tens&o. Fique longe de espectadores

Upozorenje! OPASNOST: Visoki napon. Klonite se promatraca

ol e e a1kt G il e ax)
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe peni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wiaciwych metodach recyklingu mozna uzyskaé¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
dirfen. Altgeréte sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behdrden oder
Ihrem Handler.

JTOT CUMBON MH(HOPMUPYET O 3ampeTe NOMELLATL 3HOLLEHHOE ANEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOpYA0BaHME (B TOM YMCre GaTapen 1 akkyMynsaTopsl) BMECTE C ApyriMi
OTXOfamMM. Vi3HolLeHHoe 0GOpyROBaHue AOMKHO COBMPATLCA CEMEKTUBHO W MepedaBaTbes B Touky cGopa, YToBbl 0GeCneunTs ero nepepaboTky 1 yTunM3aLmio, Ans
Toro, 4ToGbl OrpaHU4MTL KOMMYECTBO OTXOAOB, U YMEHBLUNTL UCTONb30BaHHME MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYEMbIii BLIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COREPKALLMXCS B
3MEKTPUYECKOM U 3NIEKTPOHHOM 0GOPYAOBAHNUM, MOXET NMPEACTABNATH YIpo3y ANs 30POBbS YENoBeka, M MPUBOAUTL K HEraTUBHbIM U3MEHEHUAM B OKpyXalolleV cpefe.
[lomaluHee X03SICTBO UIPaeT BaHyl0 Pofb MpW MOBTOPHOM WCMOMb3OBAHWM M YTUIM3ALMM, B TOM YMCTe, YTUNM3ALMA U3HOLIEHHOTO 0BopyaoBaHus. MoapoBHyio
VHGOPMALVIO O NPaBUNbHbIX METOAAX YTUNM3ALIMM MOXKHO NOMY4MTb Y MECTHBIX BNACTed Ui y NpoaasLa.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60pOHY POMILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOrO 0bnajHaHHS (B TOMY YMCTi akyMynsiTopiB), Y TOMy WuCAi 3 iHLWMMK
Binxonamu. BinnpauboBate o6naaHaHHs noBuHHO ByTn BUGIPKOBO 3i6paHo | NepeaaHo B NyHKT 36opy Ans 3abesneyerHs oro nepepoBky i BIAHOBNEHHS, LLOG 3MEHLLIMT
KinbKiCTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCIB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, WO MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPOHHOMY 0BnaaHaHHi, Moxe NpefcTaBnATH Hebeaneky ANs 340POB'A NIOAMHM | BUKNMKATI HEraTMBHI 3MiHYM B HABKOMMILHBOMY CepefoBuLL. FoCnoaapcTeo Biairpae
BaX/WBY POIb Y PO3BUTKY MNOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIfHOBIEHHS, BKIKO4al0UY yTUNi3aLiio BIUKOPUCTAHOrO oBnaaHaHHs. Binblu AeTanbHY iHhopmaLiio npo npasumbHi
METOAM YTUNi3aLlii MoXHa oTpuUMaTy y MicLiesoi Bnaay abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektroning jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumaZinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo bidus, susisiekite su savo vietos valdzios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vide. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodeém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétor() spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stupefi vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich miize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpUsobit negativni zmény v pfirodnim prostredi. Domécnost hraje dtleZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouZiti a vyuZiti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zplisobech recyklace Vam poskytne mistni Gifad nebo prodejce.

n I'NSTRUZKTC CJA
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Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulétorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislu$nych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZzstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpeénych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méoZe ohrozovat ludské
zdravie amat negaﬁvny dopad na Zivotné prostredie Kaidé domécnost’ ma déleiitu ulohu Vv procese opétovného pouiitia a opétovného ziskavania surovin, vratane recy-

Ez a szimbdlum arra hivja fel a flgyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziiléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes er6forrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(jtpontban Ujrafeldolgozas és Gjrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus készilékben talélhatd veszélyes dsszetevk ellendrizetlen
kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kdryezetben. A héztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfeleld médjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értékesitdjétol szerezhet.

Acest simbol indicé faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclérii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener més informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d’assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Autd 10 oUpBolo Beixvel OTI amayopeleTal N amOPPIYN XPNOILOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTIAIOHOU (QUPTTEPIAPBAVOPEVIV TWV UTTATCPILV Kal
OUOOWPEUTWV) e GAa améPAnTa. O xpnotpotoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémer va cuAéyeTal EMAEKTIKG kal va amooTéAeTar o onpeio auMoyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUkAwor Tou Kai n avaktnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xpriong Twv Quoikwy Topwv. H avegéAeykTn ameheuBépwon emkivouvwy
OUCTATIKWV TIOU TIEPIEXOVTAI OTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG GOTTAIOO pTTopei var amoTeAédel ammelhr yia TV avBpwTiv uyeia Kai va TPoKaAEsel apvnTikéG ahayég
aT0 QuUOIKG TrEpIBGAAOV. To voikokupid dladpapariCel onpavTikd péAo oty cupBoAr oTnv eTavaypnoipoToinan Kal avakTon, CUpTEpIAaUBavopévng TG avakikAwong,
Xpnotpotronpévou egomhiopou. Ma TepiooéTepeg TANPOPOpiES OXETIKA pie TIG KATAANAEG pEBEBOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE pIE TIG TOTTIKEG APXES f TOV TTWANTH.

To31 CUMBON MH(DOPMUPA, He M3XBLPIIHETO Ha M3XaBEHOTO ENEKTPU4ECKO U ENeKTPOHHO 0BopyABaHE (BKK4UTENHO GaTepun 1 akymynaTopu) 3aeaHo ¢ GutosuTe oTna-
AbLW e 3aBpaxeHo. Maxabetoto obopyasate Tpsibsa Aa ce CbOUpa OTAENHO U Aa Ce Npefaze B NMyHkTa 3a cbbupate Ha Takua OTMabLM, 3a A4a Ce OCUTYpU HEroBOTO
PELMKnMpaHe 1 Onon3oTBOpsIBaHE, Aa Ce HamMank KONMYECTBOTO Ha OTNabLTE U Aa Ce HaMany pasxoda Ha NPUPOSHY PECYPCH. HEKOHTPOMMPAHOTO M3nyCkaHe Ha onacHi
CbCTaBKY, CbIbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENIEKTPOHHOTO 0GOPYABaHE, MOXE Aa NPEACTABNSBA 3annaxa 3a HYOBELLKOTO 34pase v Aa NPUUUHY OTPULIATENHI MPOMEHN B
oKonHara cpefa. [OMakUHCTBOTO Urpae BaxHa ponsi B PUHOCA 3a NOBTOPHaTA ynoTpeba 1 0ron30TBOPSIBAHETO, BKIKUUTENHO PELMKIMPAHETO Ha U3XaBeHOTO 0G0pyABaHE.
3a noBeye MH(hOpMaLVst OTHOCHO MPaBUNHUTE METOAM 3a PELIMKIMpaHe, MONS, CBbPXETE Ce C MECTHUTE BNacT Wi ¢ Npofasaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagéo de recursos naturais. A libertagao ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salide humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirmo mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektri¢noj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoliSu. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljuéujui recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim viastima ili prodavacu.

L@.ﬂ\uubh)a;.uulh‘_\JMM\%J‘W)@M\M&MYqui@;_& A i (;\JJ\J\_LJLL.J\JJ“J»« iy
) ol Al 3 i i

LXSX\JM\uLh:JAJAJl?m_uou Sa i
Laidl e 3 Ly Uil TS i ¢
u)qveu,mukuuw@wwv ),J‘».MVQ)LJ,;Q.A,LA\Q::)A _.L.w_.u,..),_.uwmum‘Av.yw,,w&\'mm@ww@..,.uJ,_

I NS TRUKCJA ORYGINALNA .




PL
CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Wywazarka do kot to stacjonarna maszyna warsztatowa przeznaczona do wywazania két pojazdow. Umozliwia wykrycie niewy-
wazenia kota oraz okreslenie miejsca korekcji za pomocg ciezarkow wywazajacych. Prawidiowe wywazenie kot poprawia komfort
jazdy, ogranicza drgania oraz zmniejsza zuzycie opon i elementéw zawieszenia. Wywazarka jest przeznaczona do stosowania
w warsztatach wulkanizacyjnych i serwisach samochodowych. Konstrukcja maszyny umozliwia obstuge réznych typéw kot w za-
kresie przewidzianym przez producenta oraz sprawne wykonywanie typowych prac zwigzanych z ich wywazaniem. Prawidfowa,
niezawodna i bezpieczna praca produktu jest zalezna od wtasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z produktem nalezy przeczyta¢ calg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

Urzadzenie jest dostarczane w stanie kompletnym, ale wymaga pewnych czynnosci przygotowawczych opisanych w dalszej
czesci instrukcii.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-08061
Napiecie znamionowe [V~] 230
Czestotliwos¢ znamionowa [Hz] 50/60
Liczba faz 1
Moc znamionowa W] 250
Cisnienie robocze [MPa] 038
Doktadno$¢ wywazania [a] +1
Zakres $rednicy obreczy [ 10-24
Zakres szerokosci obreczy ¥ 1,5-20
Maksymalna $rednica kota [mm] 1000
Maksymalna masa kota [kg] 70
Predko$¢ wywazania [min] 200-250
Czas cyklu wywazania [s] 7-9
Masa [kq] 90

OGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA

1. Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy przeczytac calg instrukcje obstugi oraz zapoznac sie z 0znaczeniami ostrzegawczymi
umieszczonymi na maszynie.

2. Wywazarka moze by¢ uzytkowana wytgcznie przez osoby petnoletnie, przeszkolone w zakresie obstugi maszyny i $wiadome
zagrozen zwigzanych z ruchem obrotowym kofa oraz elementéw wirujgcych.

3. Maszyne nalezy stosowa¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem. Zabrania si¢ uzywania wywazarki do czynnosci innych niz
wywazanie kot mieszczacych sie w dopuszczalnym zakresie parametréw roboczych.

4. Maszyny nie wolno uzytkowac, jezeli jest uszkodzona, niekompletna, nieprawidtowo zmontowana albo jezeli nie dziatajg prawi-
diowo jej elementy sterujace, ostony lub uktady zabezpieczajace.

5. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan przewodu zasilajgcego, wtyczki, elementéw mocujacych koto, watu, stozkow,
kotnierza, ostony ochronnej oraz elementéw sterujgcych.

6. Instalacje elektryczna, podtaczenie do sieci zasilajacej oraz wszelkie naprawy instalacji elektrycznej nalezy powierza¢ wytacz-
nie osobom posiadajacym odpowiednie kwalifikacje.

7. Przed podtaczeniem maszyny do zasilania nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ parametrow sieci z danymi umieszczonymi na tabliczce
znamionowej maszyny.

8. Maszyna musi by¢ podtaczona do instalacji wyposazonej w skuteczng ochrone przeciwporazeniowg oraz prawidtowe uziemie-
nie zgodne z obowigzujacymi przepisami.

9. Wywazarke nalezy uzytkowac wytacznie wewnatrz pomieszczen, w miejscu suchym, ostonietym przed opadami, kapang wodg
i nadmierng wilgocia.

10. Maszyny nie wolno uzytkowa¢ w atmosferze wybuchowej ani w poblizu materiatow tatwopalnych.

11. Stanowisko pracy powinno by¢ dobrze o$wietlone, utrzymywane w czystosci i wolne od przeszkdd utrudniajacych bezpieczng obstuge.
12. W strefie pracy maszyny nie moga przebywac osoby postronne, w szczegolnosci dzieci oraz osoby nieupowaznione.

13. Podczas pracy nalezy stosowa¢ dopasowang odziez robocza. Nie wolno uzywac luznej odziezy, bizuterii ani pozostawiaé
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nieupietych dtugich wioséw, poniewaz moga zosta¢ pochwycone przez czesci ruchome.

14. Podczas montazu i demontazu kota nalezy stosowac odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej, odpowiednie do warunkow
pracy, w szczegdlnosci ochrone oczu i obuwie robocze.

15. Zabrania sig dotykania wirujgcego kota, watu, elementéw mocujacych oraz innych czesci ruchomych podczas pracy maszyny.
16. Zabrania si¢ usuwania, zastaniania, obchodzenia lub modyfikowania oston, blokad bezpieczenstwa, tablic ostrzegawczych i
innych elementéw ochronnych.

17. Nie wolno dokonywa¢ samowolnych zmian konstrukcyjnych ani przerébek maszyny.

18. Przed rozpoczeciem czyszczenia, regulacji, konserwacji, wymiany czesci lub usuwania nieprawidtowosci nalezy odigczy¢
maszyne od zasilania i odczekac do catkowitego zatrzymania wszystkich cze$ci ruchomych.

19. Do czyszczenia maszyny nie wolno uzywac strumienia sprezonego powietrza ani strumienia wody. Maszyne nalezy czysci¢
w sposdb, ktry nie powoduje wzbijania pytu ani przedostania sie zanieczyszczen do elementéw elektrycznych i elektronicznych.
20. Nalezy stosowac wytgcznie czesci zamienne, akcesoria i wyposazenie zalecane przez producenta.

21. W przypadku stwierdzenia nietypowych dzwiekow, drgan, btednych wskazan, uszkodzenia ostony Iub nieprawidtowej pracy
maszyny nalezy natychmiast przerwaé prace i usungc przyczyne nieprawidtowo$ci przed ponownym uruchomieniem.

22. Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy wytaczy¢, pozostawi¢ w stanie bezpiecznym i zabezpieczy¢ przed uruchomieniem
przez osoby nieupowaznione.

DODATKOWE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE WYWAZAREK DO KOL

1. Przed zamocowaniem kota nalezy sprawdzi¢ stan opony i obreczy. Nie wolno wywaza¢ kot uszkodzonych, zdeformowanych,
peknietych, nadmiernie zabrudzonych ani z widocznymi wadami mocowania.

2. Przed wywazaniem nalezy usunaé z kota stare ciezarki, btoto, kamienie i inne ciata obce, ktére moglyby zafatszowaé wynik
pomiaru lub spowodowac zagrozenie podczas obrotu.

3. Przed wywazaniem nalezy sprawdzi¢ ci$nienie w oponie, jezeli ma ono wptyw na prawidtowos$¢ pomiaru i stan kota.

4. Koto nalezy mocowac wytgcznie przy uzyciu odpowiednio dobranych stozkéw, kotnierzy i elementéw mocujgcych, zapewniajg-
cych prawidtowe wycentrowanie kofa na wale wywazarki.

5. Przed uruchomieniem nalezy upewnic sie, ze koto zostato prawidlowo osadzone, a element mocujacy zostat dokrecony w
sposob pewny i trwaty.

6. Jezeli koto jest mocowane nakretkg na gwintowanym wale, przed rozpoczeciem obrotu nalezy sprawdzi¢, czy nakretka zostata
nakrecona na odpowiednig liczbe zwojéw i skutecznie dociska koto.

7. W przypadku mocowania kota za pomocg $rub nalezy dokreca¢ je réwnomiernie, najlepiej krzyzowo, w celu ograniczenia
btedéw centrowania.

8. Podczas zaktadania i zdejmowania kota nie nalezy przesuwac kota po gwintowanym wale w sposob mogacy uszkodzi¢ elemen-
ty mocujgce lub powierzchnie wspotpracujace.

9. Przed rozpoczeciem cyklu pomiarowego nalezy zamkna¢ ostone ochronng. Zabrania sie rozpoczynania wywazania przy otwar-
tej ostonie.

10. Podczas obrotu kota operator powinien przebywac z boku maszyny, poza strefg bezpo$redniego zagrozenia.

11. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej masy kota ani maksymalnych wymiaréw kota okreslonych dla wywazarki.

12. W przypadku niewtasciwego zamocowania kota, nadmiernych drgan, bicia kota, nieprawidtowego dzwieku lub ryzyka poluzo-
wania mocowania nalezy natychmiast zatrzyma¢ maszyne i ponownie sprawdzi¢ sposéb osadzenia kofa.

13. W sytuacji zagrozenia nalezy natychmiast uzy¢ funkcji zatrzymania awaryjnego lub przycisku STOP, zgodnie z rozwigzaniem za-
stosowanym w danym modelu, a nastepnie odigczy¢ maszyne od zasilania, jezeli jest to konieczne do zapewnienia bezpieczenstwa.
14. Po nieprzewidzianym zatrzymaniu maszyny nie wolno wznawiac pracy bez sprawdzenia przyczyny zatrzymania, poprawnosci
zamocowania kofa i stanu ostony ochronnej.

15. Nalezy regularnie utrzymywac w czysto$ci wat wywazarki, nakretke mocujgca, stozki, kotnierze oraz powierzchnie centrujace,
poniewaz zabrudzenia tych elementéw powodujg btedy wywazania.

16. Po kazdej naprawie, ingerencji serwisowej, zmianie parametréw wewnetrznych lub stwierdzeniu nieprawidtowych wynikéw
pomiaru nalezy przeprowadzi¢ kalibracje maszyny.

17. Zaleca sie okresowe sprawdzanie doktadnosci wskazan i wykonywanie kalibracji zgodnie z harmonogramem konserwacii
okreslonym w instrukji.

18. Jezeli po ponownym zamocowaniu tego samego kota wynik wywazania ulega zmianie, nalezy w pierwszej kolejnosci spraw-
dzi¢ doktadno$¢ centrowania i sposéb mocowania kota.

19. Czynnosci wymagajace dostepu do elementdw napedowych, elektrycznych, czujnikéw, tozysk lub parametrow serwisowych
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel serwisowy.

20. Podczas eksploatacji nalezy pamietaé, ze gtéwnymi zagrozeniami sg ruch obrotowy kota, mozliwo$¢ wyrzucenia Zle zamo-
cowanego kota lub elementu mocujacego, porazenie elektryczne oraz urazy spowodowane nieprawidtowym montazem kota.

OBSLUGA PRODUKTU

Przygotowanie do pracy
Przed rozpoczeciem pracy wywazarke nalezy ustawi¢ na rdwnej, stabilnej i wytrzymatej posadzce. Maszyne nalezy uzytkowaé

I NS TRUKCJA ORYGINALNA n



PL

wylgcznie wewnatrz pomieszczen, w miejscu suchym, dobrze o$wietlonym i zabezpieczonym przed dziataniem wilgoci, opadéw
oraz nadmiernego nastonecznienia. Podczas ustawiania i przemieszczania nie wolno chwyta¢ maszyny za wat roboczy ani wy-
korzystywac go do przenoszenia.

Po ustawieniu maszyny nalezy sprawdzi¢, czy nie zostata uszkodzona podczas transportu, czy przewdd zasilajacy i wtyczka nie
sg uszkodzone oraz czy wszystkie elementy wyposazenia zostaly prawidiowo zamontowane. Przed pierwszym uruchomieniem
nalezy réwniez upewnic sie, ze ostona ochronna dziata prawidtowo, a elementy sterujace sg sprawne i nieuszkodzone.

Jezeli wywazarka jest wyposazona w zewnetrzny zacisk ochronny oznaczony odpowiednim symbolem, przed pierwszym urucho-
mieniem nalezy przytaczy¢ ten zacisk do instalacji ochronnej lub uktadu potgczen wyréwnawczych obiektu, zgodnie z obowiazuja-
cymi przepisami oraz warunkami instalacji. Podfgczenie powinno by¢ wykonane wytgcznie przez osobe posiadajgca odpowiednie
kwalifikacje. Potgczenie ochronne musi by¢ trwate i skuteczne. Do wykonania potaczenia ochronnego nie wolno wykorzystywaé
rur wodnych, gazowych, przewodow pneumatycznych, przewodéw telefonicznych ani innych elementéw nieprzeznaczonych do
tego celu.

Przed podtaczeniem wywazarki do zasilania nalezy sprawdzi¢, czy parametry sieci zasilajgcej sa zgodne z danymi umieszczo-
nymi na tabliczce znamionowej maszyny. Maszyne nalezy podtgcza¢ wytgcznie do prawidtowo uziemionego gniazda zasilaja-
cego, zabezpieczonego zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Zaleca sie, aby wywazarka byta zasilana z oddzielnego obwodu
elektrycznego. Przewdd zasilajacy nalezy utozy¢ w sposdb wykluczajacy jego uszkodzenie, nadepnigcie, najechanie kotem lub
kontakt z ruchomymi elementami maszyny

Nie wolno uzywac¢ wywazarki, jezeli przewdd zasilajacy, wtyczka, gniazdo lub elementy instalacji elektrycznej sg uszkodzone.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przewodu zasilajgcego, wtyczki lub elementow elektrycznych maszyny nalezy przerwac
uzytkowanie i zleci¢ naprawe wykwalifikowanemu personelowi.

Po podtgczeniu maszyny do zasilania i przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonac prébne uruchomienie bez obcigzenia oraz
sprawdzic, czy stanowisko pracy jest uporzadkowane i czy w strefie pracy nie przebywajg osoby nieupowaznione.

Panel wy$wietlacza i panel przyciskow sterujacych
Ponizej znajduje sig opis elementow panelu wy$wietlacza i panelu przyciskow sterujgcych pokazanych na ilustracii (11).

(a) lewe okno wyswietlacza. Wys$wietla nazwe parametru kota, a po zakonczeniu pomiaru warto$¢ niewywazenia po stronie
wewnetrznej.

(b) wskaznik potozenia cigzarka niewywazenia po stronie wewnetrznej. Wskazuje potozenie, w ktérym nalezy umiesci¢ ciezarek
korekcyjny po stronie wewnetrznej.

(c) wskaznik potozenia cigzarka niewywazenia po stronie zewnetrznej. Wskazuje potozenie, w ktérym nalezy umiesci¢ ciezarek
korekcyjny po stronie zewnetrznej.

(d) prawe okno wy$wietlacza. Wyswietla warto$¢ parametru kota, a po zakonczeniu pomiaru warto$¢ niewywazenia po stronie
zewnetrznej.

(e) wskaznik trybu wywazania. Sygnalizuje wybrany tryb wywazania.

f) wskaznik jednostki dtugosci. Sygnalizuje aktualnie wybrang jednostke diugosci.

g) wskaznik jednostki masy. Sygnalizuje aktualnie wybrang jednostke masy.

h) przycisk (+). Stuzy do zwigkszania wartosci liczbowych podczas wprowadzania parametréw i ustawien.

(

E

(i) przycisk (). Stuzy do zmniejszania wartosci liczbowych podczas wprowadzania parametrow i ustawien.

(j) przycisk FINE. Stuzy do wy$wietlenia rzeczywistej wartodci niewywazenia.

(k) przycisk START. Stuzy do uruchamiania cyklu pomiarowego oraz do zatwierdzania wybranych czynnosci.

(I) przycisk C. Stuzy do ponownego przeliczenia niewywazenia oraz do uruchamiania funkcji autokalibracii.

(m) przycisk STOP. Stuzy do zatrzymania pracy wywazarki albo anulowania wybranej czynnosci.

(n) przycisk ALU. Stuzy do wyboru trybu wywazania odpowiedniego do rodzaju obreczy i sposobu rozmieszczenia cigzarkow
korekeyjnych.

(0) przycisk F / STATIC. Stuzy do przetaczania migdzy wywazaniem statycznym i dynamicznym oraz do obstugi funkcji dodat-
kowych.

(p) przycisk OPT. Stuzy do uruchamiania funkcji optymalizacji niewywazenia.

Kombinacje przyciskéw:

(o) F/ STATIC + (m) STOP. Stuzg do wigczania / wytgczania funkcji ostony ochronne;.
(o) F / STATIC + (j) FINE. Stuzg do uruchamiania testu wiasnego wywazarki.

(0) F/ STATIC + (h) (+). Stuza do przetaczania jednostki masy migdzy g i oz.

(0) F/ STATIC + (1) C. Stuzg do uruchamiania funkcji autokalibracji.

Mocowanie kota na wale wywazarki

Przed zamocowaniem kota nalezy upewni¢ sie, ze pret gwintowany zostat prawidiowo zamocowany do watu wywazarki (III).
Nastepnie nalezy sprawdzi¢ stan kota. Z powierzchni opony usunaé kurz, btoto oraz wszelkie ciata obce, takie jak elementy
metalowe i kamienie. Sprawdzi¢, czy ci$nienie powietrza w oponie odpowiada wymaganej wartosci. Sprawdzi¢ réwniez, czy
powierzchnia ustalajgca obreczy oraz otwdr montazowy nie sg odksztatcone. Nalezy takze upewni¢ sig, ze wewnatrz opony
nie znajdujg sie zadne ciata obce. Przed wywazaniem usunaé¢ z kota wszystkie wcze$niej zamocowane ciezarki wywazajace.
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Kofo nalezy zamocowa¢ na wale wywazarki z uzyciem odpowiednio dobranego stozka centrujacego i kotnierza oporowego.
Zaleznie od budowy obreczy nalezy zastosowaé sposéb mocowania przedstawiony na ilustracji (IV) jako mocowanie dodatnie
albo mocowanie ujemne. Po osadzeniu kota na wale nalezy dokreci¢ element mocujacy tak, aby koto byto zamocowane pewnie
i wspotosiowo. Przed rozpoczeciem wywazania nalezy upewnic sie, ze koto jest prawidiowo osadzone na kotnierzu oporowym i
niezawodnie zablokowane.

Podczas zaktadania i zdejmowania kota nie wolno przesuwa¢ go po precie gwintowanym, poniewaz moze to spowodowac za-
rysowanie powierzchni wspétpracujacych. Przed uruchomieniem wywazarki nalezy upewnic sie, ze nakretka mocujgca zostata
nakrecona na pret gwintowany na co najmniej cztery petne obroty i pewnie dociska koto do kotnierza oporowego. Nie wolno
rozpoczyna¢ wywazania, jezeli koto nie jest zamocowane w sposéb pewny i prawidtowo wycentrowany.

Wigcznik zasilania
Wiacznik zasilania, stuzy do wigczania i wytaczania wywazarki. W celu wigczenia zasilania maszyny przestawi¢ wigcznik w pozy-
cje | —wigczony. W celu wytaczenia zasilania maszyny przestawi¢ wigcznik w pozycje O — wytgczony.

Wybdr trybu wywazania i wprowadzanie parametrow kofa

Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy wybra¢ odpowiedni tryb wywazania, zaleznie od rodzaju obreczy oraz sposobu mocowania
cigzarkow korekcyjnych. Wyboru trybu dokonuje sie przyciskiem ALU. Sposdb rozmieszczenia cigzarkéw korekcyjnych dla po-
szczegdlnych trybow przedstawiono na nastepujacych ilustracjach:

(V) - Tryb DYN jest przeznaczony do wywazania obreczy z ciezarkami mocowanymi na obu krawedziach obreczy.

(V1) - Tryb ALU1 jest przeznaczony do obreczy, w ktérych ciezarki klejone umieszcza sig¢ na wewnetrznej ptaszczyznie za ramio-
nami obreczy.

(V) = Tryb ALUZ jest przeznaczony do obreczy, w ktérych po stronie wewnetrznej stosuje sie ciezarek klejony, a po stronie
zewnetrznej cigzarek nabijany.

(VIIT) - Tryb ALU3 jest przeznaczony do obreczy, w ktdrych po obu stronach stosuje sie ciezarki klejone.

(IX) — Tryb ALU4 jest przeznaczony do obreczy, w ktdrych po stronie wewnetrznej stosuje sie ciezarek klejony na zewnetrznej
ptaszczyznie obreczy, a po stronie zewnetrznej ciezarek nabijany.

(X) — Tryb ALUS jest przeznaczony do obreczy, w ktdrych po stronie zewnetrznej stosuje sig cigzarek klejony, a po stronie we-
wnetrznej cigzarek nabijany.

(XI) - Tryb ALUS jest przeznaczony do obreczy specjalnych, w ktérych wprowadza sig dwa zestawy wymiaréw potozenia cigzar-
kdéw korekeyjnych.

(XIl) = Tryb STA jest trybem wywazania statycznego.

Po wybraniu trybu nalezy wprowadzi¢ parametry kota. Oznaczenia wymiaréw wymaganych do wprowadzenia przedstawiono na
ilustracji (XIIl). W zaleznosci od wybranego trybu wymagane s rézne wartosci pomiarowe. Wywazarka automatycznie wprowa-
dza warto$ci A oraz D albo A1i D1, a w trybie ALUS réwniez A2 i D2. Warto$¢ B nalezy wprowadzi¢ recznie przyciskami zwigk-
szania i zmniejszania warto$ci.

W celu automatycznego wprowadzenia warto$ci pomiarowych nalezy wysung¢ przymiar odlegtosci, przytozy¢ jego koncowke do
odpowiedniej powierzchni obreczy i przytrzymac przez okoto 2 sekundy. Po tym czasie wywazarka automatycznie potwierdza i
zapisuje mierzong warto$¢. Jezeli w danym trybie wymagany jest drugi punkt pomiarowy, nalezy ponownie wysung¢ przymiar do
kolejnego potozenia i w taki sam sposéb wprowadzi¢ nastepng wartosc.

W trybie DYN nalezy wprowadzi¢ wartosci A, B i D zgodnie z ilustracjg (XIV).

W trybie ALU1 nalezy wprowadzi¢ wartosci A1, B i D1 zgodnie z ilustracjg (XV).

W trybie ALU2 nalezy wprowadzi¢ wartosci A, B i D zgodnie z ilustracjg (XVI).

W trybie ALU3 nalezy wprowadzi¢ wartosci A1, B i D1 zgodnie z ilustracjg (XVII).

W trybie ALU4 nalezy wprowadzi¢ wartosci A, B i D zgodnie z ilustracjg (XVIII).

W trybie ALU5 nalezy wprowadzi¢ wartosci A1, B i D1 zgodnie z ilustracjg (XIX).

W trybie ALUS nalezy wprowadzi¢ wartosci A1, D1, A2 i D2 zgodnie z ilustracjg (XX).

W trybie STA nalezy wprowadzi¢ wartosci A i D zgodnie z ilustracjg (XXI).

Po wprowadzeniu parametréw kota wywazarka jest gotowa do uruchomienia cyklu pomiarowego.

Pomiar niewywazenia i mocowanie cigzarkow korekcyjnych

Po wprowadzeniu parametréw kota nalezy nacisna¢ przycisk START w celu uruchomienia cyklu pomiarowego. Po zatrzymaniu
obrotu wywazarka wy$wietli wartosci niewywazenia. W celu sprawdzenia rzeczywistej wartosci niewywazenia nalezy nacisna¢
przycisk FINE.

Po zakonczeniu pomiaru nalezy obraca¢ koto recznie do chwili, az zaswiecq sie wszystkie wskazniki potozenia i rozlegnie sie
sygnat dzwiekowy wskazujacy potozenie niewywazenia. W tym potozeniu nalezy zamocowac cigzarek korekcyjny.

Jezeli stosowany jest cigzarek nabijany albo ciezarek klejony mocowany po zewnetrznej stronie obreczy, ciezarek nalezy za-
mocowac w potozeniu godziny 12. Dotyczy to réwniez cigzarkéw mocowanych po stronie zewnetrznej w trybach ALU3 i ALU4.
Jezeli cigzarek klejony ma by¢ umieszczony na ptaszczyznie wewnetrznej za ramionami obreczy, nalezy przyklei¢ go w potozeniu
wskazanym przez wywazarke dla danego trybu, na przyktad po stronie wewnetrznej w trybie ALU1 oraz odpowiednio w trybach
ALU3 i ALUS.

Po zamocowaniu cigzarka lub cigzarkow korekcyjnych nalezy ponownie nacisnaé¢ przycisk START w celu uruchomienia kolejnego
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cyklu pomiarowego. Po zatrzymaniu obrotu wywazarka wyswietli wynik wywazenia.

Jezeli po zakonczeniu pomiaru okaze sie, ze wczesniej wprowadzono nieprawidtowe parametry kota, nalezy ponownie wprowa-
dzi¢ prawidtowe warto$ci, a nastepnie nacisnac i przytrzymac przycisk C, aby sprawdzi¢ nowy wynik bez konieczno$ci wykony-
wania petnego ponownego pomiaru.

Wywazarka wy$wietla wartosci niewywazenia w przyrostach co 5 g, a przy ustawieniu jednostki oz w przyrostach co 0,25 oz. W
celu sprawdzenia rzeczywistej wartosci niewywazenia nalezy nacisna¢ przycisk FINE.

Ukryty montaz cigzarkéw klejonych

Funkcja ukrytego montazu cigzarkow klejonych umozliwia podziat cigzarka korekcyjnego na dwie cze$ci i umieszczenie ich za
dwoma sasiednimi ramionami obreczy. Dzieki temu mozliwe jest zachowanie estetycznego wygladu kota przy zachowaniu prawi-
diowego efektu wywazenia. Funkcja ma zastosowanie wytgcznie w trybie ALUS.

Przed uruchomieniem funkcji nalezy wybra¢ tryb ALUS, wprowadzi¢ wartosciA1, D1, A2 i D2 oraz wykona¢ pomiar niewywazenia.
Jezeli potozenie cigzarka po stronie zewnetrznej wypada pomiedzy dwoma ramionami obreczy, mozna uzy¢ funkcji ukrytego
montazu ciezarkdw.

W celu uruchomienia funkcji nalezy nacisna¢ przycisk F / STATIC. Nastepnie nalezy wprowadzi¢ prawidtowa liczbe ramion obre-
czy przyciskami zwigkszania i zmniejszania wartosci, a potem nacisna¢ przycisk F / STATIC w celu potwierdzenia.

Zgodnie z komunikatem wyswietlanym przez wywazarke nalezy recznie obrécic koto i ustawi¢ odpowiednie ramie obreczy doktad-
nie w pofozeniu godziny 12, a nastepnie nacisna¢ przycisk F / STATIC w celu potwierdzenia.

Nastepnie nalezy obraca¢ koto recznie az do chwili, gdy zadwiecq sie wszystkie zewnetrzne wskazniki potozenia i rozlegnie sie
sygnat dzwigkowy, wskazujgc pierwsze potozenie niewywazenia. W tym potozeniu nalezy przyklei¢ ciezarek korekcyjny o wartosci
wskazanej na wyswietlaczu, po wewnetrznej stronie ramienia obreczy.

Nastepnie nalezy dalej obracaé koto recznie az do chwili, gdy wywazarka wskaze drugie potozenie niewywazenia. W tym po-
tozeniu réwniez nalezy przyklei¢ ciezarek korekcyjny o wartosci wskazanej na wyswietlaczu, po wewnetrznej stronie kolejnego
ramienia obreczy.

Po zamocowaniu obu cigzarkéw nalezy nacisng¢ przycisk START, aby uruchomi¢ wywazarke i sprawdzi¢ wynik wywazenia. Po
zatrzymaniu obrotu maszyna wyswietli wynik korcowy.

Optymalizacja niewywazenia

Funkcja optymalizacji niewywazenia stuzy do zmniejszenia wartosci niewywazenia kota oraz do ograniczenia ilosci ciezarkow
potrzebnych do jego wywazenia. Funkcje zaleca sie stosowaé wtedy, gdy warto$¢ niewywazenia w trybie STA przekracza 30 g.
W celu uruchomienia funkcji nalezy nacisnaé przycisk OPT. W celu przerwania programu nalezy nacisna¢ przycisk STOP. Nastep-
nie nalezy nacisna¢ przycisk START, aby uruchomi¢ obrét kofa. Po zatrzymaniu kota na prawym wys$wietlaczu pojawi sie wartosé
180, oznaczajaca konieczno$¢ obrécenia opony wzgledem obreczy o 180°.

Przed zdjeciem kota nalezy wykona¢ znaki odniesienia w tym samym pofozeniu na wale wywazarki oraz na otworze obreczy.
Nastepnie, przy uzyciu montazownicy do opon, nalezy obréci¢ opone na obreczy o 180°, po czym ponownie zamocowac koto na
wywazarce w tym samym potozeniu wzgledem watu. Po ponownym zamocowaniu kota nalezy nacisngé¢ przycisk START w celu
wykonania kolejnego cyklu pomiarowego.

Po zatrzymaniu kofa lewy wy$wietlacz pokazuje procent mozliwej redukcji niewywazenia statycznego, zaleznie od aktualnego
potozenia opony wzgledem obreczy. Prawy wyswietlacz pokazuje aktualng warto$¢ niewywazenia. Nastepnie nalezy powoli ob-
racac koto recznie az do chwili, gdy zapalg sie dwa zewnetrzne wskazniki potozenia. W tym potozeniu nalezy wykona¢ znak 1
na zewnetrznej stronie opony, w potozeniu godziny 12. Nastepnie nalezy dalej obracaé koto recznie az do chwili, gdy zapala sie
Srodkowe wskazniki pofozenia.

W tym pofozeniu nalezy wykona¢ znak 2 na zewnetrznej stronie obreczy, réwniez w potozeniu godziny 12.

Po wykonaniu oznaczen nalezy zdja¢ koto i przy uzyciu montazownicy ponownie zamontowac opone oraz obrecz tak, aby znak 1
i znak 2 pokryly sie. W wyniku tej operacji warto$¢ niewywazenia moze zosta¢ wyraznie zmniejszona. Przyktadowo, przy niewy-
wazeniu 45 g i redukcji 0 80% warto$¢ resztkowa wynosi okoto 9 g.

Autokalibracja

Autokalibracje nalezy przeprowadzi¢, gdy wyniki pomiaru sg niedoktadne. Do wykonania autokalibracji nalezy zamocowa¢ na
wywazarce kofo umozliwiajgce zamocowanie cigzarka na krawedzi obreczy, a nastepnie wprowadzi¢ parametry obreczy A, BiD.
W celu uruchomienia autokalibracji nalezy nacisna¢ przyciski F / STATIC oraz C i przytrzymac je do chwili, az wskazanie na wy-
Swietlaczu przestanie miga¢. Nastepnie nalezy nacisna¢ przycisk START, aby uruchomi¢ wywazarke.

Po zatrzymaniu obrotu nalezy obraca¢ koto recznie do chwili, az zadwieca si¢ wszystkie zewnetrzne wskazniki potozenia. Wtedy
nalezy zamocowac ciezarek wzorcowy o masie 100 g na zewnetrznej krawedzi obreczy, w potozeniu godziny 12. Nastepnie
nalezy ponownie nacisna¢ przycisk START, aby uruchomi¢ kolejny cykl.

Po zatrzymaniu obrotu nalezy zdja¢ ciezarek 100 g z zewnetrznej strony obreczy, a nastepnie obracac koto recznie do chwili, az
zadwiecy sie wszystkie wewnetrzne wskazniki potozenia. W tym potozeniu nalezy zamocowac cigzarek wzorcowy o masie 100
g na wewnetrznej krawedzi obreczy, réwniez w potozeniu godziny 12. Nastepnie nalezy ponownie nacisna¢ przycisk START, aby
uruchomi¢ trzeci cykl.

Po zakoriczeniu trzeciego cyklu autokalibracja zostaje zakoriczona, a wywazarka wy$wietli warto$¢ niewywazenia kota z ostatnie-
go obrotu. Jezeli podczas autokalibracji wystapi btad, procedure nalezy powtérzy¢ od poczatku, zachowujgc whasciwg kolejnos¢
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czynnosci i uzywajac ciezarka wzorcowego o masie 100 g.

Kalibracja przymiaru odlegto$ci i $rednicy
Kalibracje przymiaru nalezy przeprowadzic, jezeli przymiar nie mierzy prawidtowo. Procedura obejmuje oddzielnie kalibracje
pomiaru odlegtosci oraz kalibracje pomiaru $rednicy obreczy.

Kalibracja odlegtosci

Na wywazarce nalezy zamocowac koto. W celu uruchomienia kalibracji odlegtosci nalezy nacisna¢ przyciski STOP oraz C. Po
uruchomieniu funkcji wywazarka wyswietli komunikat ,CAL 100"

Nastepnie nalezy wysunaé przymiar odlegtosci do potozenia 10 cm i nacisngé przycisk ALU w celu potwierdzenia.

Po potwierdzeniu wywazarka wy$wietli komunikat ,CAL --E”. Nastepnie nalezy przytozy¢ przymiar odlegtosci do kotnierza oporo-
wego i ponownie nacisna¢ przycisk ALU w celu potwierdzenia.

Po zakonczeniu procedury na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,End”, co oznacza zakonczenie kalibracji odlegtosci.

Kalibracja $rednicy

Na wywazarce nalezy zamocowac koto. W celu uruchomienia kalibracji $rednicy nalezy nacisna¢ przyciski STOP oraz OPT. Po
uruchomieniu funkcji wywazarka wy$wietli komunikat ,CAL 15.0".

Nastepnie przyciskami zwigkszania i zmniejszania wartosci nalezy wprowadzi¢ rzeczywistg $rednice obreczy. Warto$¢ domysina
wynosi 15". Po ustawieniu wiasciwej Srednicy nalezy nacisna¢ przycisk ALU w celu potwierdzenia.

Po potwierdzeniu wywazarka wyswietli komunikat ,POS 15.0". Nastepnie nalezy przytozy¢ przymiar odlegtosci do wewnetrznej
krawedzi obreczy i ponownie nacisng¢ przycisk ALU w celu potwierdzenia.

Po zakonczeniu procedury na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,End”, co oznacza zakoriczenie kalibracji $rednicy.

Kalibracje przymiaru nalezy wykonywa¢ wytgcznie wtedy, gdy pomiar odlegtosci albo $rednicy jest nieprawidtowy. Podczas wy-
konywania procedury nalezy zachowac¢ doktadnos¢, poniewaz btednie przeprowadzona kalibracja wptywa na poprawno$¢ poz-
niejszych wynikow wywazania.

Funkcja specjalna ,S”

Funkcja specjalna ,S” jest przeznaczona do obreczy o bardzo nietypowym ksztatcie, dla ktérych nawet tryb ALU2 nie zapewnia
wystarczajgcej doktadnosci wywazania.

W celu wybrania trybu ,S” nalezy naciska¢ przycisk ALU, az zaswieci sie wskaznik odpowiadajacy temu trybowi. Po wybraniu try-
bu nalezy wprowadzi¢ dane obreczy i wykona¢ wywazanie w taki sam sposéb jak dla standardowego kota. Sposéb wyznaczania
wymiaréw al, aE, dl i dE przedstawiono na ilustracji (XXII).

W trybie ,S” nalezy wprowadzi¢ nastepujace warto$ci:

1. warto$¢ al zmienia sie przyciskami zwigkszania i zmniejszania warto$ci parametru A.

2. warto$¢ aE zmienia sie przyciskami zwigkszania i zmniejszania wartosci parametru B.

3. wartos¢ dl zmienia sig przyciskami zwigkszania i zmniejszania wartosci parametru D.

4. warto$¢ dE zmienia si¢ przez nacisniecie i przytrzymanie przycisku ALU oraz jednoczesne naciskanie przyciskow zwigkszania
i zmniejszania wartosci parametru D.

Domysina warto$¢ dE wynosi 0,8 dI. Po zmianie warto$ci dl wartos¢ dE powraca do wartosci domysine;.

Podczas obliczania odlegtosci pomigdzy $rodkiem cigzko$ci ciezarka korekcyjnego a wywazarka system automatycznie przyjmu-
je szeroko$¢ ciezarka rowng 14 mm.

W celu wyswietlenia wartosci niewywazenia odpowiadajacej wprowadzonym danym obreczy nalezy nacisnaé przycisk C. Po wy-
konaniu petnego obrotu system automatycznie przeliczy niewywazenie. Jezeli automatyczne przeliczenie nie zostanie wykonane,
nalezy nacisna¢ przycisk START w celu ponownego wykonania pomiaru.

Bfedy i nieprawidtowosci podczas pracy
Podczas pracy wywazarki mogg wystapi¢ stany nieprawidtowe wykrywane przez uktad sterowania. W takim przypadku na wy-
Swietlaczu pojawia sie komunikat btedu. Znaczenie komunikatow oraz zalecane postepowanie podano w tabeli ponizej.

Wskazanie wy$wie- Znaczenie Zalecane postepowanie

tlacza

Err. -1- Po uruchomieniu obrotu brak sygnatu obrotu. Przypadek 1: silnik Przypadek 1: A: sprawdzic, czy koo nie zostato zablokowane przez
nie pracuje. Przypadek 2: silnik pracuje, ale czujnik optyczny nie podnosnik kota. B: sprawdzi¢ potaczenie przewodéw silnika. C:
przekazuje sygnafu. sprawdzi¢ napigcie zasilania. Przypadek 2: A: sprawdzic, czy czujnik

dziata. B: sprawdzi¢, czy tarcza enkodera jest prawidiowa.

Err. -2- Po uruchomieniu obrotu predko$¢ obrotowa jest zbyt mata. Przy- Przypadek 1: A: sprawdzi¢, czy koo nie zostato zablokowane przez
padek 1: silnik nie pracuje prawidtowo. Przypadek 2: silnik pracuje podnos$nik kota. B: sprawdzi¢ potaczenie przewodow silnika. C:
prawidtowo, ale czujnik optyczny nie przekazuje sygnatu predkodci. | sprawdzié napiecie zasilania. Przypadek 2: A: sprawdzi€, czy czujnik

dziata. B: sprawdzi¢, czy tarcza enkodera jest prawidtowa.

Err. -3- Pomiar wywazenia poza zakresem. Przypadek 1: koo jest Przypadek 1: sprawdzi¢ wycentrowanie kota i zamocowac je
zamocowane z duzym btedem centrowania. Przypadek 2: koto jest ponownie prawidtowo. Przypadek 2: sprawdzic, czy koto nie jest
uszkodzone albo znajduje sig na nim ciezki materiat. Przypadek 3: uszkodzone albo nadmiernie obcigzone zanieczyszczeniami, i usu-
dane obreczy zostaty wprowadzone nieprawidtowo. nac przyczyne. Przypadek 3: ponownie zmierzy¢ dane obreczy.
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Wskazanie wys$wie- Znaczenie Zalecane postgpowanie

tlacza

Err. -4- Silnik maszyny obraca sig w przeciwnym kierunku. Sprawdzi¢, czy zasilanie silnika jest prawidiowe.

Err. -5- Ostfona ochronna kota byta otwarta w chwili nacisnigcia przycisku A: opuscic ostong ochronna. B: sprawdzic, czy wytacznik krancowy
START. dziata prawidiowo.

Err. -6- Usterka czujnika piezoelektrycznego. Sprawdzi¢, czy czujnik piezoelektryczny jest prawidtowo zamoco-

wany.
Err.-7- Utrata danych systemowych. Ponownie wykona¢ autokalibracje.
Err. -8- Blad podczas autokalibracii. Ponownie wykona¢ autokalibracje zgodnie z prawidtowg procedura.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

Uwagal Przed przystapieniem do czyszczenia, obstugi technicznej lub konserwacji nalezy wytaczy¢ wywazarke i odta-
czy¢ ja od zrodta zasilania.

Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny wywazarki przez ogledziny zewnetrzne oraz ocene prawidtowosci dzia-
tania.

Maszyne nalezy utrzymywac¢ w czystosci. Obudowe, ostone ochronng kota oraz dostepne z zewnatrz elementy nalezy czyscic
suchg szmatkg albo miekkim pedzlem. Do czyszczenia nie wolno uzywac strumienia wody ani sprezonego powietrza.

Wat wywazarki, stozek centrujgcy, kotnierz oporowy oraz nakretke mocujacg nalezy utrzymywac w czystosci, poniewaz zabru-
dzenia tych elementéw moga pogarsza¢ doktadno$¢ wywazania. Po zakonczeniu pracy elementy te nalezy zabezpieczy¢ przed
kurzem i zabrudzeniami.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen, nieprawidtowej pracy albo pojawienia sig komunikatow bteddw nalezy przerwac uzytkowa-
nie i przekaza¢ wywazarke do sprawdzenia przez autoryzowany serwis producenta.

Kalibracje wywazarki nalezy wykonywac okresowo, nie rzadziej niz raz na 6 miesigcy, a takze po stwierdzeniu nieprawidtowych
wynikéw pomiaru.

Wszelkie czynnosci wymagajace otwarcia obudowy, regulacji, wymiany bezpiecznikow albo ingerencji w uktad elektryczny i elek-
troniczny moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel serwisowy.

NS TRUIKTZCJA ORY GINALNA
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PRODUCT CHARACTERISTICS

A wheel balancer is a stationary workshop machine designed for balancing vehicle wheels. It allows for the detection of wheel
imbalance and the determination of correction points using balancing weights. Proper wheel balancing improves driving comfort,
reduces vibration, and reduces tire and suspension component wear. The balancer is intended for use in tire repair shops and
automotive service centers. The machine’s design allows for the operation of various wheel types within the manufacturer’s spec-
ifications and the efficient performance of typical balancing tasks. Correct, reliable, and safe operation of the product depends on
proper operation, therefore:

Before using the product, please read the entire manual and keep it.

The supplier is not liable for any damage resulting from failure to comply with the safety regulations and recommendations of this
manual.

EQUIPMENT

The device is delivered complete, but requires some preparation steps described later in the manual.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit of measurement Value
Catalog number YT-08061
Nominal voltage [V~] 230
Nominal frequency [Hz] 50/60
Number of phases 1
Rated power W] 250
Working pressure [MPa] 0.8
Balancing accuracy [a] 1
Rim diameter range M 10-24
Rim width range M 1.5-20
Maximum wheel diameter [mm] 1000
Maximum wheel weight [kg] 70
Balancing speed [min] 200-250
Balancing cycle time [s] 7-9
Mass [kg] 90

GENERAL SAFETY WARNINGS

1. Before use, read the entire instruction manual and familiarize yourself with the warning signs on the machine.

2. The wheel balancer may only be used by adults who have been trained in the operation of the machine and are aware of the
hazards associated with the rotation of the wheel and rotating elements.

3. The machine must be used only for its intended purpose. It is prohibited to use the wheel balancer for any purpose other than
balancing wheels within the permissible operating parameters.

4. The machine must not be used if it is damaged, incomplete, incorrectly assembled or if its controls, guards or safety systems
are not functioning properly.

5. Before each use, check the condition of the power cord, plug, wheel mounting elements, shaft, cones, flange, protective cover
and controls.

6. Electrical installation, connection to the power supply network and any repairs to the electrical installation should only be en-
trusted to persons with appropriate qualifications.

7. Before connecting the machine to the power supply, check that the network parameters match the data on the machine’s
nameplate.

8. The machine must be connected to an installation equipped with effective protection against electric shock and proper ground-
ing in accordance with applicable regulations.

9. The balancer should only be used indoors, in a dry place, protected from precipitation, dripping water and excessive moisture.
10. The machine must not be used in an explosive atmosphere or near flammable materials.

11. The workstation should be well lit, kept clean and free from obstacles that would impede safe operation.

12. No unauthorized persons, especially children and unauthorized persons, are allowed in the machine’s operating zone.

13. Wear close-fitting work clothes when working. Do not wear loose clothing, jewelry, or leave long hair untied, as it may become
caught in moving parts.

14. When mounting and dismounting the wheel, use appropriate personal protective equipment appropriate to the working condi-
tions, in particular eye protection and work footwear.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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15. It is forbidden to touch the rotating wheel, shaft, fasteners and other moving parts while the machine is operating.

16. It is prohibited to remove, cover, bypass or modify guards, safety locks, warning signs and other protective elements.

17. Itis forbidden to make any unauthorised structural changes or modifications to the machine.

18. Before cleaning, adjusting, maintaining, replacing parts or correcting faults, disconnect the machine from the power supply and
wait until all moving parts have completely stopped.

19. Do not use compressed air or water jets to clean the machine. The machine must be cleaned in a manner that does not raise
dust or allow contaminants to enter electrical and electronic components.

20. Only use spare parts, accessories and equipment recommended by the manufacturer.

21. If you notice any unusual sounds, vibrations, incorrect readings, damage to the cover or incorrect operation of the machine,
stop work immediately and eliminate the cause of the malfunction before restarting.

22. After finishing work, the machine must be switched off, left in a safe condition and secured against operation by unauthorized
persons.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS FOR WHEEL BALANCERS

1. Before mounting the wheel, check the condition of the tire and rim. Do not balance wheels that are damaged, deformed,
cracked, excessively dirty, or have visible mounting defects.

2. Before balancing, remove old weights, mud, stones and other foreign objects from the wheel that could distort the measurement
result or cause a hazard during rotation.

3. Before balancing, check the tire pressure if it affects the accuracy of the measurement and the condition of the wheel.

4. The wheel should be mounted only using appropriately selected cones, flanges and fastening elements that ensure correct
centering of the wheel on the balancer shaft.

5. Before starting, make sure that the wheel is properly seated and the fastener is tightened securely and permanently.

6. If the wheel is fastened with a nut on a threaded shaft, before starting to rotate, check that the nut has been screwed on with
the correct number of threads and is effectively pressing the wheel.

7. If fastening the wheel with bolts, tighten them evenly, preferably in a cross pattern, to reduce centering errors.

8. When installing or removing the wheel, do not slide the wheel on the threaded shaft in a way that could damage the fasteners
or mating surfaces.

9. The protective cover must be closed before starting the measurement cycle. Do not begin balancing with the cover open.

10. When turning the wheel, the operator should stay to the side of the machine, outside the immediate danger zone.

11. Do not exceed the permissible wheel weight or the maximum wheel dimensions specified for the wheel balancer.

12. If the wheel is not properly secured, there is excessive vibration, wheel wobble, abnormal noise or there is a risk of loosening
the mounting, stop the machine immediately and recheck the wheel seating.

13. In an emergency, immediately use the emergency stop function or STOP button, as appropriate for your model, and then
disconnect the machine from the power supply if necessary to ensure safety.

14. After an unexpected stoppage of the machine, do not resume operation without checking the cause of the stoppage, the
correct mounting of the wheel and the condition of the protective cover.

15. The balancer shaft, mounting nut, cones, flanges and centering surfaces should be kept clean regularly, as dirt on these
components causes balancing errors.

16. After each repair, service intervention, change of internal parameters or finding incorrect measurement results, the machine
must be calibrated.

17. It is recommended to periodically check the accuracy of the readings and perform calibration according to the maintenance
schedule specified in the manual.

18. If the balancing result changes after re-mounting the same wheel, first check the centring accuracy and the wheel mounting
method.

19. Activities requiring access to drive components, electrical components, sensors, bearings or service parameters may only be
performed by qualified service personnel.

20. During operation, remember that the main hazards are the rotation of the wheel, the possibility of ejection of a poorly fitted
wheel or fastener, electric shock and injuries caused by incorrect wheel assembly.

PRODUCT SERVICE

Preparing for work

Before starting work, place the balancer on a level, stable, and durable floor. The machine should only be used indoors, in a dry,
well-lit location, protected from moisture, precipitation, and excessive sunlight. During setup and movement, do not grasp the
machine by the operating shaft or use it for carrying.

After setting up the machine, check that it has not been damaged during transport, that the power cord and plug are undamaged,
and that all accessories are properly installed. Before first use, also ensure that the protective cover is working properly and that
the controls are functional and undamaged.

If the balancer is equipped with an external protective terminal marked with the appropriate symbol, before initial operation, this
terminal must be connected to the protective installation or equipotential bonding system of the facility, in accordance with applica-
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ble regulations and installation conditions. The connection should only be made by a qualified person. The protective connection
must be durable and effective. Water pipes, gas lines, pneumatic lines, telephone lines, or other components not intended for this
purpose may not be used to make the protective connection.

Before connecting the wheel balancer to the power supply, verify that the mains parameters match the data on the machine’s
nameplate. The machine should only be connected to a properly grounded power outlet, protected in accordance with applicable
regulations. It is recommended that the wheel balancer be powered by a separate electrical circuit. The power cord should be
positioned so that it cannot be damaged, stepped on, run over by a wheel, or come into contact with moving machine parts.

Do not use the balancer if the power cord, plug, socket, or electrical components are damaged. If you find damage to the power
cord, plug, or electrical components, discontinue use and have it repaired by qualified personnel.

After connecting the machine to the power supply and before starting work, perform a test run without load and check that the
workplace is tidy and that there are no unauthorized persons in the work area.

Display panel and control button panel
The following is a description of the display panel and control button panel components shown in illustration (I1).

(a) Left display window. Displays the name of the wheel parameter and, after the measurement is complete, the unbalance value
on the inner side.

(b) Inner side imbalance weight position indicator. Indicates the position at which the inner side correction weight should be placed.
(c) Outboard imbalance weight position indicator. Indicates the position at which the outboard correction weight should be placed.
(d) Right display window. Displays the wheel parameter value and, after the measurement is complete, the outer side imbalance
value.

(e) Balancing mode indicator. Indicates the selected balancing mode.

f) length unit indicator. Indicates the currently selected length unit.

g) Mass unit indicator. Indicates the currently selected mass unit.

h) (+) button. Used to increase numerical values when entering parameters and settings.

i) (-) button. Used to decrease numerical values when entering parameters and settings.

(j) FINE button. Used to display the actual unbalance value.

k) START button. Used to start the measurement cycle and to confirm selected actions.

C button. Used to recalculate the unbalance and to start the auto-calibration function .

m) STOP button. Used to stop the balancer or cancel the selected operation.

n) ALU button. Used to select the balancing mode appropriate for the rim type and correction weight placement.

o) F / STATIC button. Used to switch between static and dynamic balancing and to operate additional functions.

p) OPT button. Used to activate the unbalance optimization function.

(
(
(
(

(
(
(
(
(
(

Button combinations:

(0) F/ STATIC + (m) STOP. Used to turn the protective cover function on/off.
(0) F/ STATIC + (j) FINE. Used to run the balancer’s self-test.

(o) F / STATIC + (h) (+). Used to switch the mass unit between g and oz.

(0) F/ STATIC + (1) C. Used to start the auto-calibration function .

Mounting the wheel on the balancer shaft

Before mounting the wheel, ensure that the threaded rod is properly attached to the balancer shaft (Il). Next, inspect the wheel's
condition. Remove dust, mud, and any foreign objects, such as metal parts and stones, from the tire surface. Check that the tire air
pressure meets the required value. Also, check that the rim locating surface and mounting hole are not deformed. Also, ensure that
no foreign objects are present inside the tire. Before balancing, remove all previously attached balancing weights from the wheel.
The wheel should be mounted on the balancer shaft using the appropriate centering cone and support collar. Depending on the
rim design, the mounting method shown in illustration (1V) should be used, either positive or negative. Once the wheel is mounted
on the shaft, tighten the mounting element until the wheel is securely and concentrically mounted. Before balancing, ensure that
the wheel is properly seated on the support collar and securely locked.

When mounting or removing a wheel, do not slide it along the threaded rod, as this may scratch the mating surfaces. Before
operating the wheel balancer, ensure that the mounting nut has been screwed onto the threaded rod at least four full turns and is
firmly pressing the wheel against the support flange. Do not begin balancing unless the wheel is securely mounted and properly
centered.

Power switch
The power switch is used to turn the balancer on and off. To power on the machine, move the switch to the | (on) position. To power
off the machine, move the switch to the O (off) position.

Selecting the balancing mode and entering wheel parameters

Before starting the measurement, select the appropriate balancing mode, depending on the rim type and the method of mounting
the correction weights. Mode selection is made using the ALU button. The placement of the correction weights for each mode is
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shown in the following illustrations:

(V) - DYN mode is designed for balancing rims with weights mounted on both edges of the rim.

(V1) - ALU1 mode is designed for rims in which adhesive weights are placed on the inner surface behind the rim spokes.

(VIl) = ALU2 mode is designed for rims with a glued weight on the inner side and a clip-on weight on the outer side.

(VIIT) - ALU3 mode is designed for rims that use adhesive weights on both sides.

(IX) = ALU4 mode is intended for rims in which a weight is glued to the outer surface of the rim on the inner side and a clip-on
weight is used on the outer side.

(X) — ALU5 mode is designed for rims with a glued weight on the outside and a clip-on weight on the inside.

(XI) = ALUS mode is intended for special rims in which two sets of dimensions for the position of correction weights are entered.
(XIl) - STA mode is a static balancing mode.

After selecting the mode, enter the wheel parameters. The dimensions required for entry are shown in illustration (XIII). Depending
on the selected mode, different measurement values are required. The balancer automatically enters the A and D values, or A1
and D1, and in ALUS mode also A2 and D2. The B value must be entered manually using the increase and decrease buttons.
To automatically enter the measurement values, extend the distance gauge, place its tip against the appropriate surface of the
rim, and hold for approximately 2 seconds. After this time, the balancer automatically confirms and saves the measured value. If
a second measurement point is required in a given mode, extend the gauge again to the next position and enter the next value
in the same way.

In DYN mode, enter the values A, B and D as shown in illustration (XIV).

In ALU1 mode, enter the values A1, B and D1 as shown in illustration (XV).

In ALU2 mode, enter the values A, B and D as shown in illustration (XVI).

In ALU3 mode, enter the values A1, B and D1 as shown in illustration (XVII).

In ALU4 mode, enter the values A, B and D as shown in illustration (XVIII).

In ALU5 mode, enter the values A1, B and D1 as shown in illustration (XIX).

In ALUS mode, enter the values A1, D1, A2 and D2 as shown in the illustration (XX).

In STA mode, enter the values Aand D as shown in illustration (XXI).

Once the wheel parameters have been entered, the balancer is ready to start the measurement cycle.

Measuring imbalance and attaching correction weights

After entering the wheel parameters, press the START button to begin the measurement cycle. After the wheel balancer stops
rotating, it will display the imbalance values. To check the actual imbalance value, press the FINE button.

Once the measurement is complete, rotate the wheel by hand until all the position indicators light up and an audible signal sounds,
indicating the imbalance position. A correction weight should be attached to this position.

If a clip-on weight or an adhesive weight is used that is mounted on the outside of the rim, the weight should be attached in the
12 o'clock position. This also applies to weights mounted on the outside in ALU3 and ALU4 modes. If the adhesive weight is to
be placed on the inside behind the spokes of the rim, it should be attached in the position indicated by the wheel balancer for that
mode, for example, on the inside in ALU1 mode and in ALU3 and ALUS modes, respectively.

After attaching the correction weight(s), press the START button again to start another measurement cycle. After the wheel bal-
ancer stops rotating, it will display the balance result.

If, after completing the measurement, you discover that you have previously entered incorrect wheel parameters, re-enter the
correct values and then press and hold button C to check the new result without having to perform a full re-measurement.

The balancer displays imbalance values in 5g increments, or in 0.25 oz increments when set to 0z. To check the actual imbalance
value, press the FINE button.

Hidden mounting of adhesive weights

The hidden adhesive weight mounting feature allows you to divide the correction weight into two parts and place them behind two
adjacent rim spokes. This allows you to maintain the wheel's aesthetic appearance while maintaining proper balance. This feature
is only available in ALUS mode.

Before starting the function, select ALUS mode, enter the A1, D1, A2 and D2 values and perform an unbalance measurement.

If the position of the weight on the outer side falls between the two spokes of the rim, you can use the hidden weight mounting
function.

To activate the function, press the F / STATIC button. Then, enter the correct number of spokes using the increase and decrease
buttons, and then press the F / STATIC button to confirm.

According to the message displayed by the wheel balancer, you must manually rotate the wheel and position the corresponding
rim arm exactly at the 12 o’clock position, then press the F / STATIC button to confirm.

Then, rotate the wheel by hand until all external position indicators illuminate and an audible signal sounds, indicating the first
imbalance. At this position, apply a correction weight, with the value indicated on the display, to the inside of the rim spoke.
Then, continue rotating the wheel by hand until the balancer indicates the second imbalance. At this point, also apply a correction
weight, with the value indicated on the display, to the inside of the next rim spoke.

Once both weights are attached, press the START button to start the balancer and check the balance result. Once the machine
stops rotating, the final result will be displayed.
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Unbalance optimization

The imbalance optimization function is used to reduce the wheel imbalance and limit the number of weights needed to balance
the wheel. This function is recommended when the imbalance value in STA mode exceeds 30 g.

To activate the function, press the OPT button. To interrupt the program, press the STOP button. Then, press the START button
to start the wheel rotation. Once the wheel stops, the right display will show 180, indicating that the tire needs to be rotated 180°
relative to the rim.

Before removing the wheel, make reference marks in the same position on the balancer shaft and on the rim bore. Then, using a
tire changer , rotate the tire on the rim by 180°, and remount the wheel on the balancer in the same position relative to the shaft.
After remounting the wheel, press the START button to perform another measurement cycle.

Once the wheel has stopped, the left display shows the percentage of static imbalance reduction possible, depending on the
current tire position relative to the rim. The right display shows the current imbalance value. Then, slowly rotate the wheel by hand
until the two outer position indicators illuminate. At this position, mark 1 on the outside of the tire, at the 12 o’clock position. Then,
continue rotating the wheel by hand until the center position indicators illuminate.

In this position, mark mark 2 on the outside of the rim, also at the 12 o’clock position.

Once the markings are made, remove the wheel and use a tire changer to reinstall the tire and rim so that marks 1 and 2 align.
This operation can significantly reduce the imbalance. For example, with an imbalance of 45 g and an 80% reduction, the residual
value is approximately 9 g.

Auto-calibration

Auto-calibration should be performed if measurement results are inaccurate. To perform auto-calibration, mount a wheel on the
wheel balancer that allows for a weight to be attached to the rim edge, and then enter the rim parameters A, B, and D.

To initiate auto-calibration , press and hold the F / STATIC and C buttons until the display stops flashing. Then press the START
button to start the balancer.

Once the rotation has stopped, rotate the wheel manually until all external position indicators light up. At this point, attach a 100g
reference weight to the outer edge of the rim at the 12 o’clock position. Then press the START button again to start another cycle.
Once the rotation has stopped, remove the 100g weight from the outside of the rim and then rotate the wheel by hand until all the
internal position indicators light up. In this position, attach the 100g reference weight to the inside edge of the rim, also at the 12
o'clock position. Then press the START button again to initiate the third cycle.

Once the third cycle is complete , auto-calibration is complete and the balancer will display the wheel imbalance value from the
last revolution. If an error occurs during auto-calibration , the procedure must be repeated from the beginning, following the correct
sequence and using a 100g reference weight.

Distance and diameter gauge calibration
The gauge should be calibrated if it is not measuring correctly. The procedure includes calibrating the distance measurement and
calibrating the rim diameter measurement separately.

Distance calibration

Mount the wheel on the wheel balancer. To start distance calibration, press the STOP and C buttons. Once the function is activat-
ed, the wheel balancer will display the message ,CAL 100.”

Then move the distance ruler to the 10 cm position and press the ALU button to confirm.

Once confirmed, the balancer will display ,CAL --E”. Then, place the distance gauge against the stop collar and press the ALU
button again to confirm.

Once the procedure is complete, the display will show “End”, indicating that the distance calibration is complete.

Diameter calibration

Mount the wheel on the wheel balancer. To initiate diameter calibration, press the STOP and OPT buttons. Once the function is
activated, the wheel balancer will display the message ,CAL 15.0.”

Then, use the increase and decrease buttons to enter the actual rim diameter. The default value is 15”. Once you have set the
correct diameter, press the ALU button to confirm.

Once confirmed, the balancer will display ,POS 15.0.” Then, place the distance gauge against the inner edge of the rim and press
the ALU button again to confirm.

Once the procedure is complete, the display will show “End”, which indicates that the diameter calibration is complete.

Gauge calibration should only be performed if the distance or diameter measurement is incorrect. Care must be taken during the
procedure, as incorrect calibration will affect the accuracy of subsequent balancing results.

Special function ,S”

The special function ,S” is intended for rims with a very unusual shape, for which even the ALU2 mode does not provide sufficient
balancing accuracy.

To select ,S” mode, press the ALU button until the indicator corresponding to that mode lights up. Once the mode is selected, enter
the rim data and perform balancing in the same manner as for a standard wheel. The method for determining the al, aE , dl, and
dE dimensions is shown in illustration (XXII).
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In ,S” mode, the following values must be entered:

1. the value of al is changed using the increase and decrease buttons of the parameter A.

2. the value of aE is changed using the increase and decrease buttons of the parameter B value.

3. The dl value is changed using the increase and decrease buttons for the D parameter.

4. The dE value is changed by pressing and holding the ALU button and simultaneously pressing the D parameter increase and
decrease buttons.

dE value is 0.8 dI . When you change the dl value, the dE value returns to the default value.

When calculating the distance between the center of gravity of the correction weight and the balancer, the system automatically
assumes a weight width of 14 mm.

To display the imbalance value corresponding to the entered rim data, press the C button. After a full rotation, the system will
automatically recalculate the imbalance. If the automatic recalculation does not occur, press the START button to retake the
measurement.

Errors and irregularities during work
During operation of the wheel balancer, abnormal conditions may occur, detected by the control system. In such cases, an error
message will appear on the display. The meaning of the messages and recommended actions are provided in the table below.

Display indication Meaning Recommended course of action

Err.-1- After starting rotation, there is no rotation signal. Case 1: The motor | Case 1: A: Check that the wheel is not blocked by the wheel lifter.
does not run. Case 2: The motor runs but the optical sensor does not | B: Check the motor wiring connection. C: Check the supply voltage.
transmit a signal. Case 2: A: Check that the sensor is working. B: Check that the

encoder disc is correct.

Err.-2- After starting rotation, the rotation speed is too low. Case 1: The Case 1: A: Check that the wheel is not blocked by the wheel lifter.
motor is not running properly. Case 2: The motor is running properly, | B: Check the motor wiring connection. C: Check the supply voltage.
but the optical sensor is not transmitting a speed signal. Case 2: A: Check that the sensor is working. B: Check that the

encoder disc is correct.

Err.-3- Balance measurement out of range. Case 1: The wheel is mounted | Case 1: Check the wheel alignment and reinstall it correctly. Case
with a large centering error. Case 2: The wheel is damaged or has 2: Check the wheel for damage or excessive dirt loading and correct
heavy material on it. Case 3: The rim data was entered incorrectly. the cause. Case 3: Remeasure the rim data.

Err. -4- The machine’s motor rotates in the opposite direction. Check that the motor power supply is correct.

Err.-5- The wheel protection cover was open when the START button was A: Lower the protective cover. B: Check that the limit switch is
pressed. working properly.

Err. -6- Piezoelectric sensor fault. Check that the piezoelectric sensor is properly attached.

Err.-7- Loss of system data. auto calibration again .

Err.-8- Error during auto calibration . Re-perform auto-calibration according to the correct procedure.

MAINTENANCE AND INSPECTIONS

Note: Before cleaning, servicing or maintenance, turn off the balancer and disconnect it from the power source.

After completing the work, the technical condition of the balancer should be checked by visual inspection and assessment of its
correct operation.

Keep the machine clean. Clean the housing, wheel guard, and externally accessible parts with a dry cloth or soft brush. Do not
use a water jet or compressed air for cleaning.

The balancer shaft, centering cone, support collar, and mounting nut should be kept clean, as dirt on these components can impair
balancing accuracy. After use, protect these components from dust and dirt.

If any damage, improper operation or error messages are detected, discontinue use and have the balancer checked by an au-
thorized manufacturer’s service center.

The balancer should be calibrated periodically, at least once every 6 months, and also after detecting incorrect measurement
results.

Any activities requiring opening the housing, adjustments, replacing fuses or interfering with the electrical and electronic systems
may only be performed by qualified service personnel.
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PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Eine Radwuchtmaschine ist eine stationdre Werkstattmaschine zum Auswuchten von Fahrzeugradern. Sie ermdglicht die Erken-
nung von Radunwuchten und die Bestimmung von Korrekturpunkten mithilfe von Auswuchtgewichten. Korrektes Auswuchten der
Rader verbessert den Fahrkomfort, reduziert Vibrationen und verringert den Verschleil von Reifen und Fahrwerkskomponenten.
Die Wuchtmaschine ist fiir den Einsatz in Reifenreparaturwerkstatten und Kfz-Servicezentren vorgesehen. lhre Konstruktion
ermdglicht die Bearbeitung verschiedener Radtypen innerhalb der Herstellervorgaben und die effiziente Durchfiihrung typischer
Auswuchtaufgaben. Der korrekte, zuverldssige und sichere Betrieb des Produkts hangt von der sachgemaRen Bedienung ab.

Bitte lesen Sie vor der Verwendung des Produkts die gesamte Bedienungsanleitung und bewahren Sie diese auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die durch die Nichteinhaltung der Sicherheitsbestimmungen und Empfehlungen dieses
Handbuchs entstehen.

AUSRUSTUNG

Das Gerat wird komplett geliefert, erfordert jedoch einige Vorbereitungsschritte, die spater im Handbuch beschrieben werden.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit Wert
Katalognummer YT-08061
Nennspannung [V~] 230
Nennfrequenz [Hz] 50/60
Anzahl der Phasen 1
Nennleistung W] 250
Arbeitsdruck [MPa] 08
Auswuchtgenauigkeit [a] 1
Felgendurchmesserbereich M 10-24
Felgenbreitenbereich [ 1,5-20
Maximaler Raddurchmesser [mm] 1000

les Radgewicht [ka] 70
Geschwindigkeit ausbalancieren [min] 200-250
Ausgleich der Zykluszeit [s] 7-9
Masse [kg] 90

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

1. Lesen Sie vor der Benutzung die gesamte Bedienungsanleitung und machen Sie sich mit den Warnhinweisen am Gerat ver-
traut.

2. Die Radwuchtmaschine darf nur von Erwachsenen bedient werden, die in der Bedienung der Maschine geschult wurden und
sich der Gefahren bewusst sind, die mit der Rotation des Rades und rotierenden Elementen verbunden sind.

3. Die Maschine darf nur fiir ihren vorgesehenen Zweck verwendet werden. Es ist verboten, die Radwuchtmaschine fir andere
Zwecke als das Auswuchten von Rédern innerhalb der zul&ssigen Betriebsparameter zu verwenden.

4. Die Maschine darf nicht benutzt werden, wenn sie beschadigt, unvollstandig oder falsch montiert ist oder wenn ihre Steuerungs-
elemente, Schutzvorrichtungen oder Sicherheitssysteme nicht ordnungsgemaf funktionieren.

5. Vor jedem Gebrauch den Zustand des Netzkabels, des Steckers, der Radbefestigungselemente, der Welle, der Kegel, des
Flansches, der Schutzabdeckung und der Bedienelemente iberpriifen.

6. Elektrische Installationen, der Anschluss an das Stromversorgungsnetz und jegliche Reparaturen an der elektrischen Anlage
sollten nur Personen mit entsprechender Qualifikation anvertraut werden.

7. Bevor Sie die Maschine an die Stromversorgung anschlieRen, Uberpriifen Sie, ob die Netzwerkparameter mit den Daten auf
dem Typenschild der Maschine tibereinstimmen.

8. Die Maschine muss an eine Anlage angeschlossen werden, die mit einem wirksamen Schutz gegen elektrischen Schlag und
einer ordnungsgemafen Erdung gemaR den geltenden Vorschriften ausgestattet ist.

9. Der Balancer sollte nur in Innenrdumen, an einem trockenen Ort und geschiitzt vor Niederschlag, Tropfwasser und GibermaRi-
ger Feuchtigkeit verwendet werden.

10. Die Maschine darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen oder in der Nahe von brennbaren Stoffen verwendet werden.
11. Der Arbeitsplatz sollte gut beleuchtet, sauber gehalten und frei von Hindernissen sein, die einen sicheren Betrieb beeintrach-
tigen kénnten.

12. Unbefugten Personen, insbesondere Kindern und anderen Unbefugten, ist der Zutritt zum Betriebsbereich der Maschine nicht
gestattet.
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13. Tragen Sie bei der Arbeit eng anliegende Arbeitskleidung. Vermeiden Sie weite Kleidung, Schmuck und offenes langes Haar,
da es sich in beweglichen Teilen verfangen kénnte.

14. Beim Montieren und Demontieren des Rades ist geeignete personliche Schutzausriistung zu verwenden, die den Arbeits-
bedingungen angemessen ist, insbesondere Augenschutz und Sicherheitsschuhe.

15. Es ist verboten, wahrend des Betriebs der Maschine das rotierende Rad, die Welle, die Befestigungselemente und andere
bewegliche Teile zu berihren.

16. Es ist verboten, Schutzvorrichtungen, Sicherheitsverriegelungen, Warnschilder und andere Schutzelemente zu entfernen, zu
verdecken, zu umgehen oder zu verandern.

17. Es ist verboten, unerlaubte bauliche Verdnderungen oder Modifikationen an der Maschine vorzunehmen.

18. Vor der Reinigung, Justierung, Wartung, dem Austausch von Teilen oder der Behebung von Stérungen muss die Maschine
vom Stromnetz getrennt werden. Warten Sie, bis alle beweglichen Teile vollstandig zum Stillstand gekommen sind.

19. Verwenden Sie zur Reinigung der Maschine keine Druckluft oder Wasserstrahlen. Die Maschine muss so gereinigt werden,
dass kein Staub aufgewirbelt wird und keine Verunreinigungen in elektrische und elektronische Bauteile gelangen kénnen.

20. Verwenden Sie ausschlieRlich vom Hersteller empfohlene Ersatzteile, Zubehdrteile und Gerate.

21. Sollten Sie ungewdhnliche Gerdusche, Vibrationen, falsche Messwerte, Beschadigungen der Abdeckung oder Fehlfunktionen
der Maschine feststellen, stellen Sie die Arbeit sofort ein und beseitigen Sie die Ursache der Storung, bevor Sie die Arbeit wieder
aufnehmen.

22. Nach Beendigung der Arbeiten muss die Maschine ausgeschaltet, in einem sicheren Zustand hinterlassen und gegen Be-
dienung durch Unbefugte gesichert werden.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR RADWUCHTGERATE

1. Vor der Radmontage den Zustand von Reifen und Felge priifen. Beschadigte, verformte, rissige oder stark verschmutzte Réder
sowie Rader mit sichtbaren Montagefehlern dtirfen nicht ausgewuchtet werden.

2. Vor dem Auswuchten missen alte Gewichte, Schlamm, Steine und andere Fremdkdrper vom Rad entfernt werden, die das
Messergebnis verfélschen oder wahrend der Rotation eine Gefahr darstellen kdnnten.

3. Vor dem Auswuchten den Reifendruck prifen, falls dieser die Messgenauigkeit und den Zustand des Rades beeinflusst.

4. Das Rad darf nur mit geeignet ausgewahlten Kegeln, Flanschen und Befestigungselementen montiert werden, die eine korrekte
Zentrierung des Rades auf der Ausgleichswelle gewahrleisten.

5. Vor Beginn der Montage ist sicherzustellen, dass das Rad richtig sitzt und die Befestigungselemente fest und dauerhaft an-
gezogen sind.

6. Wenn das Rad mit einer Mutter auf einer Gewindewelle befestigt ist, priifen Sie vor dem Drehen, ob die Mutter mit der richtigen
Anzahl von Gewindegéngen aufgeschraubt wurde und das Rad effektiv fixiert.

7. Wenn das Rad mit Schrauben befestigt wird, sollten diese gleichmaRig, vorzugsweise uber Kreuz, angezogen werden, um
Zentrierfehler zu vermeiden.

8. Beim Ein- oder Ausbau des Rades darf dieses nicht so auf der Gewindewelle verschoben werden, dass die Befestigungsele-
mente oder die Kontaktflachen beschadigt werden konnten.

9. Die Schutzabdeckung muss vor Beginn des Messzyklus geschlossen sein. Beginnen Sie den Auswuchtvorgang nicht bei ge-
offneter Abdeckung.

10. Beim Lenken sollte sich der Bediener seitlich neben der Maschine und auferhalb der unmittelbaren Gefahrenzone aufhalten.
11. Das zulassige Radgewicht und die maximal zuldssigen Radabmessungen, die fiir die Auswuchtmaschine angegeben sind,
diirfen nicht Uberschritten werden.

12. Wenn das Rad nicht ordnungsgemaf befestigt ist, ibermaRige Vibrationen, ein Radwackeln oder ungewdhnliche Gerausche auf-
treten oder die Gefahr besteht, dass sich die Befestigung 16st, halten Sie die Maschine sofort an und dberpriifen Sie den Radsitz erneut.
13. Im Notfall sofort die Not-Aus-Funktion oder die STOP-Taste betatigen, je nach Modell, und gegebenenfalls die Maschine vom
Stromnetz trennen, um die Sicherheit zu gewahrleisten.

14. Nach einem unerwarteten Stillstand der Maschine darf der Betrieb nicht wieder aufgenommen werden, ohne vorher die Ursa-
che des Stillstands, die korrekte Montage des Rades und den Zustand der Schutzabdeckung zu tberprtfen.

15. Die Ausgleichswelle, die Befestigungsmutter, die Kegel, die Flansche und die Zentrierflachen sollten regelmaRig sauber ge-
halten werden, da Verschmutzungen an diesen Bauteilen zu Unwuchten fiihren.

16. Nach jeder Reparatur, jedem Serviceeinsatz, jeder Anderung interner Parameter oder dem Auffinden fehlerhafter Messergeb-
nisse muss die Maschine kalibriert werden.

17. Es wird empfohlen, regelmaRig die Genauigkeit der Messwerte zu Uberpriifen und eine Kalibrierung gemaR dem im Handbuch
angegebenen Wartungsplan durchzufiihren.

18. Sollte sich das Auswuchtergebnis nach erneuter Montage desselben Rades andemn, iiberpriifen Sie zunéchst die Zentrier-
genauigkeit und die Radmontagemethode.

19. Arbeiten, die den Zugriff auf Antriebskomponenten, elektrische Komponenten, Sensoren, Lager oder Serviceparameter er-
fordern, diirfen nur von qualifiziertem Servicepersonal durchgefihrt werden.

20. Beachten Sie wahrend des Betriebs, dass die Hauptgefahren in der Rotation des Rades, der Méglichkeit des Herausschleu-
derns eines schlecht montierten Rades oder Befestigungselements, Stromschlégen und Verletzungen durch unsachgeméfie
Radmontage bestehen.
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PRODUKTSERVICE

Vorbereitung auf die Arbeit

Stellen Sie den Auswuchtapparat vor Arbeitsbeginn auf einen ebenen, stabilen und tragfahigen Untergrund. Das Gerat darf nur in
Innenrdumen an einem trockenen, gut beleuchteten Ort verwendet werden und muss vor Feuchtigkeit, Niederschlag und starker
Sonneneinstrahlung geschiitzt sein. Fassen Sie das Gerat beim Aufstellen und Bewegen nicht an der Antriebswelle an und tragen
Sie es nicht damit.

Priifen Sie nach dem Aufbau des Geréts, ob es beim Transport beschadigt wurde, ob Netzkabel und Stecker unbeschadigt sind
und ob alle Zubehdrteile ordnungsgemaR installiert sind. Vergewissern Sie sich vor der ersten Benutzung aulerdem, dass die
Schutzabdeckung einwandfrei funktioniert und die Bedienelemente funktionsfahig und unbeschédigt sind.

Ist der Balancer mit einem externen Schutzanschluss mit entsprechendem Symbol ausgestattet, muss dieser vor der Inbetrieb-
nahme gemaR den geltenden Vorschriften und Installationsbedingungen an die Schutzeinrichtung oder das Potenzialausgleichs-
system der Anlage angeschlossen werden. Der Anschluss darf nur von einer qualifizierten Fachkraft vorgenommen werden. Die
Schutzverbindung muss dauerhaft und wirksam sein. Wasserleitungen, Gasleitungen, Druckluftleitungen, Telefonleitungen oder
andere, nicht fur diesen Zweck vorgesehene Komponenten diirfen nicht fiir die Schutzverbindung verwendet werden.

Bevor Sie die Wuchtmaschine an die Stromversorgung anschlieRen, priifen Sie, ob die Netzparameter mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine Ubereinstimmen. Die Maschine darf nur an eine ordnungsgemaf geerdete und vorschriftsmaRig ge-
schiitzte Steckdose angeschlossen werden. Es wird empfohlen, die Wuchtmaschine (ber einen separaten Stromkreis zu betrei-
ben. Das Netzkabel muss so verlegt werden, dass es nicht beschadigt, betreten, von einem Rad (iberfahren oder mit beweglichen
Maschinenteilen in Berlhrung kommen kann.

Verwenden Sie den Balancer nicht, wenn das Netzkabel, der Stecker, die Steckdose oder elektrische Bauteile beschadigt sind.
Sollten Sie Beschadigungen am Netzkabel, Stecker oder an elektrischen Bauteilen feststellen, stellen Sie die Verwendung ein und
lassen Sie das Geréat von Fachpersonal reparieren.

Nachdem Sie die Maschine an die Stromversorgung angeschlossen haben und bevor Sie mit der Arbeit beginnen, fiihren Sie
einen Probelauf ohne Last durch und vergewissern Sie sich, dass der Arbeitsplatz aufgerdumt ist und sich keine unbefugten
Personen im Arbeitsbereich aufhalten.

Anzeigefeld und Bedienfeld
Nachfolgend werden die in Abbildung (1) dargestellten Komponenten des Anzeigefelds und des Bedienfelds beschrieben.

(a) Linkes Anzeigefenster. Zeigt den Namen des Radparameters und nach Abschluss der Messung den Unwuchtwert auf der
Innenseite an.

(b) Positionsanzeige fiir das innere Unwuchtgewicht. Zeigt die Position an, an der das innere Korrekturgewicht angebracht wer-
den sollte.

(c) Positionsanzeige fiir das auflere Unwuchtgewicht. Zeigt die Position an, an der das duRere Korrekturgewicht angebracht
werden sollte.

(d) Rechtes Anzeigefenster. Zeigt den Radparameterwert und nach Abschluss der Messung den Wert der Unwucht auf der
Aufenseite an.

(e) Anzeige des Ausgleichsmodus. Zeigt den ausgewahlten Ausgleichsmodus an.

(f) Langeneinheitenanzeige. Zeigt die aktuell ausgewahlte Langeneinheit an.

(9) Masseneinheitenanzeige. Zeigt die aktuell ausgewahlte Masseneinheit an.

(h) (+)-Taste. Dient zum Erhdhen numerischer Werte bei der Eingabe von Parametern und Einstellungen.

(i) (-)-Taste. Dient zum Verringern numerischer Werte bei der Eingabe von Parametern und Einstellungen.

(j) FEIN-Taste. Dient zur Anzeige des tatsachlichen Unwuchtwerts.

(k) START-Taste. Dient zum Starten des Messzyklus und zur Bestatigung ausgewahiter Aktionen.

(I) Taste C. Dient zur Neuberechnung der Unwucht und zum Starten der automatischen Kalibrierungsfunktion .

(m) STOP-Taste. Dient zum Anhalten des Balancers oder zum Abbrechen des ausgewahlten Vorgangs.
(

(

n) ALU-Taste. Dient zur Auswahl des fiir den Felgentyp und die Position des Korrekturgewichts geeigneten Auswuchtmodus.

o) Taste F / STATIC. Dient zum Umschalten zwischen statischem und dynamischem Auswuchten und zur Bedienung zusétzlicher
Funktionen.

(p) OPT-Taste. Dient zur Aktivierung der Funktion zur Unwuchtoptimierung.

Tastenkombinationen:

(o) F / STATIC + (m) STOP. Dient zum Ein-/Ausschalten der Schutzabdeckungsfunktion.

(0) F/ STATIC + (j) FINE. Wird verwendet, um den Selbsttest des Balancers durchzufiihren.

(o) F / STATIC + (h) (+). Wird verwendet, um die Masseneinheit zwischen g und oz umzuschalten.
(o) F/ STATIC + (1) C. Wird verwendet, um die automatische Kalibrierungsfunktion zu starten .

Montage des Rades auf der Ausgleichswelle
Vor der Radmontage sicherstellen, dass die Gewindestange korrekt an der Auswuchtwelle (1Il) befestigt ist. AnschlieBend den
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Zustand des Rades prifen. Staub, Schlamm und Fremdkérper wie Metallteile und Steine von der Reifenoberflache entfernen.
Den Reifendruck auf den erforderlichen Wert priifen. Auferdem priifen, ob die Felgenauflagefldche und die Befestigungsbohrung
nicht verformt sind. Sicherstellen, dass sich keine Fremdkdrper im Reifen befinden. Vor dem Auswuchten alle zuvor angebrachten
Auswuchtgewichte vom Rad entfernen.

Das Rad mithilfe des passenden Zentrierkegels und des Stiitzrings auf der Auswuchtwelle montieren. Je nach Felgendesign die
in Abbildung (IV) dargestellte Montageart (positiv oder negativ) anwenden. Nach der Radmontage das Befestigungselement fest-
ziehen, bis das Rad sicher und zentrisch sitzt. Vor dem Auswuchten sicherstellen, dass das Rad korrekt auf dem Stiitzring sitzt
und fest arretiert ist.

Beim Montieren oder Demontieren eines Rades darf dieses nicht entlang der Gewindestange verschoben werden, da dies die
Auflageflachen beschadigen kann. Vor dem Betrieb der Auswuchtmaschine muss sichergestellt sein, dass die Befestigungsmutter
mindestens vier volle Umdrehungen auf die Gewindestange geschraubt ist und das Rad fest gegen den Auflageflansch driickt. Mit
dem Auswuchten darf erst begonnen werden, wenn das Rad sicher montiert und korrekt zentriert ist.

Netzschalter
Der Netzschalter dient zum Ein- und Ausschalten der Balancermaschine. Zum Einschalten der Maschine den Schalter in die
Position | (Ein) schieben. Zum Ausschalten der Maschine den Schalter in die Position O (Aus) schieben.

Auswahl des Auswuchtmodus und Eingabe der Radparameter

Wahlen Sie vor Beginn der Messung den passenden Auswuchtmodus je nach Felgentyp und Montageart der Korrekturgewichte.
Die Modusauswahl erfolgt iber die ALU-Taste. Die Positionierung der Korrekturgewichte fiir die einzelnen Modi ist in den folgen-
den Abbildungen dargestellt:

(V) - Der DYN-Modus ist fiir das Auswuchten von Felgen mit an beiden Felgenrdndern angebrachten Gewichten ausgelegt.

(V1) — Der ALU1-Modus ist firr Felgen konzipiert, bei denen Klebegewichte auf der Innenseite hinter den Felgenspeichen an-
gebracht sind.

(V1) - Der ALU2-Modus ist fiir Felgen mit einem aufgeklebten Gewicht auf der Innenseite und einem aufsteckbaren Gewicht auf
der AuBenseite ausgelegt.

(VIII) - Der ALU3-Modus ist fiir Felgen konzipiert, die auf beiden Seiten Klebegewichte verwenden.

(IX) — Der ALU4-Modus ist firr Felgen vorgesehen, bei denen auf der Innenseite ein Gewicht auf die AuRenflache der Felge ge-
klebt und auf der AuBenseite ein aufsteckbares Gewicht verwendet wird.

(X) — Der ALU5-Modus ist firr Felgen mit einem aufgeklebten Gewicht auf der AuRenseite und einem aufsteckbaren Gewicht auf
der Innenseite ausgelegt.

(XI) — Der ALUS-Modus ist fir spezielle Felgen vorgesehen, bei denen zwei Séatze von Abmessungen fiir die Position der Korrek-
turgewichte eingegeben werden.

(XIl) — Der STA-Modus ist ein statischer Ausgleichsmodus.

Nach Auswahl des Modus geben Sie die Radparameter ein. Die erforderlichen MaRe sind in Abbildung (XIIl) dargestellt. Je nach
gewahltem Modus sind unterschiedliche Messwerte erforderlich. Die Wuchtmaschine gibt automatisch die Werte A und D bzw.
A1 und D1 ein, im ALUS-Modus zusatzlich A2 und D2. Der Wert B muss manuell iber die Tasten ,Erhdhen und ,Verringern*
eingegeben werden.

Um die Messwerte automatisch einzugeben, ziehen Sie den Distanzmesser aus, setzen Sie seine Spitze an die entsprechende
Felgenflache an und halten Sie sie etwa 2 Sekunden lang gedriickt. AnschlieRend bestatigt und speichert die Auswuchtmaschine
den Messwert automatisch. Falls in einem bestimmten Modus ein zweiter Messpunkt bendtigt wird, ziehen Sie den Distanzmesser
erneut in die nachste Position aus und geben Sie den nachsten Wert auf die gleiche Weise ein.

Im DYN-Modus geben Sie die Werte A, B und D wie in Abbildung (XIV) gezeigt ein.

Im ALU1-Modus geben Sie die Werte A1, B und D1 wie in Abbildung (XV) gezeigt ein.

Im ALU2-Modus geben Sie die Werte A, B und D wie in Abbildung (XVI) gezeigt ein.

Im ALU3-Modus geben Sie die Werte A1, B und D1 wie in Abbildung (XVII) gezeigt ein.

Im ALU4-Modus geben Sie die Werte A, B und D wie in Abbildung (XVIII) gezeigt ein.

Im ALU5-Modus geben Sie die Werte A1, B und D1 wie in Abbildung (XIX) gezeigt ein.

Im ALUS-Modus geben Sie die Werte A1, D1, A2 und D2 wie in der Abbildung (XX) gezeigt ein.

Im STA-Modus geben Sie die Werte A und D wie in Abbildung (XXI) gezeigt ein.

Sobald die Radparameter eingegeben wurden, ist die Auswuchtmaschine bereit, den Messzyklus zu starten.

Ungleichgewicht messen und Korrekturgewichte anbringen

Nach Eingabe der Radparameter driicken Sie die START-Taste, um den Messzyklus zu starten. Sobald die Wuchtmaschine zum
Stillstand gekommen ist, werden die Unwuchtwerte angezeigt. Um den tatséchlichen Unwuchtwert zu Uberpriifen, driicken Sie
die FINE-Taste.

Nach Abschluss der Messung drehen Sie das Rad von Hand, bis alle Positionsanzeigen aufleuchten und ein akustisches Signal
ertont, das die Unwuchtposition anzeigt. An dieser Position sollte ein Korrekturgewicht angebracht werden.

Wird ein aufsteckbares oder ein Klebegewicht verwendet, das auBen an der Felge angebracht wird, sollte es in der 12-Uhr-Posi-
tion befestigt werden. Dies gilt auch fiir auRen angebrachte Gewichte in den Modi ALU3 und ALU4. Soll das Klebegewicht innen
hinter den Speichen der Felge angebracht werden, muss es an der vom Auswuchtgerat fiir diesen Modus angegebenen Position
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befestigt werden, z. B. innen im Modus ALU1 bzw. in den Modi ALU3 und ALU5.

Nach Anbringen des/der Korrekturgewichte(s) driicken Sie die START-Taste erneut, um einen weiteren Messzyklus zu starten.
Sobald die Wuchtmaschine zum Stillstand gekommen ist, wird das Auswuchtergebnis angezeigt.

Sollten Sie nach Abschluss der Messung feststellen, dass Sie zuvor falsche Radparameter eingegeben haben, geben Sie die kor-
rekten Werte erneut ein und halten Sie dann die Taste C gedriickt, um das neue Ergebnis zu tberpriifen, ohne eine vollstandige
Neumessung durchfiihren zu missen.

Die Waage zeigt Unwuchtwerte in 5-g-Schritten an, oder in 0,25-0z-Schritten, wenn sie auf oz eingestellt ist. Um den tatséchlichen
Unwuchtwert zu (iberpriifen, driicken Sie die Taste FINE.

Verdeckte Montage von Klebegewichten

Die verdeckte Klebegewichtsbefestigung erméglicht es Ihnen, das Korrekturgewicht in zwei Teile zu teilen und diese hinter zwei
benachbarten Felgenspeichen zu platzieren. So bleibt die Optik des Laufrads erhalten, wéhrend gleichzeitig die korrekte Balance
gewahrleistet wird. Diese Funktion ist nur im ALUS-Modus verfiigbar.

Vor dem Start der Funktion wahlen Sie den ALUS-Modus, geben die Werte A1, D1, A2 und D2 ein und fiihren eine Unwucht-
messung durch.

Wenn die Position des Gewichts auf der AuRenseite zwischen den beiden Speichen der Felge liegt, kdnnen Sie die versteckte
Gewichtsmontagefunktion nutzen.

Driicken Sie zum Aktivieren der Funktion die Taste F / STATIC. Geben Sie anschlieRend die korrekte Speichenanzahl mit den
Tasten zum Erhdhen und Verringern ein und driicken Sie zur Bestatigung erneut die Taste F / STATIC.

GemaR der Meldung, die vom Auswuchtgerat angezeigt wird, missen Sie das Rad manuell drehen und den entsprechenden
Felgenarm genau in die 12-Uhr-Position bringen. Driicken Sie anschlieBend die Taste F / STATIC zur Bestétigung.

Drehen Sie das Rad anschliefend von Hand, bis alle &uleren Positionsanzeigen aufleuchten und ein akustisches Signal ertént,
das die erste Unwucht anzeigt. Bringen Sie in dieser Position ein Korrekturgewicht mit dem auf dem Display angezeigten Wert an
der Innenseite der Felgenspeiche an.

Drehen Sie das Rad anschlieRend von Hand weiter, bis die Auswuchtmaschine die zweite Unwucht anzeigt. Bringen Sie nun
ebenfalls ein Korrekturgewicht mit dem auf dem Display angezeigten Wert an der Innenseite der nachsten Felgenspeiche an.
Sobald beide Gewichte angebracht sind, driicken Sie die START-Taste, um die Auswuchtmaschine zu starten und das Auswucht-
ergebnis zu dberpriifen. Sobald die Maschine zum Stillstand kommt, wird das Endergebnis angezeigt.

Ungleichgewichtsoptimierung

Die Funktion zur Optimierung der Unwucht dient dazu, die Radunwucht zu reduzieren und die Anzahl der zum Auswuchten
bendtigten Gewichte zu begrenzen. Diese Funktion wird empfohlen, wenn der Unwuchtwert im STA-Modus 30 g Uberschreitet.
Driicken Sie die OPT-Taste, um die Funktion zu aktivieren. Um das Programm zu unterbrechen, driicken Sie die STOP-Taste.
Driicken Sie anschlieBend die START-Taste, um die Raddrehung zu starten. Sobald das Rad zum Stillstand kommt, zeigt das
rechte Display 180 an. Dies bedeutet, dass der Reifen um 180° relativ zur Felge gedreht werden muss.

Vor dem Abnehmen des Rades Markierungen an der gleichen Position auf der Auswuchtwelle und der Felgenbohrung anbringen.
Anschliefend den Reifen mithilfe eines Reifenmontiergerats um 180° auf der Felge drehen und das Rad in derselben Position
relativ zur Welle wieder auf die Auswuchtmaschine montieren. Nach der Radmontage die START-Taste driicken, um einen wei-
teren Messzyklus zu starten.

Sobald das Rad zum Stillstand gekommen ist, zeigt das linke Display den prozentualen Anteil der mdglichen Unwuchtreduzierung
an, abhangig von der aktuellen Reifenposition relativ zur Felge. Das rechte Display zeigt den aktuellen Unwuchtwert an. Drehen
Sie das Rad nun langsam von Hand, bis die beiden dufieren Positionsanzeigen aufleuchten. Markieren Sie in dieser Position die
1 auf der AuBenseite des Reifens, auf 12 Uhr. Drehen Sie das Rad anschliefend weiter von Hand, bis die mittleren Positions-
anzeigen aufleuchten.

In dieser Position wird Markierung 2 auf der AuRenseite des Randes angebracht, ebenfalls an der 12-Uhr-Position.

Nachdem die Markierungen angebracht sind, demontieren Sie das Rad und montieren Sie Reifen und Felge mithilfe einer Rei-
fenmontiermaschine so, dass die Markierungen 1 und 2 (ibereinstimmen. Dadurch lasst sich die Unwucht deutlich reduzieren. Bei
einer Unwucht von beispielsweise 45 g und einer Reduzierung um 80 % betrégt der Restwert etwa 9 g.

Automatische Kalibrierung

Fuhren Sie eine automatische Kalibrierung durch , wenn die Messergebnisse ungenau sind. Montieren Sie dazu ein Rad auf der
Auswuchtmaschine, an der ein Gewicht am Felgenrand angebracht werden kann, und geben Sie anschlieBend die Felgenpara-
meter A, B und D ein.

Um die automatische Kalibrierung zu starten , halten Sie die Tasten F/STATIC und C gedriickt, bis die Anzeige aufhort zu blinken.
Driicken Sie anschlieBend die Taste START, um den Balancer zu starten.

Sobald die Rotation zum Stillstand gekommen ist, drehen Sie das Rad manuell, bis alle duReren Positionsanzeigen aufleuchten.
Befestigen Sie nun ein 100-g-Referenzgewicht am dueren Rand der Felge in der 12-Uhr-Position. Driicken Sie anschliefend
erneut die START-Taste, um einen neuen Zyklus zu starten.

Sobald die Rotation zum Stillstand gekommen ist, entfernen Sie das 100-g-Gewicht von der AuRenseite der Felge und drehen
Sie das Rad von Hand, bis alle Positionsanzeigen im Inneren aufleuchten. Befestigen Sie in dieser Position das 100-g-Referenz-
gewicht an der Innenseite der Felge, ebenfalls an der 12-Uhr-Position. Driicken Sie anschlieBend erneut die START-Taste, um
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den dritten Zyklus zu starten.

Nach Abschluss des dritten Zyklus ist die automatische Kalibrierung beendet und die Auswuchtmaschine zeigt den Wert der Rad-
unwucht der letzten Umdrehung an. Tritt wahrend der automatischen Kalibrierung ein Fehler auf , muss der Vorgang von Anfang
an in der korrekten Reihenfolge und mit einem 100-g-Referenzgewicht wiederholt werden.

Kalibrierung von Distanz- und Durchmessermessgeréten
Das Messgerat muss kalibriert werden, wenn es nicht korrekt misst. Die Vorgehensweise umfasst die separate Kalibrierung der
Distanzmessung und der Felgendurchmessermessung.

Distanzkalibrierung

Montieren Sie das Rad auf der Auswuchtmaschine. Um die Distanzkalibrierung zu starten, driicken Sie die Tasten STOP und C.
Sobald die Funktion aktiviert ist, zeigt die Auswuchtmaschine die Meldung ,CAL 100° an.

Stellen Sie anschlieBend den Abstandsmesser auf die 10 cm-Position ein und driicken Sie zur Bestatigung die ALU-Taste.

Nach der Bestatigung zeigt das Auswuchtgerat ,CAL --E* an. Legen Sie dann die Distanzlehre an den Anschlagring an und dri-
cken Sie die ALU-Taste erneut zur Bestatigung.

Sobald der Vorgang abgeschlossen ist, erscheint auf dem Display die Meldung ,Ende”, was bedeutet, dass die Distanzkalibrie-
rung abgeschlossen ist.

Durchmesserkalibrierung

Montieren Sie das Rad auf der Auswuchtmaschine. Um die Durchmesserkalibrierung zu starten, driicken Sie die Tasten STOP
und OPT. Sobald die Funktion aktiviert ist, zeigt die Auswuchtmaschine die Meldung ,CAL 15.0 an.

Geben Sie anschlieBend mithilfe der Tasten zum Erhdhen und Verringern den tatsachlichen Felgendurchmesser ein. Der Stan-
dardwert betragt 15 Zoll. Sobald Sie den korrekten Durchmesser eingestellt haben, driicken Sie zur Bestétigung die Taste ,ALU".
Nach der Bestatigung zeigt das Auswuchtgerat ,POS 15.0" an. Legen Sie dann den Distanzmesser an die Innenkante der Felge
an und driicken Sie zur Bestatigung erneut die ALU-Taste.

Sobald der Vorgang abgeschlossen ist, erscheint auf dem Display die Meldung ,Ende*, was bedeutet, dass die Durchmesser-
kalibrierung abgeschlossen ist.

Die Kalibrierung des Messgerats sollte nur durchgefiihrt werden, wenn die Abstands- oder Durchmessermessung fehlerhatt ist.
Dabei ist Vorsicht geboten, da eine fehlerhafte Kalibrierung die Genauigkeit der nachfolgenden Auswuchtergebnisse beeintrach-
tigt.

Sonderfunktion ,S”

Die Sonderfunktion ,S* ist fiir Felgen mit einer sehr ungewdhnlichen Form vorgesehen, fiir die selbst der ALU2-Modus keine aus-
reichende Auswuchtgenauigkeit bietet.

Um den ,S*-Modus auszuwahlen, driicken Sie die ALU-Taste, bis die entsprechende Anzeige aufleuchtet. Nach Auswahl des Mo-
dus geben Sie die Felgendaten ein und fiihren die Auswuchtung wie bei einem Standardrad durch. Die Methode zur Bestimmung
der Mafe al, aE , dl und dE ist in Abbildung (XXII) dargestellt.

Im Modus ,S* miissen folgende Werte eingegeben werden:

1. Der Wert von al wird mithilfe der Erhdhungs- und Verringerungstasten des Parameters A geandert.

2. Der Wert von aE wird mithilfe der Erhéhungs- und Verringerungstasten des Parameters B-Wert geéndert.

3. Der dI-Wert wird mithilfe der Schaltflachen zum Erhdhen und Verringern des Parameters D geandert.

4. Der dE- Wert wird geandert, indem man die ALU-Taste gedriickt halt und gleichzeitig die Tasten zum Erhdhen und Verringern
des D-Parameters drtickt.

Standardwert fiir dE betragt 0,8 dI . Wenn Sie den Wert fiir dI andern, kehrt der Wert fiir dE zum Standardwert zuriick.

Bei der Berechnung des Abstands zwischen dem Schwerpunkt des Korrekturgewichts und dem Ausgleichsgewicht geht das
System automatisch von einer Gewichtsbreite von 14 mm aus.

Driicken Sie die Taste C, um den Unwuchtwert entsprechend den eingegebenen Felgendaten anzuzeigen. Nach einer vollstan-
digen Umdrehung berechnet das System die Unwucht automatisch neu. Falls die automatische Neuberechnung nicht erfolgt,
driicken Sie die Taste START, um die Messung zu wiederholen.

Fehler und UnregelméBigkeiten wéhrend der Arbeit

Wahrend des Betriebs der Radwuchtmaschine kénnen Stérungen auftreten, die vom Steuerungssystem erkannt werden. In sol-
chen Féllen erscheint eine Fehlermeldung auf dem Display. Die Bedeutung der Meldungen und empfohlene MaRnahmen sind in
der folgenden Tabelle aufgefiihrt.

Anzeige Bedeutung Empfohlene Vorgehensweise
Fehler -1- Nach dem Anlaufen der Rotation wird kein Rotationssignal empfan- | Fall 1: A: Priifen Sie, ob das Rad nicht durch den Radheber blockiert
gen. Fall 1: Der Motor lauft nicht. Fall 2: Der Motor lauft, aber der ist. B: Priifen Sie die Motorverkabelung. C: Priifen Sie die Versorgun-
optische Sensor sendet kein Signal. gsspannung. Fall 2: A: Priifen Sie die Funktion des Sensors. B:
Priifen Sie, ob die Encoderscheibe korrekt ist.
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Anzeige Bedeutung Empfohlene Vorgehensweise
Fehler -2- Nach dem Anlaufen ist die Drehzahl zu niedrig. Fall 1: Der Motor Fall 1: A: Priifen Sie, ob das Rad nicht durch den Radheber blockiert
lauft nicht ordnungsgemaR. Fall 2: Der Motor lauft ordnungsgemaR, | ist. B: Priifen Sie die Motorverkabelung. C: Priifen Sie die Versorgun-
aber der optische Sensor sendet kein Drehzahlsignal. gsspannung. Fall 2: A: Priifen Sie die Funktion des Sensors. B:
Priifen Sie, ob die Encoderscheibe korrekt ist.
Fehler -3- Unwuchtmessung auRerhalb des zuldssigen Bereichs. Fall 1: Das Fall 1: Uberpriifen Sie die Radgeometrie und montieren Sie das Rad
Rad ist stark zentriert. Fall 2: Das Rad ist beschédigt oder mit korrekt. Fall 2: Uberpriifen Sie das Rad auf Beschédigungen oder
schwerem Material belastet. Fall 3: Die Felgendaten wurden falsch libermaRige Verschmutzung und beheben Sie die Ursache. Fall 3:
eingegeben. Messen Sie die Felgendaten emeut.
Fehler -4- Der Motor der Maschine dreht sich in die entgegengesetzte Priifen Sie, ob die Stromversorgung des Motors korrekt ist.
Richtung.
Fehler -5- Die Radschutzabdeckung war gedffnet, als der START-Knopf A: Klappen Sie die Schutzabdeckung herunter. B: Priifen Sie, ob der
gedriickt wurde. Endschalter ordnungsgeman funktioniert.
Fehler -6- Fehler im piezoelektrischen Sensor. Priifen Sie, ob der piezoelektrische Sensor ordnungsgemaR befestigt
ist.
Fehler -7- Verlust von Systemdaten. die automatische Kalibrierung erneut durch .
Fehler -8- Fehler bei der automatischen Kalibrierung . Fiihren Sie die automatische Kalibrierung gemaR der korrekten
Vorgehensweise erneut durch.

WARTUNG UND INSPEKTIONEN

Hinweis: Vor Reinigungs-, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten muss der Balancer ausgeschaltet und von der
Stromversorgung getrennt werden.

Nach Abschluss der Arbeiten sollte der technische Zustand der Ausgleichsmaschine durch eine Sichtpriifung und die Beurteilung
ihrer korrekten Funktion dberprtift werden.

Halten Sie die Maschine sauber. Reinigen Sie das Gehéuse, den Radschutz und alle von auflen zugénglichen Teile mit einem
trockenen Tuch oder einer weichen Biirste. Verwenden Sie zum Reinigen keinen Wasserstrahl oder Druckluft.

Die Ausgleichswelle, der Zentrierkegel, der Stiitzring und die Befestigungsmutter miissen sauber gehalten werden, da Verschmut-
zungen an diesen Bauteilen die Auswuchtgenauigkeit beeintrachtigen kdnnen. Schiitzen Sie diese Bauteile nach Gebrauch vor
Staub und Schmutz.

Sollten Schaden, Fehlfunktionen oder Fehlermeldungen festgestellt werden, stellen Sie die Nutzung ein und lassen Sie den Ba-
lancer von einem autorisierten Servicecenter des Herstellers (iberpriifen.

Der Balancer sollte regelmaBig, mindestens einmal alle 6 Monate, und auch nach Feststellung fehlerhafter Messergebnisse
kalibriert werden. .

Samtliche Arbeiten, die das Offnen des Gehduses, Justierungen, den Austausch von Sicherungen oder Eingriffe in die elektri-

schen und elektronischen Systeme erfordern, dirfen nur von qualifiziertem Servicepersonal durchgefiihrt werden.
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XAPAKTEPUCTUKKN MPOAYKTA

BanaHc1poBOYHbIN CTAHOK — 3TO CTALMOHAPHbIV LIEXOBOW CTaHOK, MPeAHasHa4eHHbIn Ans 6anaHcupoBKM aBTOMOGUMBbHBIX
konec. OH no3BONseT BLIABNATL ANCOANAHC KOMEC 1 OnpeaensTh TOUK KOPPEKLM C NOMOLLbI 6anaHCUpOBOYHbIX TPY3NKOB.
MpaBunbHas banaHcupoBka Konec NoBbILLAET KOMOPT BOXAEHNS, CHIKAET BUOPALIMIO 1 yMEHBLIAET U3HOC LLUNH 1 KOMMOHEH-
TOB NMOABECKM. banaHCcMpOBOYHbIN CTaHOK NMPeAHa3HaveH Ans UCMOMb30BaHMS B LUNHOMOHTaXHBIX MACcTEPCKUX 1 aBTOCEPBUCAX.
KoHeTpyKums cTaHka no3sonseT pabotarh ¢ pasnuyHbIMI TUNaMu KONEC B COOTBETCTBUN CO CrIeLMtMKaLMsSM1 NPOM3BOAUTENS 1
3(heKTMBHO BBINOMHATL TUNNYHBIE 3aaauy BanaHcuposky. MpasunbHas, HagexHas 1 besonacHas pabota U3nenus 3aBucuT ot
€ro Haanexalleil akcnnyataLm, noaTomy:

MNepea ncnonb3oBaHWeM U3AeNUs, NOXanyincTa, NPOYTUTE UHCTPYKLIMIO NOMHOCTLIO M COXPaHUTE eé.

lMocTaBLLKK He HECET OTBETCTBEHHOCT 3a NGO yLuep6, BO3HUKLLMIA B pe3ynbTaTe HecObNIAEHNS NpaBun TeXHUKN Ge3onacHo-
CTV 1 PEKOMEHAALMIA, N3MOXEHHBIX B JaHHOM PYKOBOLCTBE.

OBOPYIOBAHUE

YCTpONCTBO NOCTABMSETCS B NONHON KOMMNEKTALMH, HO TPEBYET BbIMOMHEHMS HEKOTOPLIX MOATOTOBUTENbHbIX AEACTBIA, O CaH-
HbIX Aarnee B pyKOBOACTBE.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
MNapametp E, u3mep Llennts
KatanoxHbii Homep YT-08061
HomuHanbHoe Hanpskerne [V~ 230
HomuHanbHas yacTota [ru] 50/60
Konuyectso a3 1
HomuHanbHasi MOLHOCTL [B] 250
Pabouyee aaBnetne [Mna] 08
BanaHc To4HocTH [ 1
[lanasoH anameTpos oboga [ 10-24
[lnanasoH wpuHsl o6oaa [ 1,5-20
MakcumanbHsIi AuameTp koneca [mm] 1000
MakcumanbHas macca koneca [kr] 70
Banatcuposka ckopocTi [mnn"] 200-250
Bpewmsi umkna G6anaHcupoBku [c] 7-9
Macca [kr] 90

OBLUME NPEAYNPEXOEHWA NO BE3OMACHOCTH

1. Mepep ncnonb3oBaHeM BHUMATENbHO NPOYTUTE MHCTPYKLIMIO NO SKCTNyaTaLym v 03HaKOMBTECH C MPEAYNPEXAAOLLUMM 3HA-
Kamu Ha yCTPOICTBE.

2. banaHcvpoBOYHbIA CTAHOK ANs KOMEC MOXET MCMOMb30BATLCS TOMbKO B3pOCHbIMM, MpoLueALwmMy 0byyeHme pabote ¢ obopy-
[0BaH1eM 1 0CBEAOMIEHHBIMI 06 ONACHOCTSIX, CBA3aHHBIX C BPALLEHUEM KOMeca v BpaLLatoLLMXCS ANeMEHTOB.

3. CTaHOK BOMKeH MCMOMb30BaTbCA TOMBKO MO HasHaYeHMHo. 3anpeluaeTcs 1enonb3osartb 6anaHCMpOBOYHbINA CTAHOK ANs Ka-
kux-nubo Lienei, kpome BanaHcpoBKy Konec B npeaenax AoNyCTUMbIX paboumx napameTpos.

4. MawwmHa He [OMKHa MCMONb30BaTbCS, ECMIM OHA MOBPEXAEHA, HEKOMNMEKTHA, HenpaBUNbHO cobpaHa Unn ecrnn ee opraxbl
yNpaBneHns, 3aLuTHbIE KOXYXW UM CUCTEMbI 6e30MacHOCTV HeNcnpaBHbl.

5. Mepen, kaxabIM MCNIONb30BaHNEM NPOBEPSIATE COCTOSHME LUHYPA NUTaHWS, BNV, 3NEMEHTOB KpENneHWst Koneca, Bana, KoHy-
COB, (priaHLa, 3aLMTHOTO KOXYXa 11 3NEMEHTOB yNpaBMeHus.

6. AneKTPOMOHTaXHbIe PaboTbl, NOAKMIOYEHHE K ANEKTPOCETH U Ntobble PEMOHTHbIE paboTbl ANEKTPOYCTAHOBOK AOMKHbI BbINOM-
HATBCS TONMBKO NLamMu, 0bnaatoLLMMy COOTBETCTBYHOLLE KBanudmkaLmnen.

7. MNepen NofKmMto4eHeM CTaHKa K UCTOUHIKY NiTaHUS yoeauTech, YTo NapaMeTpbl CET COOTBETCTBYHOT AaHHBIM Ha NacnopTHoN
Tabnunyke cTanka.

8. MawwmHa pomkHa 6bITb NOAKMIOYEHA K YCTaHOBKE, 060pyA0BaHHON P(EKTUBHON 3ALLUTON OT NOPAKEHUS ANEKTPUYECKUM
TOKOM 1 HaZnexallyum 3a3eMneHneM B COOTBETCTBIM C JEACTBYIOLUMMM HOPMATUBHBIMI aKTamu.

9. banaHcvpoBOYHbIN MPMBOP CreayeT MCMOoNb30BaTb TONMBKO B MOMELLIEHIM, B CYXOM MECTe, 3aLUMLLEHHOM OT 0CaAKOB, Kanernb
BO/ibl V1 YPE3MEPHON BNAXHOCTH.

10. MaLumHy Henb3s MCronb3oBaTh BO B3PbIBOONACHON aTMOCHEPE Ui BOMN3I NErKoBOCMNaMEHSIOLLIMXCA MaTepuarnos.

11. Paboyee MecTo AOMKHO BbITb XOPOLLO OCBELLEHO, COAEPKAaTLCA B YMCTOTE 1 ObiTb CBOBOAHBIM OT NPENATCTBUIA, KOTOPLIE
MoryT nomeLLaTs 6e3onacHoit pabore.

OPUTUHANbLHAA MWHCTPYKUMKA
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12. Bxoz NOCTOPOHHMX NULL, 0COBEHHO AETEl 1 MOCTOPOHHUX MWL, B 30HY paboThl CTaHKa 3anpeLLeH.

13. Bo Bpems paboTbl HocuTe obneratoluyio pabouyto opexay. He HapeBaitte cBoBOfHYI0 OAEXAY, YKPALLEHWUs 1 HE OCTaBNsTe
ANNHHbIE BOMOCHI PACMYLLEHHBIMM, TaK KaK OHI MOTYT 3aLENUTLCS 32 ABVXKYLLMECS YaCTu.

14. Tpn nocagke v BbiCafiKe C Koneca UCromb3yiiTe COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA MHAMBUAYANbHON 3aLUNTLI, COOTBETCTBYHLLME
YCroBUsIM paboTbl, B YaCTHOCTW, CPEACTBA 3aLyuTh a3 u pabodyio 06yBb.

15. 3anpeluaetcsa npukacatbCa K BpaLLaloLLemMycs KOMecy, Bany, KPenexHbIM 3MeMeHTaM W ApyruM [BIKYLLMMCS YacTsM BO
BpeMsi paboThl MaLLKHbI.

16. 3anpeluaeTcs CHUMaTb, 3aKkpbIBaTh, 0OXOAMTL U MOLNULMPOBATb 3aLLUTHLIE OrpaxaeHus, 3amMKku 6e30nacHoCTy, npeay-
npexaatoLLe 3HaKu 11 Apyrue 3aluuTHbIE 3NEeMeHTBI.

17. 3anpeLuaeTcs BHOCUTb kakue-nnbo HECAHKLMOHMPOBAHHbIE CTPYKTYPHbIE M3MEHEHMS Ui MOAWMKALIMM B MALLMHY.

18. Mepen 4nCTKON, PErynnPOBKO, TEXHUYECKUM OBCMYXXVBaHMEM, 3aMEHON AeTaneli unn YCTpaHeHeM HeucnpaBHOCTel OT-
KIIoYMTE MaLLMHY OT 3MEKTPOCETMU U [OXAUTECH MOMHOI OCTAHOBKW BCEX BVKYLLMXCS YacTell.

19. He ncnonb3yiite CxaTbiil BO3AYX UMM CTPYW BOAbI ANS OYACTKV MaLmHbl. O4MCTKa MaLLWHbBI JOMDKHA NPOBOAUTLCS TakuMm
obpasom, 4tobbl He 06pa3oBbIBaNach MbiNb U He AOMYCKanoch nonagaHine 3arpsisHeHIi B ANEKTPUYECKUE 1 3NEKTPOHHbIE KOM-
MOHEHTBI.

20. AcnonbayiiTe TONbKO 3anacHble YacTy, NpUHaLNeXHOCTV 1 060pyaoBaHe, PeKOMeHA0BaHHbIE NPOU3BOANTENEM.

21. Ecnu Bbl 3aMeTUTE Kakue-nubo HeoObIUHbIE 3BYKY, BUOPALIM, HEBEPHBIE NMOKA3aHWSI, NOBPEXAEHNE KPbILLKM UV HENpaBurib-
Hyto paboTy MaLLWHbIl, HEMeANEeHHO NpekpaTuTe paboTy 1 yCTpaHuUTe NPUYIMHY HEMCMPABHOCTH, MPEX/e YeM BO30DHOBNSTL ee.
22. Mocne 3aBepLueHus paboTbl CTaHOK HEOBXOANMO BbIKMKOUNTL, OCTaBUTL B 6E30MACHOM COCTOSIHUM W 3aLLMTUTD OT HECAHKLV-
OHVMPOBAHHOTO MCMONb30BaHMS.

OONONHUTENBLHBIE NPEAYNPEXOEHWA NO BE30NACHOCTW ANA BANTAHCUPOBOYHbIX CTAHKOB 514 KONEC

1. Mepen ycTaHOBKOW Koneca NpoBepbTe COCTOsHME LWKHBLI M 0604a. He 6anaHcupyitte koneca, NoBpexaeHHbIe, 1echopM1poBaH-
Hble, TPECHYBLUE, YPE3MEPHO 3arps3HEHHbIE UIN MMEIOLLME BUANMbIE AEEKTbI YCTAHOBKU.

2. Nepep 6anaHCMpOBKOIA yaanuTe CO Koneca cTapble rpy3ukil, rpsidb, KaMHW 1 ipyrve NOCTOPOHHE NPesMETbl, KOTopble MoryT
1CKa3NTb Pe3ynbTaT N3MEPEHIS 1N CO3AaTb OMACHOCTb BO BPEMS BPALLEHMS.

3. MNMepen BanaHc1poBKoil NPOBEPLTE AABNEHME B LUHAX, ECAI OHO BMMSIET HA TOYHOCTL M3MEPEHMS 11 COCTOSHIE Koneca.

4. Koneco cnepyeT ycTaHaBnuBaTh TOMbKO C UCMOMb30BaHNEM NPaBUbHO NOA06PaHHBIX KOHYCOB, (hNaHLEB 1 KpenexHbIX ane-
MeHTOB, 0becneymBaloLLNX KOPPEKTHOE LIEHTPUPOBaHKE Koneca Ha 6anaHcpoBOYHOM Bany.

5. Mepen Ha4anom paboTkl yoeanTech, 4To KONEco NPaBUMbHO YCTaHOBIEHO, @ KPEMEXHI ANEMEHT HaleXHO M MPOYHO 3aTSHYT.
6. Ecnm koneco kpenuTes raiikoi k peaboBoMy Bany, nepeq Hayanom BpalLeHns yoeanTech, UTo raiika HaBUMHYEHa Ha HyXHOEe
KOMM4eCTBO BITKOB 11 3ptHEKTUBHO NPUKMMAET Koneco.

7. Mpw kpenneHuu koneca BonTamu 3aTaruBariTe UX PABHOMEPHO, NPEANOYTUTENBHO KPECT-HAKPECT, YTOBb! YMEHBLUUTD NOTPeLL-
HOCTM LIEHTPUPOBAHNS.

8. Mpv ycTaHoBKe UnV CHATUN Koneca He nepemelaliTe ero no pe3bboBomy Bany Takvum 06pa3om, YTOBbI He NOBPeaNTL kpenex-
Hble 3MeMEHTbI UM ConpsiraeMble MOBEPXHOCTH.

9. 3aWmTHbIN KOXYX HEODXOANMO 3aKPbITb Nepes Hauanom Lmkna namMeperni. He HaunHaiiTe 6anaHCMpoBKy C OTKPBITHIM KOXY-
XOM.

10. Mpv noBopoTe Koneca onepaTop AOMKEH HAaXOANTLCA COOKY OT MaLLMHbI, BHE HENOCPEACTBEHHON ONACHON 30HbI.

11. He npeBblLLaliTe AOMYCTUMBIN BEC KOMeca Uk MakcuMarnbHble rabapuThl koreca, ykasaHHble 4ns GanaHcUpoBOYHOTO CTaHKa.
12. Ecnn koneco 3akpenneHo HeAoCcTaTouHO HagexHo, HabntogaeTcs upeamepHast Bubpaums, modT koneca, HEHOPManbHbIA
LUYM MMM CyLLECTBYET pUck ocnabneHns KpenneHms, HeMeaneHHo 0CTaHOBITE MaLUMHY 11 MOBTOPHO MPOBEpLTE NocafKy koneca.
13. B aKCTpeHHOW cUTyaLmun HemMeaneHHO BOCNONb3yiTeCh (DyHKLMEN aBapuitHoil OCTaHOBKY nu kHonko STOP, B 3aBUCMOCTY
OT MofenK, a 3aTem, Npi HeobX0AMMOCTH, OTKIIOYMTE YCTPOICTBO OT 3MEeKTPOCcETH ANst obecneveHns GesonacHocTy.

14. Tlocne HeoXMAaHHON OCTaHOBKI MaLLMHbI He BO306HOBNSNTE paboTy, He NPOBEPUB NPUYKHY OCTAHOBKA, NPABUILHOCTb yCTa-
HOBKM KOreca 11 COCTOSHIE 3aLLMTHOTO KOoXyXa.

15. Ban 6anaHc1poBOYHOTO MeXaHN3Ma, KpenexHas raika, KoHychl, hnaHLibl 1 LEHTPUPYHOLLME NOBEPXHOCTY CIIEYET PerynsipHo
COAepkaTh B YNCTOTE, MOCKONbKY 3arpA3HEHNS Ha 3TUX KOMMOHEHTaX MPUBOAST K oLunbkam 6anaHcpoBKi.

16. Mocne KaX@oro PeMoHTa, CEPBUCHOrO OBCMYXWUBAHWS, U3MEHEHUS BHYTPEHHUX NapameTpoB MM OBHapyXeHWUs Hekop-
PEKTHbIX Pe3ynbTaToB 3MepeHmii HeobXxoaMMO NPOBOANTL KannbpoBKy 0BopyAOBaHMS.

17. PexomeHayeTcs nepuoanyecki npoBepATb TOYHOCTb MOKa3aHuil M NPOBOANTL KanuBpPOBKY B COOTBETCTBIM C rpacpukom Tex-
HUYeckoro 06CryKMBaHWS, ykasaHHbIM B PYKOBOACTBE.

18. Ecnn pesynbtat 6anaHcUpoBKM U3MEHSIETCS MOCTE MOBTOPHOM YCTAHOBKW TOTO XX Komeca, CHayana npoBepsTe TOYHOCTb
LieHTPUpOBaHKS 1 cnocob yCTaHOBK koneca.

19. Paborbl, TpebytoLme A0CTYNa k KOMMNOHEHTaM NPUBO/A, 3MEKTPUYECKIM KOMMOHEHTaM, AaT4nkaM, MOALUMIHKaM Uiv napa-
MeTpam 06CNyKMBaHUS, MOTYT BbINONHATECA TOMKO KBANM(MLIMPOBAHHLIM 0BCNYXXVBAIOLMM NEPCOHANOM.

20. Bo Bpems aKkcnnyaTauym NOMHUTE, Y4TO OCHOBHBIMM ONAacHOCTSAMM SIBMSKOTCS BpaLLEHE Koneca, BO3MOXHOCTb BblGpoca nno-
X0 YCTaHOBMEHHOrO KOMeca Un KpenexHOro anemeHTa, NopaxeHne aneKTpUYeckM TOKOM M TPaBMbl, BbI3BaHHbIE HEMpaBb-
Hoit cbopkoii Koneca.

OPUTIMHANBHAS UHCTPYKLUMUS
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OBCNYXXUBAHUE NPOJYKTA

Modzomoska k pabome

Mepen Ha4anom paboTbl ycTaHOBUTE 6anaHCMPOBOYHBIA CTAHOK HA POBHBIA, YCTOMYMBEINA 11 MPOYHBIA Non. CTaHoK cnemyet uc-
Momnb30BaTh TOMBKO B MOMELLEHUN, B CyXOM, XOPOLLO OCBELLEHHOM MECTE, 3alLMLLEHHOM OT BMaru, 0CajkoB U Ype3MepHOro cor-
HeyHoro cBeTa. Bo Bpemst ycTaHOBKM 11 nepemelLLeHns He bepuTe cTaHok 3a paboumii Ban 1 He UCTIONb3YIATE ero s NepeHoCky.
Mocne ycTaHoBKi 060pyAOBaHKS YOe[uTECh, Y4TO OHO He BbINo MOBPEXAEHO BO BpeMs TPAHCTIOPTUPOBKY, YTO LUHYP NUTAHNS 1
BUIIKA HE NOBPEXAEHDI, 1 YTO BCE MPUHAAMEXHOCTM MPaBUIbHO YCTaHOBMEHbI. [lepes nepBbiM 1CMONb30BaHNEM Takke ybeau-
TECh, YTO 3aLUMTHBIA YEXOMN UCMPaBEH, a 3MeMeHTbI yrpaBneHns paboTatoT 1 He NOBPEXAEHbI.

Ecnu 6anaHcup OCHaLLEH BHELUHAM 3alLMTHBIM TepMUHaNoM, 0603HaYeHHbIM COOTBETCTBYHOLLMM CUMBOIOM, NEpPer, Hayanom
3KCNMyaTauum aToT TepMUHan A0MKeH ObITb MOAKMIOYEH K CUCTEME 3aLUThI UMK CUCTEME BbiPaBHUBAHIS MOTEHLMaNoB obbekTa
B COOTBETCTBUY C [E/CTBYIOLYMMU HOPMAMM 11 YCNIOBUSIMM YCTaHOBKM. MoaKmMioYeHMe [OMKHO BBIMOMHSTLCS TONMbKO KBanndm-
LIMPOBaHHBIM CreLmManicToM. 3almTHOe COeAMHEHNE [OMKHO BbiTb MPOUHBIM 1 3PMEKTUBHBIM. [INs BEINONHEHNS 3aLLUTHOTO
COEAVHEHMS HeMb3s MCNoNb3oBaTb BOJOMPOBOAHbIE TPyObl, ra30NpOBOAbl, MHEBMATUYECKNE NMHIK, TENEdOHHbIE NMHUN UK
ApYrve KOMMOHEHTbI, He NPeAHa3HaYeHHbIe [ns 3TON Lienw.

Mepen nopknioyeHneM 6anaHCMpOBOYHOTO CTaHKa K MCTOYHUKY NUTaHWS yBeauTech, YTO NapaMeTpbl CETU COOTBETCTBYHOT AaH-
HbIM Ha nacnopTHoit Tabnnyke cTaHka. CTaHOK CriedyeT NoAKMioYaTh TOMbKO K Haanexaluum obpasoM 3a3eMieHHol po3eTke,
3alUMLLEHHON B COOTBETCTBUN C AEMCTBYIOLMMYU HOpMamu. PekomeHpyeTcs, YTobbl 6anaHCMpOBOYHbIA CTAHOK MMTancs ot oT-
AenbHol anekTpudeckon Lienu. LLHyp nuTaHms gomkeH BbiTb pacnonoxeH Takum o6pasom, YToBbI ero Henbas Gbino noBpeanTb,
Ha Hero Hemb3s ObINO HACTYMUTb, MO HEMY Henb3s Bbino HaexaTb KOMEeCoM, Ui OH He MOT COMPUKOCHYTHCS C ABVKYLMMMCS
4aCTAMM CTaHKa.

He vcnonb3yiite 6anaHcMpoBOYHbIN 60K, Criv NOBPEXAEHDI LUHYP NUTaHWS, BUMKa, PO3ETKA UMW 3NEKTPUYECKIE KOMMOHEHTbI.
[pv 0BHapyXeHUN NOBPEXAEHNIA LUHYPa NUTAHNS, BUIKW UMK AMEKTPUYECKUX KOMMOHEHTOB NpekpaTuTe CMomnb3oBaHme 1 obpa-
TUTECh K KBANMULMPOBAHHOMY CneLManueTy Ans peMOoHTa.

locre NOAKMIOYEHNS CTaHKa K UCTOYHIKY MUTaHWS 11 nepeq Havanom paboTbl MpoBeaAyTe TECTOBbIA 3anyck 6e3 Harpy3ku n ybe-
ANTECH, 4TO paboyee MeCTo YMCTOe 1 B paboyei 30He HET MOCTOPOHHMX ML,

[Narenb Qucres u naxess KHOMOK yrpasneHus
Hwxe npuBeneHo onncaHue KOMNOHEHTOB NaHeny AWUCNNes U NaHeny KHOMOK ynpaBneHus, nokasaHHbIX Ha unnoctpauui (I1).

(a) NeBoe okHo aucnnes. OTobpaxaet Ha3BaHWe NapameTpa Koneca W, Nocne 3aBepLUEHIst U3MepeHus, 3HajeHre ancbanaHca
Ha BHYTpEHHel CTOpOHe.

(b) MHavkaTop nonoxeHns BHYTPEHHEro KOPPEKTUPYHOLLEro rpy3a. YkasbiBaeT NonoXeH:e, B KOTOPOM CrieayeT pa3mMecTUTb BHY-
TPEHHUIA KOPPEKTUPYIOLLWIA rpy3.

(c) MHpoumkaTop nonoxeHst BHELLHErO KOPPEKTUPYHOLLEro rpy3a. YkasbiBaeT NoNoxXeH1e, B KOTOPOM CreAyeT Pa3MeCTUTb BHeLL-
HWIA KOPPEKTUPYIOLLMIA Tpy3.

(d) MpaBoe okHo ancnnes. OTobpaxaeT 3Ha4eHre napameTpa Koreca 1, Nocne 3aBepLUeHIst U3Meperns, 3HaueHne ancbanaxca
BHELLHEN CTOPOHbI.

(e) MnankaTop pexima banaHcMpoBKu. YkasblBaeT BbiOpaHHbIi pexiv anaHcpoBky.

(f) MHankaTop eanHnLbl M3Meperns AnnHb!. YkasblBaeT TekyLLyto BbIOpaHHYI0 eanHILY M3MEepeHus AnHbI.

(9) MiHaukaTop enuHULb Macchl. Yka3sbiBaeT Ha TEKyLL Yt BbIGPaHHYH enuHULY Macchl.

(h) (+) kHomka. McnonbayeTcs Ans yBENUUEHNs YUCMIOBbIX 3HAYEHMIN NPV BBOAE NapaMeTPOB U HACTPOEK.

(i

) KHonka (-). VicnonbayeTcs Ans yMeHbLUEHMS Y4CIOBbIX 3HAYEHNIA P BBOAE NapaMeTpoB W HACTPOEK.
(j) Knonka FINE. VicnonbayeTcs ans otobpaxerns dhakTuieckoro 3HaqeHns ancbanatca.
(k) Kxonka CTAPT. Wcnonbayetcs ans 3anycka Lykna U3MepeHns 1 NoaTBepKaeHNs BblOpaHHbIX AECTBUN.
(I) Kronka C. Micnonbayetcs ans nepecyeta avcbanaHca 1 3anycka (yHKLN aBTOMATUYECKOI KannbpoBKY .
(m) Knonka CTONM. Wcnonb3ayeTcs Ans ocTaHoBKN 6anaHCMpOBOYHOMO YCTPOCTBA MW OTMEHbI BbIGpaHHON onepavm.
(n) KHorka ALU. Wcnonb3ayeTtcs ans BoiGopa pexuma banaHcupoBku, COOTBETCTBYHOLLErO TNy 06ofa U pa3MeLLEHNI0 KOPPEKTU-
pyloLLEero rpy3a.
(o) KHonka F / STATIC. VicronbayeTcst Anst nepeknioyeHns Mexy CTaTUYecKon 1 JuHaMuyeckoi 6anaHcpoBKOW, a Takke Ans
ynpaBnerns [OMOMHATENbHBIMU (DYHKLMAMM.
(p) Knonka OPT. Vcnonb3yeTcst Ans akTvsaLmn (yHKLMM onTUmMmU3aLmum ancbanatqca.

KomGuHaLmm KHOMoK:

(0) F/ STATIC + (m) STOP. Mcnonbayetcs ANA BKIHOHEHUA/BBIKMIOYEHIS (DYHKLMN 3aLLUTHOTO KOXKYXa.

(0) F / CTATUYECKII + (j) TOYHBII. Wcnonbayetcs ans samycka camopmarHoCTMky 6anaHepoBOYHOrO YCTPONCTBa.
(o) F / STATIC + (h) (+). Mcnonb3yeTcst Anst nepekmiodeHnst eANHNLIbI U3MEPEHIS MacChl MEXAY rpaMMaMit v YHUUSMK.
(0) F/ STATIC + (1) C. Wcnonb3yetcs ans 3anycka (yHKLMN aBTOMATUYECKOW KanubpoBkM .

Ycmaroska koneca Ha banaHcupoeoyHbIl ean
Mepen ycTaHoBKOW Koneca yoeanTech, YTo pe3bboBoii CTepeHb MPaBNIbHO NPUKPENNeH k Bany 6anaHcupoBoyHoro cranka (I11).
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3aTtem 0CMOTpUTE COCTOSHME Komneca. YAanuTe Mbirb, rpssb 1 Nobble MOCTOPOHHNE NPeAMETbI, Takve Kak MeTannuyeckie AeTa-
M 1 KaMHW, C MOBEPXHOCTU LUMHBI. [poBEpbTe, COOTBETCTBYET NN JaBNEHIe BO3AyXa B LNHe TpebyemMomMy 3HaueHuio. Takoke npo-
BEpbTe, He AeOpMUPOBaHbI NN ONOPHAs NOBEPXHOCTL 060Aa 1 MOHTaXHOE 0TBepCTHE. Kpome Toro, ybennTecs, HTo BHYTPY LUNHI
HeT NOCTOPOHHMX NpeAMeToB. MNepen 6anaHcMpoBKOIA CHUMUTE C Koneca BCe paHee yCTaHOBNEHHble 6anaHCUpOBOUHbIE FPy3Iki.
Koneco cnenyer ycTaHOBUTb Ha Ban 6anaHCUPOBOYHOTO CTaHKa C MOMOLLbI0 COOTBETCTBYHOLLIETO LIEHTPUPYHOLLIEro KOHYCa 1 onop-
HOW BTYNKK. B 3aBMCMMOCTY OT KOHCTPYKUMK 060aa cneayeT nenonb3oBaTb crnocod yCTaHOBKM, MOKa3aHHbIA Ha IMoCTpaLmi
(IV), nnbo nonoxuTenbHbIA, NGO oTpULATENBHBIN. [ocne YCTaHOBKY Koneca Ha Ban 3aTAHUTE KpenexHsIi aneMeHT Ao Tex nop,
noka koneco He ByeT HaleKHO 1 KOHLIEHTPUYHO YCTaHoBNeHO. Mepes GanaHcMpoBKol yOeanTeCh, YTO KONeco NpaBubHO ycTa-
HOBIEHO Ha OMOPHOA BTYINKE M HAAEXHO 3aChUKCPOBAHO.

Mpy ycTaHoOBKe MNK CHATUN Koneca He nepemeLLaliTe ero BoNb Pe3bb0oBOro CTEPXHS, Tak kak 3T0 MOXeT noLiapanaTb conpsrae-
Mble NoBepxHocTy. [epes Hayanom paboTbl Ha 6anaHCMPOBOYHOM CTaHKe YHeanTeCh, YTO KpenexHas raika HaBuHYEHa Ha pesb-
60BOVA CTEPXKEHb HE MEHEE YEM Ha YETbIPE MOMHbIX 060pOTa 1 NNOTHO NPUXUMAET KOMECO K OMOpHOMY dhraHLy. He HaunHaliTe
6anaHcupoBKy, €CIM KOMECO He YCTAHOBMEHO HAIEHO W He OTLIEHTPUPOBAHO [OMKHBIM 06pasoM.

8bIKITK04amesb numarus
Bbikntoyatens nuTaHns UcronbayeTcs ANs BKMOYEHNS U BbIKNIOYEHNS BanaHCUpOBOYHOTO cTaHka. YTobbl BKMIOUNTL CTaHOK, Ne-
peBeanTe BbIkMtouaTenb B nonoxenue | (Bkn). Ytobbl BEIKNKUMTL CTaHOK, NEpeBeauTE BbIkNYaTenb B nonoxexue O (BbIKn).

Boibop pexuma banaHcuposku u 8800 napamempos Korneca.

[Mepen Havyanom u3MepeHust BolbepuTe COOTBETCTBYHOLLMIA pEXMM BanaHCUpOBKY B 3aBUCUMOCTY OT Tuna oboga u cnocoba kpe-
NMeHNst KOPPEKTUPYIOLLMX rpy30B. Beibop pexuma ocyluecTBnsieTcs ¢ nomoLybto kHonku ALU. PacnionoxeHne KoppekTupyoLLmx
rPY30B ANS KaXA0ro PexumMa nokasaHo Ha CeayHoLmx MnmCTpaLmsx:

(V) - Pexum DYN npeaHasHayeH ans 6anaHcupoBki 060f0B C rpy3vikamu, yCTaHOBREHHbIMI N0 0benm kpomkam obofa.

(V1) = Pexum ALU1 npenHasHaueH Anst 060708, B KOTOPbIX Ha BHYTPEHHE! MOBEPXHOCTW 3a cruuamu oboaa pasmellatoTes
Knewkvie rpyauku.

(VIl) = Pexxum ALU2 npegHasHayeH ans 060[0B C MPUKNEEHHbIM rPy3NKOM C BHYTPEHHEN CTOPOHBI 1 HaKMafHbIM FPy3vKOM C
BHELUHel CTOPOHbI.

(VIIl) - Pexxum ALU3 npepHasHayeH Anst AMCKOB, B KOTOPbIX C 06e1X CTOPOH MCTOMb3YHOTCS MPUKMEEHHbIE TPy3uKU.

(IX) = Pexum ALU4 npeaHasHayeH anst 060408, B KOTOPbIX FPy3uK MPUKMEVBAETCS K BHELLUHEN NOBEPXHOCTM 000/1a C BHYTPEHHE
CTOPOHbI, @ HA BHELLHEI CTOPOHE WCMONb3YETCS HaKMaHOM rpy3uiK.

(X) — Pexxum ALU5 npepHasHaueH Anst 060708 € NPUKNEEHHbIM CHapyXV IPy3UKOM U HaknaaHbIM BHYTPU.

(XI) - Pexxum ALUS npepHasHadeH ans cneumanbHbix 00010B, B KOTOPbIX BBOAATCS ABa Habopa pasMepoB [fst MONOXEHWs
KOPPEKTUPYIOLLX Py30B.

(XI1) - Pexxum STA — 370 pexum cTatuyeckor 6anaHcpoBKA.

Mocne Bbibopa pexuma BeeauTe NapameTpsl koneca. HeobxoguMble Ans BBOAa pasmepbl nokasabl Ha unmoctpauum (XIII).
B 3aBucumocTi OT BbIGpaHHOMO pexima TpebyoTcs pasHble 3HaYeHNs U3MepeHmil. banaHcUpoBOYHbINA CTAHOK aBTOMaTUYECKH
BBOAWT 3HaueHusi An D, nnn A1 v D1, a B pexxume ALUS Takke A2 n D2. 3HaueHne B Heo6x0a1MOo BBECTU BPyYHYHO C MOMOLLbIO
KHOMOK YBEnMYeHWst U yMeHbLUEHNS.

[ins aBTOMaTNYECKOrO BBOAA N3MEPEHHBIX 3HAYEHMIA BbIABUHLTE AANbHOMEP, MPUMOXATE €r0 HAKOHEYHUK K COOTBETCTBYHOLLEN
noBepxHocT obofia 1 yaepxuBaiiTe MPUMEPHO 2 cekyHabl. [0 ncTeyeHnm atoro BpeMeHu 6anaHcyp aBToMaTyecky noaTBEpAUT
11 COXpaHUT U3MEepeHHOe 3HaueHme. Ecnu B JaHHOM pexume TpebyeTcs BTopasi TouKa U3MEpPEHUsi, CHOBa BblBUHLTE fanbHOMED
B CrielytoLLiee NoMnoXeHwe 1 BBEANTE CrieayloLLee 3Ha4eHe TakiM xe 06pasom.

B pexvme DYN BBeaute 3HaueHnst A, B n D, kak nokasaHo Ha unntoctpaumm (XIV).

B pexvme ALU1 BBepuTe 3Hauenns A1, B 1 D1, kak nokasaHo Ha unmoctpaumm (XV).

B pexvme ALU2 BBeguTe 3HaueHus A, B u D, kak nokasaHo Ha unmoctpauun (XVI).

B pexume ALU3 BBeguTe 3Hauenus A1, B n D1, kak nokasaHo Ha unntoctpauum (XVII).

B pexvme ALU4 BBeguTe 3Hauenuns A, B u D, kak nokasaHo Ha unntoctpaum (XVIII).

B pexume ALUS BBeguTe 3Hauenns A1, B n D1, kak nokasaHo Ha unntoctpaumn (XIX).

B pexume ALUS BBeguTe 3Hauenus A1, D1, A2 n D2, kak nokasaHo Ha unntoctpauum (XX).

B pexume STA BeeauTe 3HaueHus A u D, kak nokasaHo Ha unntoctpauum (XXI).

[Mocne BBOAA NapameTpOB koneca banaHCUPOBOYHbIIA CTAHOK FOTOB HauaTh LWKI U3MEPEHUI.

W3mepeHue ucbanaHca U MpUKpeneHue Koppekmupyruwux epy3o8.

locne BBOAa NapameTpoB koneca HaxmuTe kHomky START, 4tobbl HawaTh Lk namepehis. Mocne ocTaHoBKY BpalleHns 6anan-
CMPOBOYHOTO CTaHKa Ha Aucnnee otobpasaTcs 3HaueHns aucbanatca. Ytobbl npoBepuTb hakTuyeckoe 3HaueHne ancbanaxca,
HaxmuTe kHonky FINE.

locrie 3aBepLUeHNs 3MEPEHINS NOBEPHUTE KOMECO BPYYHYIO 10 TEX MOp, Noka HEe 3aropAaTcs BCe MHAMKATOPbLI MONOXEHUS U He
MpO3BYYNT 3BYKOBOW CUrHan, yKasblBatoLLMiA Ha NONOXeHWe aucbanaxca. B 310 nonoxexne cnepyet npukpenuTb KOppekTUpy-
oL TPy3.

Ecrnn ncnonbayetcs HaknagHo Ui KNekuii rpy3uk, ycTaHaBnuBaeMblii CHapyxu 060f1a, ero CrieflyeT NpUKPEnnsiTb B NONOXe-
HUN «12 YacoBy. JTO Takke OTHOCUTCS K rpy3ikaM, yCTaHaBnnBaeMbiM CHapyxu B pexiumax ALU3 n ALU4. Ecnv kneikuil rpyamk
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BOMKeH ObiTb pa3melLieH BHYTpY, 3a cinuami 0604a, ero criesyeT NpUKPEnnsTh B NONOKEHUN, Yka3aHHOM BanaHCMpOBOYHbIM
CTaHKOM NS AaHHOTO pexuma, Hanpumep, BHyTpu B pexume ALU1 1 B pexxmax ALU3 n ALUS cooTBETCTBEHHO.

[Mocne ycTaHOBKN KOPPEKTUPYIOLLMX rpy30B HaxmuTe kHonky START elle pas, utoObl Ha4aTb CreayoWmii LMK M3MEPEHNS.
lMocne ocTaHOBKY BpalLieHnst 6anaHcMpoBOYHOTO CTaHka Ha Aucnnee otobpasnTcs pesynbrat 6anaHCUpoBKU.

Ecrn nocne 3aBeplueHns U3MepeHus Bbl 0BHapyxuTe, Y4TO paHee BBEMN HEBEPHbIE MapaMeTpbl KOMeca, MOBTOPHO BBEAUTE
NpaBuNbHbIE 3HAYEHNS, @ 3aTEM HaXMUTE W yaepxuBsaiTe kHonky C, YTobbl NpoBepUTL HOBBIN pesynbTat Ge3 HeobxoanmocTy
MOBTOPHOTO U3MEPEHNS.

BanaHcpoBoyHbIl npubop otobpaxaet 3HaveHns ancbanaqca ¢ warom B 51 unm ¢ warom B 0,25 YHLUMM NpyW YCTAHOBKE 3Haue-
HUS B yHUMsIX. YT06bI NpoBEpUTH (hakTyeckoe 3HaueHne aucbananca, Haxmute kHonky FINE.

CKpbimoe KpenneHue Kneukux 2py308

OYHKUNS CKPLITOrO KpenneHust rpy3uKoB Ha KNEkol OCHOBE MO3BONSIET Pa3feniTb KOPPEKTUPYHOLLMIA FPy3uK Ha [Be YacTu 1
pa3MecTuTb VX 3a ABYMS COCEAHMMM crvuami 060aa. 310 MO3BONSET COXPaHUTL 3CTETUYHBINA BUA Komeca, MoAnepxusas npy
3TOM NpaBunbHbIiA 6anaHc. 3Ta (hyHKLMS AOCTYNHA TOMbKO B pexume ALUS.

MMepen 3anyckom yHkumun BbibepuTe pexim ALUS, BeeanTe 3HaueHus A1, D1, A2 u D2 v BeinonHuTe namepenme aucbanaxca.
Ecnu rpysik Ha BHeLLHel cTopoHe 0604a pacrnonoxeH Mexay ABYMSst CvLamu, MOXHO UCMONb3oBaTh (YHKLMIO CKPBITOTO kpe-
NreHNs rpyauka.

[ing akTuBaLwmm dyHKUMmM HaxmuTe kHonky F/STATIC. 3aTem BBeauTe NpaBUbHOE KOMMYECTBO CML| C MOMOLLbKO KHOMOK YBeni-
YEHUS! 1 YMEHBLLEHHS, nocne Yero HaxmuTe kHonky F/STATIC ans nonTeepxaeHus.

CornacHo coobleHuio, oTobpaxaemomy 6anaHcpoBOYHBIM CTaHKOM, HEOOXOAMMO BPYYHYHO MOBEPHYTL KONECO M TOYHO YCTa-
HOBWTb COOTBETCTBYHOLLMIA pbiyar 0boaa B nonoxerue «12 yacoy, nocne Yero Haxatb kHonky F/STATIC ans nogTeepkaeHus.
3aTem NoBEpHUTE KOMECO BPYYHYH 10 TEX MOP, NMOKa He 3aropsiTcst BCE BHELLHME MHAMKATOPbI MONOXEHIUS U HE NPO3BYYUT 3BY-
KOBOW CUrHan, ykasblBaloLLWiA Ha nepBblii AucbanaHc. B aToM NOnoXeHUn NpUnoxuTe KOPPEKTUPYIOLWIA TPY3uK C BENUYMHON,
ykasaHHOW Ha Aucrnee, K BHYTPEHHelt CTOPOHE crnubl 060a.

3aTem npopomkaliTe BpaLyaTb KONECo Bpy4HYI, Noka 6anaHCMpOBOYHBIN CTAHOK He MOKaXeT BTopoii AucbanaHc. Ha atom atane
TaKKe NPUNOXUTE KOPPEKTUPYIOLWIA TPY3UK C BEMMYMHOM, yKa3aHHOW Ha AuCNee, K BHYTPEHHEN CTOPOHE CriedyioLelt CrinLbl
oboga.

Mocne ycTaHoBkM 060MX rpy30B HaxmuTe kHOMKy START, 4Tobbl 3anycTuTh 6anaHCcpOBOYHbIA CTaHOK 1 MPOBEPUTHL pesynbTat
6anaHcupoky. Mocne 0CTaHOBKM BpalLLEHUs CTaHKa Ha Aucrnee 0TobpasuTCs OKOHYaTENbHbIN pesynsTar.

Onmumu3sauyus ducbanaHca

OyHKUNS ONTUMM3aLMKM JuchanaHca UCnonb3yeTes AN YMeHbLUeHNs auchanaHca Koneca 1 OrpaHuieHns KonmyecTsa rpysos,
HeobxoanMbIx Ans GanaHcupoBkK koneca. PekoMeHayeTcs 1Cnonb3oBaTh 3Ty (YHKLMIO, eCN 3HaYeHIe AvcbanaHca B pexvme
STA npeBbiwaet 30 r.

[ing akTuBaumm oyHKUMN HaxxmmuTe kHonky OPT. [ins npepbiBaHns nporpamMMbl HaxmuTe kHonky STOP. 3atem HaxmuTe KHOMKy
START, 4Tobbl HauaTb BpalLeHue koreca. Nocre 0CcTaHOBKM koneca Ha NpaBoM aucnriee otobpasutes uncno 180, ykasbiaroLlee
Ha HeobxoaMMOoCTb NOBOPOTa LKHbI Ha 180° oTHOCUTENbHO 060za.

Mepen cHATMEM Koneca HaHecuTe KOHTPOMbHbIE METKA B OAHOM W TOM Xe MecTe Ha Bany GanaHCMpoBOYHOMO CTaHka W Ha
otBepcTiM obopa. 3aTem, UCONb3ys LUNHOMOHTaXHBII CTAHOK , MOBEPHUTE LWMHY Ha obofe Ha 180° 1 ycTaHOBUTE KOMECO Ha
©anaHCcMpOBOYHbIN CTAHOK B TOM e MONOXeHUM OTHOCUTENbHO Bana. ocne ycTaHoBKW koneca HaxmuTe kronky START ans
BbINOMHEHMS CMeayIoLLEro LKna U3MepeHns.

locne ocTaHOBKM Koneca Ha NeBoM Aycnnee oTobpaxaeTcs NPOLEHT BO3MOXHOTO YMEHbLUEHUS CTaTudeckoro Ancbanatca B
3aBMCUMOCTI OT TEKYLLEro MOMOXEHMS LWWHBI OTHOCUTENbHO obofa. Ha npaBom fucnnee otobpaxaetcs Tekyluee 3HaueHune
pucbanaHca. 3aTem MeaneHHo BpalLaiTe Koneco Bpy4HYH, NOKa He 3aropsTcs ABa KpailHix MHAvKaTopa nonoxeHus. B atom
MONOXeHUM OTMETLTE 1 Ha BHELLHE CTOPOHE LUMHbI, B MOMOXEHUM «12 YacoBy. 3aTeM NpoAomKaiiTe BpalLaTh KONeco BpyyHyo,
roKa He 3aropsiTcs LIeHTparnbHble HAMKATOPbI NONOXEHNS.

B atom nonoxeHun oTMeTTe LMEPY 2 Ha BHELLHE CTOpoHe 0607a, Takke B NONoXeHUn «12 yacosy.

Mocne HaHeCeHst pa3METKIN CHUMUTE KOMECO M C MOMOLLBIO LUMHOMOHTAXHOTO CTaHKa yCTaHoBMTE LMHY M 060z 0BpaTHO Tak,
yTo6bl MeTKM 1 1 2 coBnanu. JTa onepauns MOXET 3HaUUTENbHO YMeHbLIMTL AncbanaHc. Hanpumep, npu ancbanawxce B 45 r n
yMeHbLUeHM Ha 80% OCTaTouHOe 3HaYeHIe COCTaBUT NPUBNN3NTENBHO 9 T.

Asmomamuyeckas kanubposka

ABTOMATHYECKYHO KanuBpPOBKY CrieayeT BbINOMHUTb, €CIIN Pe3ymbTaThl U3MEPEHMil HETOUHBI. [iNs BbINONHEHNS aBTOMAaTU4eCKoN
kannbpoBkM yCTaHOBMTe Ha GanaHCMPOBOYHBIA CTAHOK KONECO, MO3BONSIOLLEE MPUKPENNTL FPY3NK K kpato 0boaa, a 3aTem BBe-
auTe napametpsl o6oga A, B n D.

[ing 3anycka aBTomaTnyeckoil kannbposkv HaxmuTe n yaepxkmsaite kHonki F/STATIC u C, noka aucnneii He nepectaHeT Mu-
ratb. 3atem Haxmute kHonky START, uto6bl 3anycTuTb 6anaHCcUpOBOYHBIIA CTAHOK.

lMocne ocTaHoBKY BpaLLEHsi IOBEPHIUTE KONMECO BPYYHYHO 10 TEX NOP, NOKa He 3aropsiTcs BCE BHELUHNE MHAVKATOPbI MONOXEHMS.
B at0T MOMEHT npukpenuTe atanoHHbIii rpy3 Becom 100 r k BHelLHeMy kpato obofa B nonoxeHuu «12 yacosy. 3aTem cHoBa
HaxmuTe kHonky START, uTobbl Ha4aTh CriesyHLLMA LKI.

lMocne ocTaHOBKM BpalLLeHus cHumuTe rpyauk Becom 100 T ¢ BHeLLHelt CTOPOHbI 060/a 1 BpaLLaliTe KONeco BPy4HYH 40 TeX nop,
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roKa He 3aropsTcs BCe BHYTPEHHWE MHAMKATOPbI MONOKeHUs. B 3TOM NOnoXeHn NpukpenuTe STanoHHbIi rpyauk Becom 100 T k
BHYTpeHHeMy kpato 0bofia, Takke B nonoxeHun «12 yacoy. 3atem cHoBa HaxmuTe kHoMky START, 4ToBbl Ha4aTh TPETHIA LK.
[Mocne 3aBepLueHNst TPETHLETO LMKNa aBTOKaNMbpOBKa CUMTAETCS 3aKOHYEHHON, U HanaHCUPOBOYHBINA CTAHOK 0TOBPa3NT 3Have-
Hue ancbanaxca Koneca 3a nocneanmit 06opor. Ecnn Bo Bpems aBTokanvbposky BO3HMKaeT owwmbka , npoLieaypy Heobxoanmo
MOBTOPUTB C CaMOro Havara, cobmniofjas npaBumbHyt0 NOCNENOBATENBHOCTb W UCMONb3YS ATANOHHBIN rpy3 Maccon 100 r.

Kanubpoeka usmepumens paccmosHus u Ouamempa
Ecnn n3vmeputenbHbIiit npubop nokasbiBaeT HeBEpHbIE pesynbTaTkl, ero creayeT oTkanubposatb. [poueaypa BknoyaeT B cebs
OTAENbHYI0 kanubpoBKYy N3MEPEeHUs PacCTOSHIA 1 kannbpoBKy 13MepeHns AnameTpa oboaa.

Kannbposka paccTosHns

YcTaHoBUTE KONECo Ha GanaHcMpoBOYHbIA CTaHOK. [ns Havana kannbpoBku paccTosHus Haxmute kHomkin STOP u C. Mocne
aKTMBaLMM (yHKLMM BanaHCMpOBOYHBI CTaHoK 0ToBpasuT coobluetne ,CAL 100”.

3aTem nepemecTuTe NnHeliky paccTosHuiA B nonoxerue 10 cM v HaxmuTe kHonky ALU ans nogTeepxaeHus.

Mocne noaTeepxaeHns Ha banancupe otobpasutcs ,CAL --E”. 3aTem npunoxute nameputens paccTosHNS K yNOPHOMY KonbLy
11 CHOBa HaxmuTe kHonky ALU Ans noatBepxaeHns.

Mocrie 3aBepLueHNst NpoLienypsl Ha aucnnee otobpasutcs «Endy, YTo 03HauaeT 3aBepLueHme KanMbpoBKI PaCCTOSIHUS.

Kanubposka anametpa

YcTaHoBNTE KOMeco Ha banaHcMpoBOYHbIN CTaHok. [ins 3anycka kannbposkv AvameTpa HaxmuTe kHonku STOP n OPT. Mocne
aKTUBaLyMV (yHKLMM BanaHCpOBOYHBIN CTaHoK 0TobpasnT coobiyenme ,CAL 15.0”.

3aTem C NOMOLLbH KHOMOK «YBENMUUTLY U «YMEHbLUNTbY BBEAUTE pakTueckuil anameTp oboga. 3HayeHne no ymonyanmio — 15
atonmoB. [Nocne yCTaHOBKW NpaBuIbHONO AuaMeTpa Haxmute kHonky ALU Ans noaTBepKaeHus.

Mocre noaTeepxaeHus 6anaHcup otobpasut ,POS 15.0". 3aTem npunoxute N3MEpPUTENb PACCTOSIHUS K BHYTPEHHEMY Kpato
oboga u cHosa HaxmuTe kHonky ALU st NoATBEpXKAEHMS.

Mocne 3aBeplueHnst npoLieaypsbl Ha ancnnee otobpaautcs «End», YTo 03HauaeT 3aBepLueHue kanvbpoBky AnameTpa.
Kanubposky 13meputensHoro npubopa cnegyer npoBOAWTL TOMbKO B TOM CRyYae, eCriv M3MEPEHNE PacCTOSHUS UnK AnameTpa
BbINMOMHEHO HeBepHO. B xofe npovieaypbl Heobxoanmo cobnioaaTh 0CTOPOKHOCTb, MOCKONbBKY HENpaBunbHas kanubpoBka NoBnu-
SIET Ha TOYHOCTb NOCTIEAYIOLMX Pe3ynbTaToB BanaHCMpoBKy.

CrieyuarnbHas hyHKUUS «S»

CneumanbHas yHKUMA «S» npeAHasHaveHa Ans AUCKOB 04eHb HeOBbIMHOM hopMbI, Ans KOTopbIX Aaxe pexum ALU2 He obe-
CreymBaeT [LOCTATOYHON TOYHOCTY BanaHCMpoBKY.

[ns Bbibopa pexuma «Sy» HaxmuTe kHonky ALU go Tex nop, noka He 3aropuTcst MHAMKATOP, COOTBETCTBYIOLNIA 3TOMY PEXUMY.
Mocne Boibopa pexuma BBeaUTE AaHHbIe 06042 1 BbINONHUTE 6anaHCpOBKY Tak Xe, Kak W [Ns CTaHaapTHoro koneca. Meton
onpeaenexus pasmepos al, aE , dl n dE nokasaH Ha unmntoctpauum (XXII).

B pexume ,S” HeobxoMMo BBECTU CIEAYIOLLNE 3HAYEHMS:

1. 3HaueHme napameTpa al U3MEHSIETCS C NOMOLLbHO KHOMOK YBENMYEHMUS M YMEHbLUEHNs napameTpa A.

2. 3HaueHme aE n3MeHsIeTcs C NOMOLLBIO KHOMOK YBENMYEHNS 1 yMEHbLUEHNS 3HaYeHst napameTpa B.

3. 3HaueHwe dl M3MeHsIeTCs C NOMOLLBI0 KHOMOK YBENUYEHNS 1 YMeHbLUeHUs Ans napameTpa D.

4. 3HayeHve dE n3meHsieTcs HaxaTnem 1 yaepxaHuem kHonku ALU, a Takke 0BHOBPEMEHHBIM HaXaTheM KHOMOK yBEeNnJeHns 1
yMeHbLUeHWs napametpa D.

3HaueHwe dE no ymonyanuio pasHo 0,8 dI . Mpu uameHeHnm sHayeHus dl 3HaveHne dE BO3BpaLLAETCS K 3HAYEHWHO MO YyMOMHaHMIO.
[pu pacyeTe paccTosHNS MEXY LIEHTPOM TSHKECTM KOPPEKTUPYIOLLETo rpy3a 1 6anaHcpom cucTema aBToMaTu4ecku IPUHMMaeT
LUMPWHY Tpy3a paBHoit 14 MM.

[ns otobpaxeHns 3HaveHus aucbanaHca, COOTBETCTBYHOLLEr0 BBEAEHHbIM AaHHbIM 06043, HaxmuTe kHonky C. Mocne nonHoro
obopota cucTema aBToMaTU4eckn nepecynTaeT aucbanaHc. Ecni aBTomatnieckuii nepecyeT He MPOUCXOAMT, HAXMUTE KHOMKY
START ans nOBTOPHOMO M3MEPEHMS.

OwubKu u HapyweHus 8 npoyecce pabomsl

B npouecce paboTbl 6anaHCcUpoOBOYHOTO CTaHKa MOTYT BO3HUKATb HELITATHbIE CUTYaLMK, KoTopble GyayT 0GHapyXeHbl CUCTEMOI
ynpaeneHusi. B Takux cnyyasix Ha aucnnee nosiButes coobluerne o6 ownbke. 3HauyeHne coobLLEHNI U pekoMeHyeMble aeit-
CTBUS NPUBEAEHDI B TabBNMLE HIKe.

WHaukaums Ha gucnnee | 3HaveHue Pekomerayembiii nnaH AeicTaui
Ownbka . -1- [ocne Hayana BpalyeHWsi curHan BpatleHus otcyTcTeyert. Cnyvai Cnyyait 1: A: YbenuTecs, 4To Koneco He 3abnokupoBaHo
1: [iBuratens He pabotaer. Cnyyait 2: [lauratens pabotaer, Ho noAbeMHUKOM koneca. B: MpoBepbTe nopkntoueHue NpoBoAKM
ONTUYECKMI AATUMK HE Nepeaaer curHan. neuratens. C: MposepbTe HanpsikeHne nutaHms. Cnyyai 2: A:
Y6enuTech, 4to aatunk pabotaert. B: Ybeautecs, uTo Auck sHkopepa
MPaBUIbHbIN.
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WHaukaums Ha gucnnee | 3HaveHue Pekomerayembili nnaH AeicTaui
Ownbka . -2- [ocne Hayana BpaLLyeHust CKOPOCTb BPALLEHMS CIIMLLKOM HU3Kas. Cnyyait 1: A: Ybenurecs, 4To Koneco He 3abnokupoBaHo
Cnyyait 1: iBuratent paGotaet HenpasunbHo. Cryyait 2: [IBuratent | nogbeMHkoM koneca. B: MpoBepsTe noakmnioyeHre NpoBoaKi
paboTaeT NpaBUnbHO, HO ONTUYECKMI AATUMK He Nepeaaert curkan neuratens. C: MposepbTe HanpsikeHne nutaHms. Cnyyai 2: A:
CKOpOCTU. Y6enutecb, 4to aatunk pabotaert. B: Ybeautecs, uTo Auck sHkogepa
MPaBUIbHbIN.
Ouwmbka . -3- MorpetwHocTb GanaHcpoBKY BLIXOAUT 3a Mpeaenb! A0MyCTUMOrO Cnyyait 1: MpoBepbTe COOCHOCTb KoMeca 1 YCTaHoBUTE €ro Ha
[AvanasoHa. CnyJaiit 1: Koneco ycraHoeneHo ¢ GonbLuoi MecTo npasunbHo. Cnyyait 2: MpoBepbTe Koneco Ha Hanuume
MorpelLHOCTbI0 LigHTpupoBaHms. Criyyalt 2: Koneco nospexaeHo MOBPEXAEHNIA UMM YPE3MEPHOTO 3arPA3HEHNS 1 YCTPaHTE NPUUHHY.
W Ha HEM HaxopuTCs Takenblit Matepuarn. Cyyan 3: flaHHble 06 | Cnyvait 3: MosTOpHO M3MepkTe napameTpsl 06oaa.
0607e BBefIeHbI HEMPaBHITbHO.
Ouwnbka . -4- [lBuraten CTaHKa BpaLLAETCs B NPOTUBOMONOKHOM HanpasneHnd. | YBeautech B NPaBUMbHOCTY NOAKTIOHEHIS UCTOHIKA NUTaHS
[nBuratens.
OLumbka -5- BalmTHBIN Yexon koneca Bbin OTKpbIT Npu HaxkaTim kHonku START. | A: OnycTuTe 3aLyuTHbIA KoXyX. b: MpoBepsTe 1CIpaBHOCTL
KOHLEBOTO BbIKIOYaTES.
Ouwmbka . -6- HencnpaBHOCTb Nbe303nekTpUYeCcKoro AaTimka. YBeuTeCh, YTO NbE303NEKTPUIECKUI AaTHUK NPaBUNBHO
MPUKPENIeH.
Ouwmbka . -7- ToTepst CUCTEMHBIX AaHHBIX. ToBTOpUTE ABTOMATAYECKYIO KaNMBPOBKY .
Oumbka . -8- OLumbka BO BpeMs aBTOMATU4ECKOi KanuBpoBKM . ToBTOpUTE ABTOMATAYECKYIO KANMBPOBKY B COOTBETCTBUN C
npaBubHOM NPOLEAYPOIA.

TEXHUYECKOE OBCNYXWUBAHUE U MPOBEPKK

Mpumeyanue: Mepen YncTkoi, 06CNYKMBAHMEM UMK TEXHUYECKUM PEMOHTOM BbIKNIOUMTE GanaHCUPOBOYHbLIA GMOK W
OTCOEMHMTE €r0 OT UCTOYHUKA NUTaHMUS.

Mocne 3aBepLuenns pabot HeobXoANMO NPOBEPUTL TEXHNYECKOE COCTOSHME 6anaHCMpOBOYHONO CTaHKa MyTeM BI13yanbHOro oc-
MOTPA 1 OLHKI €ro NpaBubHONA pabdoTbl.

lMopaepxuBaiTe YNCTOTY MalLWHbI. OunLLaiTe KOPNYC, 3aLUMTHBI KOXYX KOneca U AOCTYMHbIE CHapYXX [eTanu Cyxoil TKaHbto
UM MATKOW LLETKOA. He 1cnonbayiTe ANs O4UCTKM CTPYHO BOABI UMK CKATbIV BO3AYX.

Ban banaHcupa, LeHTpUpYHOLLMIA KOHYC, ONOPHas BTYNKa U KPEMexXHas raitka [OIMKHbI COfepxaTbCs B YUCTOTe, TaK Kak 3arpss-
HEHNS 3TUX KOMMOHEHTOB MOTYT YXYALMTb TOYHOCTb BanaHcupoBki. Mocne MCnonb3oBaHMs 3alLMLLARTe 3TU KOMMOHEHTbI OT
MBIV W TPSI3N.

[pu 0BHapyeHUN Kaknx-nnbo NOBPEXAEHNIA, HeNpaBUIbHOM PaboTkl UK coobLLeHNI 06 oLunbkax npekpaTiTe UCTONb30BaHNe
1 0bpaTuTeCh B aBTOPM3OBAHHIN CEPBUCHBIA LIEHTP NPOM3BOANTENS A5 NPOBEPKM HanaHCMPOBOYHOTO YCTPONCTBA.
KannBpoBky banaHcpoBOYHOTO CTaHka CredyeT MPOBOAWTL NEPUOANYECKH, HE PEXe OHOTO Pa3a B 6 MecsLeB, a Takke nocrne
06HapyXeHNs HEKOPPEKTHbIX PE3yNbTaToB U3MEPEHWH.

Jliobble pabotbl, TpebytoLme BCKPLITUS KOPMYCa, PEryn1pOBKM, 3aMeHbl NPEAOXPaHUTENEN UMK BMELLATENbCTBA B 3MeKTpUYe-

CK/E 1 3NEKTPOHHbIE CUCTEMbI, MOTYT BbINONHATLCA TONBKO KBanuduLMpoBaHHbIM Oﬁcﬂy)KVIBaFOIJ.lMM nepcoHanom.

OPUMUTITUWHANDNDBHAAH
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XAPAKTEPUCTUKKN NMPOAYKTY

BanaHcyBanbHWiA BepcTaT Ans Komic — Lie CTauioHapHa MaluvHa Ans MailCTepHi, NpusHadeHa Ans GanaHcyBaHHs Komic TpaH-
CcrnopTHMX 3acobis. BiH [03BONsE BUSBNATY AuchanaHc KOMic Ta BU3HaYaTH TOYKM KOPEKLIT 3a Aomomorok BanaHcyBanbHUX BaH-
TaxiB. MpaBunbHe 6anaHcyBaHHs KOMIC NOKpaLLye koMGOPT BOLIHHSI, 3MEHLLYE BibpaLlito Ta 3HOC KOMMOHEHTIB LUMH i MiBICKX.
banaHcyBanbHWiA BepcTaT Npu3HaYeHunit ANs BUKOPUCTAHHS B LUMHOMOHTaXHUX MailCTEPHSX Ta aBTOCEPBICHUX LieHTpax. KoH-
CTPYKLis BepcTaTa 03BONsiE NPpaLioBaTy 3 PisHUMM TUMaMK Koric y Mexax cneumdikaLiit BupobHuKa Ta eheKTUBHO BUKOHYBATU
TUNOBI 3aBAaHHA BanaHcyBaHHs. MpaBunbHa, HapiitHa Ta 6e3neyHa excnnyatauis BUpoby 3anexuThb Bif NPaBUIbHOI ekcnya-
Tauii, Tomy:

lMepea BUKOpUCTAHHAM NpoAyKTY, 6yAb nacka, npounTaliTe BCO iIHCTPYKLIlO Ta 36epexiTh ii.

lMocTauanbHuK He Hece BignoBifanbHOCTI 3a Gyab-siki 30MTKM, LLO BUHMKIW BHACMIAOK HEAOTPUMAHHS NpaBun 6e3neku Ta peko-
MeHaLil Lboro nocibHuka.

OBNAHAHHA

[MpucTpili nocTa4aeTbCs YKOMNNEKTOBAHUM, ane BUMarae AesikuX MigroToB4Mx eTanis, On1caHnX gani B iHCTPYKL.

TEXHIYHI JAHI
MapameTp 0, i 3HayeHHA
Homep y katanosi YT-08061
HomiHanbHa Hanpyra [V~] 230
HomiHanbHa yactota [ru] 50/60
KinbkicTe a3 1
HominanbHa notyxHicTs [B] 250
PoBounit Tk [MMa] 038
TouHicTb GanaHcyBaHHs Il +1
[lianasoH aiameTpis oboaa [] 10-24
[lianasoH wupuHy oboga [] 1,5-20
MakcumansHui giametp koneca [mm] 1000
MakcumanbHa Bara koneca [kr] 70
LUBiakicTb GanaHcyBaHHs [x8 1] 200-250
Yac unkny 6anaHcyBaHHs [c] 7-9
Maca [kr] 90

3ATANbHI NONEPEAXEHHA 3 BE3MNEKN

1. Nepen BMKOPUCTAHHAM NPOYMTAITE BCHO IHCTPYKLiIO 3 ekcrinyaraLji Ta 03HanoMTecs 3 nonepe;xyBanbHIUMI 3HaKaMu Ha Ma-
LUIVHI.

2. banaHcyBanbHwi BepCTaT AN KOMiC MOXYTb BUKOPUCTOBYBATY NULLE AOPOCHI, SIKi IPOWILLAN HABYAHHS 3 ekcrnyaTaLlii MaLnH
Ta 3HatOTb Npo Hebe3neku, NOB's3aHi 3 06epTaHHsAM koneca Ta 00epTOBMMM eNeMeHTaMu.

3. BepcTat noBMHEH BIKOPUCTOBYBATMUCA NULLE 3a NPU3HAYEHHsM. 3a60pOHSETLCA BUKOPUCTOBYBATY BanaHcyBanbHuii Bepctar
Ans Byab-AKkuX Linei, okpiM BanaHCyBaHHS KoMiC y Mexax [OnyCTUMIX pobounx napameTpis.

4. MalunHy He MOXHa BUKOPUCTOBYBATW, SIKLLIO BOHa MOLLKO/PKEHA, HEKOMNNETHA, HenpaBuibHO 3ibpaHa abo SKLWo ii enemeHTy
KepyBaHHS, 3aXvCHI KOXyXI Y cucTemmn Beanekin He PYHKLIOHYIOTb HanexHIM YYHOM.

5. Mepen KOXHAM BUKOPUCTaHHAM NEpeBipanTe CTaH LHypa XWUBMEHHS, BUMKW, ENEMEHTIB KpINneHHs Koneca, Bana, KOHYCIB,
hnaHus, 3aXM1CHOTO KOXYyXa Ta eNemMeHTIB KepyBaHHS.

6. EnexTpomoHTaxHi poboTu, NiAKMio4eHHs A0 Mepexi eNeKTPOXNBNEHHS Ta byab-AKIA PEMOHT eNeKTPOYCTaHOBKM CIiA AOBIPSTA
nuwwe ocobam, siki MatoTb BIAMOBIgHY kBarnidikaLito.

7. MNepep NigKNIOYEHHSM MaLLMHK B0 [KEpena XVUBNEHHS NepeBipTe, Yy BignoBigaioT NapaMeTpu Mepexi AaHUM Ha 3aBOACHKIl
TabnMYLi MaLLnHK.

8. MawwwHa nosuHHa ByTy nigknoYeHa 4o YCTaHOBKM, OCHALLEHOI €hEKTUBHIM 3aXMCTOM Bif, YP@KEHHST €NEKTPUYHUM CTPYMOM
Ta HaNeXH1M 3a3eMNeHHAM BifiNOBIAHO A0 YNHHIUX HOPM.

9. BanaHcvp cnig BUKOPUCTOBYBATY NLLE B NPUMILLEHHI, B CyXOMY MiCLi, 3aXMLLEHOMY Bif OnagiB, kpanenb BOAK Ta HagMIpHOT
BOMOTY.

10. MaLwumHy He MOXHa BUKOpUCTOBYBaTH Y BMOYXOHebe3neuHoMy cepenoBuLLi abo nobnusy nerkosaitMucTix Matepianis.

11. Poboye micLie noBuHHO 6yTi 1o6pe OCBITIEHUM, YACTUM Ta BiflbHUM Bifl NEPELLKOA, ki MOrMK 6 nepeLuKomkaTi Be3neyHin
pobori.

12. 3abopoHeHo CTopoHHIM ocobam, 0cobn1BoO AiTsIM Ta CTOPOHHIM ocobam, nepebyBaTit B poGouiil 30Hi MaLLMHY.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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13. MNig yac poboTn oasrairTe LWinbHO Npunsraroumii pobounii oasr. He HOCITL BiNbHWA OAAr, NpUKpack Ta He 3anuLiaiiTe JoBre
BOMOCCS PO3NNETEHUM, OCKiMbKI BOHO MOXE NOTPanuTH B PyXOMi YacTUHU.

14. Tlig Yac MOHTaXy Ta JEMOHTaXy koneca BIKOPWUCTOBYWTE BIAMOBIAHI 3aC0bW iHAMBIAYanbHOMO 3axuCTy, WO BiANOBIAATH
ymoBam poboTy, 30Kpema 3acobu 3axucTy odeit Ta poboye B3yTTS.

15. 3abopoHsieTbes TopkaTMcs 06epPTOBOTO Koreca, Bana, KpinmeHb Ta iHLWIMX PYXOMIUX YaCTUH Nif yac poboTh MaLLMHK.

16. 3abopoHsieTbCS 3HIMaTL, 3akpuBaTy, 06xoanTI @60 MOAWMIKyBaTY 3aX1CHI OTOPOKEHHS, 3aN0BKHI 3aMKu, NonepemKyBanb-
Hi 3HaKM Ta iHLi 3aXWUCHI eneMEHTH.

17. 3abopoHsiETbCS BHOCUTY Oyab-5iki HECAHKLIIOHOBAHI KOHCTPYKTMBHI 3MiHW b0 MoaudikaLlii 40 MaLLMHK.

18. Mepen YmLLEHHSIM, perynioBaHHsM, TEXHIYHIM 06CyroByBaHHsIM, 3aMiHOl0 AeTanei abo yCyHeHHsIM HecnpaBHOCTel B -
HaliTe MaLLWHy Bif [Kepena XMBMEHHS Ta 3a4ekaliTe, MoK BCi PYXOMi YaCTUHM NOBHICTHO 3yMUHSATLCS.

19. He BMKOPUCTOBYIATE CTUCHEHE NOBITPS @00 CTPYMEHI BOAM ANS OYULLEHHS MALWMHK. MaluvHy HeOOXigHO YMCTUTM TakuM Yu-
HOM, WWob He nigHiMaTi NN abo He fonyckaTh NOTPanmsHHS 3abPyaHIOKUNX PEHOBIH B ENEKTPUYHI Ta ENEKTPOHHI KOMMOHEHTU.
20. BukopuCTOBYITE NHLLIE 3anacHi YaCTWH, akcecyapu Ta 0bnagHaHHs, PeKOMEHA0BaHi BUPODHIKOM.

21. Akwo BM nomiTUnu Byab-sKi He3BUYaItHI 3ByKM, BibpaLlito, HENpaBWUbHI MOKa3HWKN, MOLLKOKEHHS KpULLKI ab0 HenpaBumbHY
pobOTY MaLLWHK, HEraiHo MPUNKHITL POBOTY Ta YCyHLTE MPUHYMHY HECTIPABHOCTI NEpe MOBTOPHUM 3aMyCKOM.

22. Micns 3aBeplueHHst poboTK MaLLMHY HeobXigHO BUMKHYTH, 3anMWKUTL B 6€3MEYHOMY CTaHi Ta 3aXUCTUTI Bifl BUKOPUCTaHHS!
CTOPOHHIMM 0coBamm.

[ONATKOBI MONEPEMXEHHA LLOAO BE3NEKW ANA BANIAHCYBANbHUX BEPCATIB KOJIC

1. MNepen BCTaHOBMEHHSIM Komeca NnepeBipTe CTaH LWnHK Ta oboda. He GanaHcyiite koneca, siki NOLKOAXeHi, AedopMoBaHi,
TPICHYTI, HAAMIPHO 3abpyaHEHi ab0 MatoTb BUANUMI AE(EKTY KPINNEHHS.

2. MNepen 6anaHcyBaHHAM BUAaniTh 3 Koneca cTapi BaHTaxi, 6pyA, kaMiHHS Ta iHLLi CTOPOHHI MpeaMETH, siki MOXYTb CrIOTBOPUTY
pesynbTar BUMiptoBaHHs abo cTBOpUTY HebE3neky nig Yac 0bepTaHHs.

3. Mepen banaHcyBaHHAM NepeBIpTe TUCK Y LUMHAX, SKLO Lie BIMBAE Ha TOYHICTb BUMIPIOBAHHSI Ta CTaH Koneca.

4. Koneco cnif MOHTYBATY NULLE 3 BUKOPUCTaHHSIM BiANOBIAHO NiaibpaHux KoHYCiB, (naHLiB Ta KpinunbHUX enemeHTiB, Lo 3abe3-
MevytTb NPaBUmbHe LIEHTPyBaHHS koneca Ha 6anaHcupHoMy Bary.

5. Mepen noyaTkom po6oTi NepekoHaitTecs, LLO KOMeco NpaBurbHO BCTAHOBMEHO, a KPIMMEHHs HafiliHO Ta MILHO 3aTsrHyTe.

6. AkLL0 Koneco 3akpinmeHe rarikoto Ha pisbboBoMY Bany, nepes noyaTkoM obepTaHHs NepesipTe, i ralika Hakpy4eHa 3 NpaBurib-
HOIO KinbKICTIO BUTKIB Hapi3Ky Ta Yl edheKTMBHO NpUTICKAE KOMeco.

7. SKwwo koneco kpinuTbes GonTamu, 3aTsryiite ix piBHOMipHO, 6axaHo XpecTonogitHo, W06 3MEHLLIMTY NOXMUOKM LIEHTPYBaHHS.
8. MMia yac BCcTaHOBMEHHs abo 3HATTS Koneca He KOB3aiiTe KOneco no pisbboBoMy Bany TakiM YMHOM, LLOG Lie MOTTIO NOLIKOAUTY
KpinneHHs abo MoBEPXHi, LLO 3'€AHYIOTECS.

9. BaxucHa kpuika mae ByTv 3akpuTa nepes novaTkoM LMKNy BUMIpIOBaHHS. He nounHaiTe BanaHcyBaHHS 3 BiOKPUTOK KpuLL-
Koto.

10. Mig 4yac noBopoTY Koreca orepaTop NOBUHEH 3HAXOAUTUCS 360Ky Bi MaLLMHK, M03a He3nocepeHbO HEBE3NEYHOK 30HOK.
11. He nepeBuLuyiiTe gonycTumy Bary koneca abo MakcumanbHi po3mipu koneca, 3asHaveri Ans 6anaHcysanbHoro Bepcrara.
12. FAKWLO Koneco He 3akpinneHe HanexHUM YMHOM, CrocTepiraeTbesl HaAMIpHa BibpaLlisi, KONMBaHHS Koneca, He3BUYaRHUIA LM
abo icHye pu3nk ocnabneHHs KpinneHHs, HeraiHo 3yMiHITb MalLKHy Ta Lie pa3 nepeBipTe Nocaaky koneca.

13. Y pasi Hap3BnyaitHoi cuTyaLii HeraitHo ckopucTaiTecs (yHKLielo aBapiliHoi 3yninHku abo kHomkoto STOP, 3anexHo Bif BaLuoi
Mogeni, a noTim Bif'eaHaliTe MalLMHY Bifl [Xepena XUBMEHHS!, SKLO Lie HeobXiaHo Ans 3abe3neyeHHs Geaneku.

14. MNicns HenepeabdayeHoi 3ynuHKV MaLLMHK He BIBHOBNIOMTE pOBOTY, He NepeBipvBLLN NPUYMHY 3yMUHKW, NPaBUMBHICTb KpinneH-
HSI KOneca Ta CTaH 3aXWCHOTO KoXyXa.

15. Ban 6anaHcupa, MOHTaXHa ravika, KOHycH, (onaHLii Ta LieHTPpyBasbHi MOBEPXHI CiA PErynsapHO TPUMATU B YMCTOTI, OCKIMbKNA
OpyA Ha LX KOMNOHEHTaX NPU3BOANTL [0 NOXMOOK GanaHcyBaHHs.

16. Ticnst KOXHOrO PEMOHTY, CepBICHOrO BTPYYaHHS, 3MiHM BHYTPILLHIX NapameTpiB abo BUSIBMEHHS HENPaBUNbHUX pe3ynbTaTiB
BMMipIOBaHb, MaLLMHY HeobXigHo kanibpysatu.

17. PekomeHayeTbCS NepioanyHo NepesipsiTv TOYHICTb MokasaHb Ta BUKOHYBaTM kanibpyBaHHS BignoBiAHO 40 rpadika TEXHIYHOro
06CnyroByBaHHS, 3a3Ha4EHOTO B iHCTPYKL.

18. Akiwo pe3ynbraT HanaHcyBaHHs 3MIHUBCS MICM NOBTOPHOTO MOHTAXY TOTO Camoro koreca, CroyaTky NepeBipTe TOYHICTb
LIEHTPYBaHHS Ta cnocib KpinnexHs koneca.

19. [lii, wo noTpebytoTb AOCTYNY 1O KOMMOHEHTIB MPUBOAY, ENEKTPUYHIX KOMMOHEHTIB, AaTYMKIB, MiALIMMHUKIB abo napameTpis
06CnyroByBaHHs, MOXYTb BUKOHYBATUCS NLLE KBanichikoBaHUM 0BCYroBYyOYMM NEPCOHANOM.

20. Nig yac poboTi nam'sTainTe, WO OCHOBHUMI Hebeanekamu € obepTaHHs Koneca, MOXNMBICTb BUKWAAHHS MOraHO BCTAHOB-
neHoro koneca abo KpinneHHs, ypaxeHHs enekTPUYHUM CTPYMOM Ta TPaBMM, CMPU4MHEHI HENPaBUMBHUM CKNafaHHsM koneca.

CEPBIC NPOAYKTY
[Midzomoska do pobomu

Mepep noyatkom poboTM BCTaHOBITL GanaHcup Ha piBHY, CTiiKy Ta MiLHY nignory. MalumHy crig BUKOpUCTOBYBATM NULLE B NPUMI-
LLeHHi, B CyxoMmy, Aobpe OCBITNIEHOMY MiCLyi, 3aXMLLEHOMY Bif BOMNOry, ONazliB Ta HAAMIPHOrO COHsIYHOrO cBiTna. Mig yac BCTaHoB-
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NeHHs Ta NepeMiLLEHHS He TpUMaliTe MaLLMHY 3a pobouwii Ban Ta He BUKOPUCTOBYITE ii NS NepeHeCeHHs.

Micns BCTaHOBNEHHS MALLMHW NEPEBIPTe, Yn He Byno NOLLKOMKEHO ii Nig Yac TPaHCMOPTYBaHHS, Ui HE MOLIKOAKEHO LUHYP XUB-
NEHHS Ta LUTEKEP, a TaKOX Yu NpaBUMbHO BCTAHOBMNEHO BCi akcecyapw. [epen nepLurm BUKOPUCTAHHAM TakoX NepeKoHaiTecs,
L0 3aXMCHIA KOKYX MPaLItOe HanexXHUM YMHOM, @ enemMeHTU KepyBaHHS! CPaBHi Ta He NOLLKOKEHI.

SAkio GanaHcup OCHALLEHWI 30BHILUHIM 3aXMCHUM BUBOLOM, NO3HAYEHWM BIAMNOBIOHUM CUMBOIIOM, NEPEZ NEPLUMM BBELEHHAM
y ekcnnyaravito Leit BUBig HeOBXiAHO MiLKMIOYMTI 40 3aXMUCHOI YCTaHOBKM abo c1CTeMM 3piBHIOBaHHS NOTeHLania 06'ekTa Big-
MOBIAHO [0 YMHHUX HOPM Ta YMOB MOHTaxy. MMigKnio4eHHs Mae BUKOHYBaTUCS nuiue kBanicikoBaHum cnewjanictoM. 3axucHe
3'eAHaHHs Mae Byt MiuHUM Ta edbekTrBHUM. Bogonposiani Tpybu, ra3onpoBoan, MHEBMATUYHI TiHii, TeNedoHHi MiHii abo iHwi
KOMMOHEHTW, He MpU3HaYeHi Ans Liei MeTH, He MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCS /NSt BUKOHAHHS 3aXMCHOIO 3'€AHaHHS.

lMepen niokntoyeHHsM BanaHcyBanbHOTO BepcTata A0 AXepena X BMEeHHs nepesipTe, Yu BiANOBiAalTb NapameTpy Mepexi fa-
HUM, 3a3Ha4eHUM Ha 3aBOACHKIN TabnuyLi BepcTaTa. BepcTat cnig nigkniouatit Niulle [0 HaneXHUM YMHOM 3a3eMITEHOI PO3ETKY,
3aXMLLEHOI BifMOBIAHO 10 YNHHIUX HOPM. PekomeHayeTbes, o6 banaHcyBanbHuiA BEPCTAT XUBWUBCS Bif, OKDEMOTO ENEKTPUYHOO
kona. LLIHyp XVBMEHHS Crif pO3TaLLOBYBATH TaKM YMHOM, 06 AOTO He MOXHa Byno MOLIKOAUTY, HACTYNUTM Ha HbOTO, Nepeixatu
konecom abo TopkaTUCs PyXOMUX YaCTVH BepcTara.

He BukopucToByliTe GanaHcyBanbHUK, SKLLO MOLIKOMKEHO LUHYP XVBMEHHS, BUMKA, Po3eTka abo enexkTpuyHi KOMMOHEHTU. FKLLO
BU BUSIBUTE MOLLKODKEHHS! LUHYPA KMBMEHHS, BMKW ab0 €NeKTPUYHUX KOMMOHEHTIB, MPUMUHITb BUKOPUCTAHHS Ta 3BEPHITLCS A0
kBanichikoBaHOrO NepCcoHany Ans PEMOHTY.

Micns nigkntoYeHHst MaLwyHY B0 [Kepena KvBMEeHHs Ta nepes novaTkoM poboTy BUkoHaTe NpoBbHUiA nyck 6e3 HaBaHTaXeHHs Ta
nepeBipTe YMCTOTY pobOYOro Miclst Ta BiACYTHICTb CTOPOHHIX 0Ci6 y poBoYilt 30Hi.

[Narens Qucnes ma naHeb KHOMOK KepyeaHHs
Hwx4e HaBegeHo ONMC KOMMOHEHTIB NaHeni AUCnNes Ta NaHeni KHOMOK KepyBaHHs1, NokasaHux Ha inoctpadii (11).

(a) Nise BikHO Ancnnes. Binobpaxae Ha3By napameTpa koneca Ta, MiCns 3aBEPLUEHHS BIUMIPIOBaHHS], 3HAYEHHS AucbanaHcy Ha
BHYTPILLHill CTOPOHI.

(b) IHaMKaTOp NONOXEHHS BHYTPILLHBOT BOKOBOT BaHTaXHOI Baru. Bkasye nonoxeHHs, B IKOMY €l PO3MICTUTY BHYTPiLLHIO 60KoBY
KopuryBanbHy Bary.

(c) IHomkaTOp MOMOXEeHHS 30BHILUHBOTO KOPUTYBambHOTO BaHTaxXy. Bkasye NonoxXeHHs, B SKOMY Crlif pO3MICTUTI 30BHILLHIN KO-
pUryBanbHuI BaHTax.

(d) MpaBe BikHo Ancnnes. Binobpaxae 3HaueHHst napameTpa Koneca Ta, Nicnst 3aBepLUEHHS BYUMiPIOBAHHS!, 3HA4EHHS! 30BHILLHBO-
ro 6okoBoro aucbanaHcy.

(e) InaukaTop pexwvmy banaHcyBaHHS. Bkasye Ha BUOpaHmil pexium DanaHCyBaHHs.

(f) iHoMKkaTOp OAMHNL AOBXMHY. Bkasye Ha NOTOYHY BUMOPaHY OANHMLIE AOBKUHM.

(9) InavkaTop oguHuLi Macy. Bkasye Ha noTouHy BUOPaHy OAMHIULIED Macu.

Knonka (h) (+). BukopucToByeTbCs Anst 30iNbLLEHHS YXCTIOBIX 3Ha4eHb Mif Yac BBEAEHHS NapamMeTpiB Ta HanallTyBaHb.

KHonka (i) (-). BUkopucToBYETbCSA ANnst 3MEHLLEHHS YUCIOBIX 3HAYEHb Mif Yac BBELEHHS NapaMeTpiB Ta HanaluTyBaHb.

(j) Knonka FINE. BukopucToByeTbes Ans BinobpakeHHs (hakTUHHOTO 3HaYeHHs AuchanaHcy.

(k) Kxonka MYCK. BukopucToByeTbCS Anst 3amycKy LMKy BUMIpOBaHHS Ta NiATBEPAKEHHS BUBPaHUX Aiil.

(1) Knonka C. BukopucToByeTbCA AN NepepaxyHKy AvcbanaHcy Ta 3anycky dyHKLii aBBTOMaTUYHOTO kanibpyBaHHs .

(m) KHonka CTONM. BukopuctoByeTbest ANs 3yniHku BanaHcyBanbHKa abo ckacyBaHHs BubpaHoi onepadii.

(n) Kronka ALU. BukopuctoByeTbest Anst BUGOpY pexumy GanaHcyBaHHs, WO Bignosifae Tuny o6ofa Ta po3MILLEHH Kopury-
BanbHoi Baru.

(o) KHonka F / STATIC. BukopuCTOBYETLCS AN NEPEMUKAHHS MiX CTaTUYHUM Ta AMHAMIYHUM GanaHcyBaHHSM i [Nt KepyBaHHS
[00aTKOBUMM (PYHKLIMA.

(p) Knonka OPT. BukopucToByeTbCs Anst akTuBaLlii hyHKLUiT onTumisaii ancbanaHcy.

KomGiHaLii kHomok:

(0) F / STATIC + (m) STOP. BukopucTtoByeTbCst ANs BBIMKHEHHS/BUMKHEHHS (DYHKLIT 3aXMCHOT KpULLIKM.
(0) F/ STATIC + (j) FINE. BukopucToByeTbCst Anst 3anycky CamoTeCTyBaHHsi GanaHcyBanbHuKa.

(o) F / STATIC + (h) (+). BukopucToByeTbCS Ansti NepeMUKaHHs OfMHML Mack MiX I Ta YHLSMU.

(o) F / STATIC + (I) C. BukopncToByeTbCst Ans 3anycky (MyHKLIi aBTOMaT4HOrO kanibpyBaHHs .

BcmaHoeneHHs koneca Ha banaHcupHomy eany

lepen BCTAHOBMEHHAM Koneca NepekoHailTecs, Lo Pi3bOOBMA CTPUKEHb HameXHWM YMHOM 3akpinneHuit Ha 6GanaHcy-
BanbHomy Bany (IIl). Oani nepesipte ctaH koneca. Bupanite nun, 6pyn Ta Gyab-siki CTOPOHHI MpeameTw, Taki Sk MeTane-
Bi fieTani Ta kamiHHs, 3 NOBepXHi WiHW. [NepesipTe, 4u BIiANOBifAae TUCK MOBITPA B LUMHAX HEODXIAHOMY 3HAYeHHI0. Takox
nepesipTe, Y He AediopMoBaHi OnopHa noBepxHst 0Bofa Ta MOHTaXHWIA OTBIP. TakoX NepekoHaNTecs, WO BCepeauHi WKHMU
Hemae CTOpOHHIX npeagmetiB. [lepen GamaHcyBaHHSIM 3HIMITb 3 KOneca BCi paHile 3akpinneHi GanaHcyBanbHi BaHTaxi.
Koneco cnig BctaHoBUTH Ha GanaHcyBanbHOMY Bany 3a AOMOMONOK BifMOBIAHOMO LIEHTPYKOHOTO KOHYCA Ta OMOPHOTO KiMbLis.
3anexHo Bif KOHCTpyKLii 0604a, Cnif BUKOPUCTOBYBATW METO[ MOHTaXY, MoKa3aHuil Ha MantoHKy (IV), sik no3uTUBHUIA, TaK i
HeraTuBHMIA. Tlicnsi BCTAHOBNEHHS Koneca Ha Ban 3aTArHITb MOHTaXHWIA ENEMEHT, 0KU Koneco He byae HafiiHO Ta KOHLIEHTpUY-
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HO BCTaHOBNeHO. [Nepen 6anaHcyBaHHAM NepekoHailTecs, Lo KONeco HaneXHM YYHOM BCTaHOBMEHO Ha OMOPHOMY KiMbLii Ta
HapilHo 3adhikcoBaHo.

Mig yac BcTaHOBNEHHS abo 3HATTA KOMEca He KOB3ailTe MOro B3AOBX Pi3bBOBOTO CTPYKHS, OCKIMbKM Lie MOXe Noapsnatyv no-
BEPXHi, LLO 3'efHytoTbCA. [epen novaTkom GanaHcyBaHHs koneca nepekoHaiTecs, WO MOHTaXHa raika HakpyyeHa Ha pisb0oBuit
CTPUXEHD LLOHANMEHLLE Ha YOTMPW MOBHI 0BEPTY Ta LLiNbHO NPUTUCKAE KONMECO 0 OMOPHOTo raHus. He nounHaiite 6anaHcy-
BaHHs1, SIKLLO KONeco He HapjiliHO BCTaHOBMEHO Ta MPaBUMbHO BiALEHTPOBAHO.

Bumukad XusneHHs
BuMuKaY KVBNEHHs BUKOPUCTOBYETLCS AMNS BBIMKHEHHS Ta BUMKHEHHS 6anaHcyBanbHuka. LLIo6 yBiMKHYTI MaLLnHY, nepeBesiTb
nepemukay y nonoxeHHs | (yBiMkHeHo). LLlob BUMKHYTM MaLLHy, nepeBesiTb nepemukay y nonoxeHHs O (BUMKHEHO).

Bubip pexumy banaHcysaHHs ma 8gedeHHs napamempig koneca

Mepen noyatkom BUMIpIoBaHHS BMOEPITL BiANOBIAHMA PexuM GanaHcyBaHHs, 3anexHo Big Ty oboaa Ta cnocoby KpinneHHs
KopuryBanbHuX rpy3aukis. Bubip pexumy 3piiicHioeTbCs 3a Jonomoroto kHonku ALU. PoaTaluyBaHHs KopuryBamnbHUX rpy3ukis ans
KOXHOTO PEXVUMy NMOKa3aHOo Ha HaCTYMHUX intoCTpaLlisx:

(V) = Pexum DYN npuaHayeHmit anst 6anaHcyBaHHs 0B0fiB 3 BaHTaxami, BCTAaHOBNEHUMM Ha 060X kpasix obopa.

(V1) = Pexxum ALU1 pospo6neruii fnst 060/iB, y sIKX Kreliki BaHTaxi po3MiLLlytoTbCsi Ha BHYTPILLHIl MOBEpXHi 3a cnuusiMu obopa.
(V1) - Pexxum ALU2 po3pobriermit Anst 060/iB 3 MPUKNEEHNM BaHTaXEM 3 BHYTPILLHBOI CTOPOHY Ta BaHTaXeM, LLO NpuUcTidaeTbCs,
3 30BHILLHBOI.

(VIIl) - Pexxm ALU3 pospoBnernii Ans 060AiB, Ha SkMX BUKOPUCTOBYIOTLCA KNeiiki BaHTaxi 3 060X 6okiB.

(IX) — Pexxum ALU4 npusHadenmit ans oBopis, y sKMX BaHTaX NPUKNEKETbCS A0 30BHILLUHBOI NOBEPXHI 0604a 3 BHYTPILLHBOI CTO-
POHM, @ BaHTaX, LLIO 3aTUCKAETLCS, BUKOPUCTOBYETHCS 3 30BHILLHBOI CTOPOHM.

(X) = Pexxum ALU5 poapobnienuit anst 060AiB i3 MpUKNeeHNM BaHTaXeM 30BHi Ta BaHTaXeEM, LLIO MPUTUCKAETLCS, 3CEPEAVHIA.

(X1) = Pexxum ALUS npusHayeHwit ans cnewjanbHinx 06ozis, y sikux BBEAEHO ABa Habopu po3Mipia ANsi NONOXEHHs! KOpUryBasb-
HUX BaHTaxiB.

(XI1) = Pexxum STA — Lie pexum cTaTyHoro 6anaHcyBaHHs.

Micns BubOpY pexumy BBEAITL NapameTpu koneca. Poamipu, HeoDXinHi Ans BBeAEHHS, nokasaHi Ha intocTpauii (XIII). 3anexHo
Bif, 06paHoro pexumy, noTpibHi piaHi 3Ha4YeHHs BIUMipioBaHb. banaHcup asTomaTiyHo BBOAWTL 3HadeHHs A ta D, abo A1 ta D1,
a B pexumi ALUS Takox A2 Ta D2. 3HaueHHs B HeobXigHo BBOAWTY BPYYHY 3a ONOMOTOK) KHOMOK 36iMbLUEHHS! T 3MEHLLEHHS.
LLlo6 aBTOMaTW4HO BBECTY 3HAYEHHS BUMIPIOBaHb, BUCYHBTE BUMIPOBAY BiCTaHi, IPUKNaLiTh MO0 KiHYMK A0 BiSMOBIgHOI noBEpX-
Hi obofia Ta yTpumyitTe npubnusHo 2 cekyHau. Micns uboro 6anaHcyBanbHUK aBTOMATUYHO NiATBEPAUTH Ta 3bepexe BUMipsHE
3HaYeHHs. AKLIO B AaHOMY PexuMi NoTpibHa Apyra Touka BUMIpIOBAHHS, 3HOBY BUCYHbLTE BIMIPIOBAY 10 HACTYMHOIO NMOMOXEHHS!
Ta BBEAiTb HACTYMHE 3HaYEHHS TakvuM CaMiM YYHOM.

Y pexumi DYN BBegiTb 3HauenHs A, B 1a D, ik nokasaHo Ha intoctpauii (XIV).

Y pexumi ALU1 BBeaiTb 3HaueHHs A1, B a D1, sik nokasaHo Ha intocTpauii (XV).

Y pexumi ALU2 BBeaiTb 3HaueHHs A, B Ta D, sik nokasaHo Ha intoctpaii (XVI).

Y pexwmi ALU3 BBefiTb 3HauerHs A1, B Ta D1, sk nokasaro Ha intoctpauii (XVII).

Y pexumi ALU4 BBepiTh 3HaueHHs A, B 1a D, sik nokasaHo Ha imoctpadii (XVIII).

Y pexwmi ALUS BBeaiTb 3HaverHs A1, B a D1, sk nokasaro Ha intoctpauii (XIX).

Y pexumi ALUS BBepitb 3HaueHHst A1, D1, A2 Ta D2, sik nokasaHo Ha intoctpadii (XX).

Y pexumi STA BBeaiTb 3HaueHHs A Ta D, sik nokasaHo Ha intoctpauii (XXI).

MNicns BBeAeHHst napameTpis koneca 6anaHcyBanbHMiA CTaHOK FOTOBMIA 0 NOYATKY LMKITY BUMIDIOBAHHS.

BumiptogarHs ducbanarcy ma KpinneHHs KopuaysanbHUX 6aHmaxie

MNicns BBeAeHHst napameTpiB koneca HaTucHiTb kHonky MYCK; wob posnoyaty Lykn BimiptoBaHHs. [licrsi Toro, ik 6anaHcyBanb-
HWIA CTEHO 3yNMUHUTLCS, HA HbOMY Big0DOPassThCs 3HaueHHst aucbanancy. Lo nepesiputn akTuuHe 3HaueHHs aucbanaHcy,
HaTUCHITb kHomky TOYHO.

[icns 3aBepLUeHHs BUMiPIOBAHHS NOBEPTANTE KOMECO BPYyYHY, JOKW HE 3acBITATLCA BCi IHAMKATOPW NONOXEHHS Ta He NPOMyHae
3BYKOBUI CUTHa, LLO BKa3ye Ha MONMOXeHHs AncbanaHcy. Y UbOMy NONOXKeHHi CRif MPUKPINUTY KOpUryBanbHy Bary.

FKLLO BUKOPUCTOBYETHCS BaHTaX, LUO 3aTUCKAETbCS, ab0 BaHTaX, LU0 KNETbCSs, skuiA KPINUTLCS Ha 30BHILLHIA CTOPOHI 0bopa,
110r0 Cid, NPUKPINUTY B MONOXEHHI Ha 12 rofuH. Lie Takoxk CTOCYETbCS BaHTaXiB, BCTAHOBMEHNX Ha 30BHILLHII1 CTOPOHI B peXuMax
ALU3 Ta ALU4. AKwo BaHTax, LLO KNeiTbCs, NOTPIOHO PO3MICTUTY Ha BHYTPILLHII CTOPOHI 3a cnuusmu 0604a, 110ro chig NpuKpi-
NUTM B NOMOXEHHI, BkadaHOMy GanaHcyBarnbHUM CTEHAOM ANs LibOro PEXMMY, HAanpUKNag, Ha BHYTPILLHIA cTOPOHI B peskumi ALU1
Ta B pexumax ALU3 ta ALUS BignosigHo.

Micns npukpinneHHst KopuryBanbHoi Baru (BaHTaxiB) 3HOBY HaTUCHITL kHomky MYCK, o6 posnoyaTit HacTymHMiA KN BUMIpHO-
BaHHs. [licns Toro, sk 6anancyBanbHNi CTEHA 3yNMHUTBLCS, Ha eKpaHi 3'ABUTLCS pesynbTat 6anaHcyBaHHs.

AKwo nicns 3aBepLUEeHHs BUMIPIOBAHHS BY BUSIBITE, LLO paHiLLe BBENW HEeNpaBunbHi napameTpy koneca, NOBTOPHO BBELTb Npa-
BUMbHI 3HAYEHHS:, @ MOTIM HAaTUCHIT | yTpumyiiTe kHonky C, Wob nepesipuTi HOBMA pe3ynbTat 6e3 HeoOXIBHOCTI BUKOHYBATH
MOBHE NOBTOPHE BUMIPIOBAHHS.

BanaHcyBanbHuk Bifobpaxae 3HaueHHst auchanaHcy 3 kpokom 5 r abo 3 kpokom 0,25 yHuii, sikwo BcTaHoeneHo yHuii. LLio6 nepe-
BipUTH (haKTU4HeE 3HaYeHHs ancbanaHcy, HaTUCHITL kHorky FINE.
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[MpuxosaHe KpinneHHs Knelkux gaHMaxie

OYHKLiS NPUXOBAHOTO KPINMEHHS KMEeNKkoro BaHTaxy [03BONSE PO3AINUTI KOPUTyBamnbHWUA BaHTaX Ha ABI YaCTUHW Ta PO3MICTUTH
ix 3a JBOMa cycigHimmu cnuusmu oboga. Lie po3sonsie 3bepertit ecTeTuuHuin BUMNSS koneca, 30epiraioum npu LibOMy HanexHuii
6anatc. Lia dyHkuis gocTynHa nuwe B pexumi ALUS.

Mepep 3anyckom dyHKLUii BuGEepiTh pexxum ALUS, Beepith 3HaueHHst A1, D1, A2 Ta D2 i BUkoHaliTe BUMipHOBaHHS AuchbanaHcy.
FAKLO NOMOXEHHS BaHTaXKy Ha 30BHILLHIIA CTOPOHI 3HAXOAUTLCS MiX ABOMA CrmusMi 0604a, MOXHA CKOpUCTaTUCA (YHKUiED
MPUXOBAHOTO KPINMEHHS BaHTaXy.

LLlo6 akTByBaTH (yHKLitO, HATUCHITL KHOMKY F / STATIC. MoTim BBELITL NPaBUIbHY KinbKiCTb CKLb 3@ AOMOMOTOH KHOMOK 36iMb-
LUEHHS! Ta 3MEHLLEHHS,, @ NOTIM HaTUCHITb kHOMKy F / STATIC onsi ninTBEpMAXEHHS.

3riHO 3 NOBIGOMNEHHSIM, siKe BifobpaxaeTbCs DanaHcyBanbHUM CTEHAOM, BaM NOTPIOHO BPYYHY NOBEPHYTM KONECO Ta po3Taluy-
BaTM BignoBigHWI Baxinb 0604a TOYHO Y MONOXeHHI 12 rouH, NoTiM HaTUCHYTH kHoNKy F / STATIC gns nigTBepmKxeHHs.

[ToTimM noBepTalTe KONECO BPYYHy, AOKM He 3aCBITATLCA BCi 30BHILLHI iHANKATOPYU NONOXEHHS Ta He NPOMyHae 3BYKOBMIA CUTHan,
LU0 BKa3ye Ha NepLumii anchbanaHc. Y LboMy NonoxeHHi NpUKNagiTs KOpUryBanbHMiA BaHTaX 3i 3HAYEHHSIM, 3a3HaYEHUM Ha auc-
nnei, [0 BHYTPILUHBOI CTOPOHM cnmLi 0boaa.

[MoTimM NpogoBxyliTe 0bepTaTin KONEco BpyUHy, AOKM BamaHcup He nokaxe Apyrui anchbanaHc. Y Liei MOMEHT TakoX HaHeCiTb
KOpuryBanbHuii BaHTaX 3i 3HAYEHHSIM, 3a3HaYEHNM Ha VCNei, Ha BHYTPILLHIO CTOPOHY HacTynHoi civui o6oaa.

Micns Toro, sik 06KABI rvpi NpukpinmeHi, HaTUcHITL kHonky MYCK, o6 3anycTuTu 6anaHcyBanbHUK i nepeBipuT pesynstat ba-
NaHCyBaHHS. FAK TiNbkv MaLLMHA 3yMUHUTLCS, 3'ABUTLCS KIHLEBMIA pe3ynbTar.

Onmumisauis ducbanaHcy

OyHKUis onTuMisaLii gucbanaHcy BUKOPUCTOBYETHCS ANS 3MEHLLEHHs aucbanaHcy koneca Ta 0BMEXeHHS! KinbKOCTi BaHTaxis,
HeobxigHux Ans 6anaHcyBaHHs koneca. Lo (yHKLito pekoMeHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATH, KOMW 3HAYEHHs ucbanaHcy B pexumi
STA nepesuye 30 T.

LLlo6 akTuByBaTU hyHKLItO, HaTUCHITH kKHOMKy OPT. LLlo6 nepepsaty nporpamy, HatucHiTb kHonky STOP. MoTiM HaTUCHITL KHOMKY
START, w06 po3noyatn obepTaHHs koneca. [licns 3ynuHku koneca Ha npaBoMy aucniei 3'aBuTbes nosHadka 180, o Bkasye Ha
HeobXigHICTb MoBepHeHHs! WiHM Ha 180° BigHoCHO 06oaa.

Mepen 3HATTAM Koneca 3pobiTb KOHTPONbBHI MO3HAYKV B OAHAKOBOMY MONOXEHHI Ha GanaHcvpHoMy Bany Ta Ha oTBopi obofa.
[oTiM 3a AONOMOTOH0 LUMHOMOHTAXHOTO MPUCTPOI0 MOBEPHITH LUMHY Ha 06opi Ha 180° Ta BCTaHOBITH koneco Ha 6anaHcvp y Tomy
X MOMOXeHHI BigHOCHO Bana. [icrsi NOBTOPHOTO BCTAHOBNEHHS Koneca HaTUCHiTh kHomky MYCK, o6 BUKOHATY Lie OAMH LuKA
BVMipIOBaHHS.

Micns 3ynuHKW Koneca niBuii AuCnner Nokasye MOXIMBIIA BIACOTOK 3MEHLLEHHS CTaTUYHOTO AucOanaHey 3anexHo Bif NOTOYHOrO
MOMOXEHHS LUMHI BiGHOCHO 06opa. MpaBuii ucnneli nokasye NOTOYHE 3HayeHHs Ancdanancy. [oTim NoBinbHO MoBepTaiiTe koneco
BPYYHY, [JOKW He 3aCBITATLCA ABA 30BHILLIHI IHAMKATOPM NONOXKEHHS. Y LIbOMY NOMOXEHHi No3HauKa 1 Ha 30BHILLHIV CTOPOHI LMK, Y
nonoxeHHi Ha 12 roguH. MoTim npogoBkyiiTe 06epTaTh KONECo BPYYHy, AOKW He 3aCBITATLCS IHAMKATOPY LIEHTPANbHOMO MOMOXEHHS.
Y LbOMY NOMOXEHHI NO3HAYTE NO3HAYKY 2 Ha 30BHILLHIl CTOPOHI 0607a, TaKoX Y NONOXEHHI 12 roguH.

Micns HaHeCEeHHs NO3HaYOK 3HIMITb KOMECO Ta 3a [JOMOMOrOH LUMHOMOHTAXHOTO BepcTaTa BCTaHOBITh LWMHY Ta 06if Hasag Tak,
o6 miTkv 1 Ta 2 36irnmucs. Lis onepatist Moxe 3HauHO 3MeHLLMTY ancbanaHc. Hanpuknag, npu aucbanaHci 45 r Ta 3VeHLeHHi Ha
80% 3anuLLIKOBE 3HA4YEHHS CTaHOBUTb NpUONMaHo 9 T.

AsmomamuyHe kanibpysaHHs

FKWO pesynbTaTit BUMIPIOBAHHSI HETOYHI, CMif BUKOHATU aBTOMaTWyHe kanibpysaHHs . LLlo6 BUKOHaTW aBTOMaTWu4He Kanidpy-
BaHHsl, BCTAHOBITb Ha 6anaHcyBamnbHMiA BepCTaT Koneco, sike [03BONsE MPUKPINUTI BaHTax A0 kpalo 0604a, a noTiM BBEAITb
napameTpu oboga A, B Ta D.

Lllo6 posnoyaTin aBTOMaTU4HeE KanibpyBaHHs , HaTUCHITL i yTpumyiiTe kHomku F / STATIC Ta C, goku aucnneii He nepectaHe
Bnmmarty. MoTim HaTucHiTb kHonky START, Wwob 3anycTuTi 6anaHcyBanbHuK.

Micns 3ynuHkm oBeptanHs obepraiiTe KONeco BpyYHy, JOKW HE 3aCBITATLCS BCi 30BHILLHI iHOMKATOPW NONOXKEHHS. Y Liet MOMEHT
MpUKpPINiTE KOHTPOMBHY Bary 100 r A0 30BHILLHBOIO kpato obofa B nonoxeHHi 12 roguH. Motim 3HoBY HaTUCHITL kHonky MYCK,
106 po3noyaTy HaCTyMHWIA LKKN.

Micnst 3ynuHkm 0BeptanHs 3HiMiTL BaHTax Baroto 100 r i3 30BHiLUHLOrO Boky 0boza, a noTiM obepTaiiTe KONeco BpyYHy, JOKK He
3aCBITATLCS BCi BHYTPILUHI iHAMKATOPW NONOXEHHS. Y LibOMY MONOXEHHi MPUKPINiTL eTanoHHWI BaHTax Baroio 100 r 40 BHYTPiLL-
HbOTO kpato 060/a, TakoX y NonoxeHHi Ha 12 roauH. MoTim 3HoBY HaTucHiTb kHonky MYCK, wwo6 ponoyaty TpeTiit LK.

MNicns 3aBepLUeHHs TPETLOrO LKNY aBTOKaniOpyBaHH: 3aBepLUyeTLCS, | GanaHcyBanbHWUi CTeHs BidobpaxaTuMe 3HaueHHs au-
cbanaHcy koneca 3a ocTaHHiil 0bepT. FKLO nia yac aBTokaniopyBaHHs BUHMKMA NOMUIKA , NPOLEaYpYy HEOBXiAHO MOBTOPUTY
crnoyaTky, A0TPMMYHYMCh MPaBUMBHOT MOCMIAOBHOCTI Ta BIUKOPUCTOBYHOYM eTanorHy Bary 100 T.

KanibpysaHHs sumiptosayis eidcmari ma diavempa
kLo BUMIptOBanbHMIA MpUnag BUMIPIOE HENpaBMUmbHO, 1oro cnia Bigkanibpysaty. Mpoueaypa Bknoyae okpeme kanidpysaHHst
BMMIPIOBaHHS BiCTaHi Ta kanibpyBaHHs BUMIpIoBaHHs fiameTpa 0boaa.

Kani6pysaHHs BicTaHi
BcraHoBiTh koneco Ha 6anaHcyBanbHuii cTerp. LLlob posnoyaTn kanibpyBaHHs BiacTaHi, HaTUCHITL kKHomku STOP Ta C. Micnsa

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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akTuBaLii yHkuii Ha GanaHcyBanbHOMY CTeHAI 3'aBUTLCS noBigomneHHst «CAL 100.

[ToTiM nepeMicTiTb NiHiNKy BiAcTaHi B nonoxeHHs 10 cM i HaTUCHITL kHonKy ALU Ans niaTBEPAKEHHS.

Micns nigTBepmKeHHs banaHcyBanbHUK Bigobpaauts ,CAL --E”. TMoTiM niacyHbTe BAMIPIOBAY BIiACTaHi 4O YNOPHOTO KinbLA Ta
3HOBY HATUCHITb kHomKy ALU ans nigTBepmxeHHs.

Micns 3aBepLUeHHs npoLenypy Ha aucnnei 3'sBuTbes Hanue «End» (KiHeub), LWo cBiguMTb NPO 3aBepLLEHHS kanibpyBaHHs Bif-
CTaHi.

Kani6pysanHs giameTpa

BcraHoBiTb koneco Ha 6anaHcyBanbHuii cTeHp,. LLlo6 posnoyaTy kanibpysaHHs aiameTpa, HaTUCHITL kHomkn STOP Ta OPT. Micns
akTuBaLii yHkuii Ha GanaHcyBanbHOMY CTeHA| 3'aBUTbCS nosigommneHHs «CAL 15.0».

[MoTiM 3@ [ONOMOrOK0 KHOMOK 3BiMbLUEHHS Ta 3MEHLLEHHs BBELITb (hakTUYHUA LiameTp 060aa. 3HaYeHHs 3a 3aMOBYYBaHHSM
craHoBuTb 15 Aoimis. Tlicns BCTAHOBNEHHS NPABUIBHOTO iaMeTpa HaTUCHITh kKHOMKY ALU Anst NigTBEpmKEHHS.

MNicns nigTBepmKeHHst banaHcyBanbHVK BinobpaauTb «POS 15.0». MoTiM po3miCTiTb BIUMIpIOBaY BifCTaHI A0 BHYTPILUHBOTO Kpato
obopa Ta 3HOBY HaTUCHITL kHomKy ALU Ansi nifTBEpIXEHHS.

Micns 3aBepLueHHs npoueaypy Ha aucnnei 3'aBuTbes Hanue «KiHewby, WO 03HaYae 3aBepLUeHHs kanibpyBaHHs fiameTpa.
Kani6pyBaHHs kanibpyBanbHoro npunagy Chif BUKOHYBaTM NuLLE TOf, KoMK BUMipIOBaHHS BiacTaHi abo AiameTpa HenpaBumbHe.
Mig yac npouenypu cnig 6yt 06epexXHUM, OCKirnbkv HempaBunbHE kanibpyBaHHs BNAMHE HA TOYHICTb HACTYMHUX pe3ynbTaTis
BanaHcyBaHHs.

CneujanbHa ¢hyHKUist «S»

CneujanbHa dyHKUis ,S” npusHadeHa ans o6oaie Ayxe HesBuyaiHoi opmu, Ans skux HasiTb pexum ALU2 He 3abesneuvye
[0CTaTHBOI TOYHOCTi BanaHcyBaHHs.

LLlo6 BnGpatn pexum ,S”, HATUCHITL KHomky ALU, AOKM He 3aCBITUTLCS iHAKMKATOP, LU0 BiAnoBifae LsoMy pexumy. Micns Bubopy
pexumy BBeLiTb AaHi 0bofa Ta BUKOHaiiTe 6anaHcyBaHHs Tak camo, sIK i Ans CTaHgapTHOro koneca. MeToz BU3Ha4eHHs! poamipis
al, aE , dl Ta dE nokasaHo Ha mantoHky (XXII).

Y pexumi ,S” HeoBXiAHO BBECTM Taki 3HaYEHHS!:

1. 3HaueHHst al 3MIHIOETLCS 3a AOMOMOTOK0 KHOMOK 3BiMbLUEHHS Ta 3MEHLLEHHS napameTpa A.

2. 3HauyeHHs aE 3MIHIOETLCS 32 OMOMOTOH KHOMOK 36iNbLUEHHS Ta 3MEHLLEHHS 3HA4eHHs napameTpa B.

3. 3HaueHHs dl 3MiHIETbCS 3a AONOMOTOH KHOMOK 3BiMbLUEHHS! Ta 3MEHLLEHHS napameTpa D.

4. 3HayeHHst dE 3MIHIOETLCS HaTWUCKaHHAIM Ta YTPUMaHHAM KHOMKM ALU Ta OAHOMACHUM HaTUCKAHHSM KHOMOK 30inblUEHHs Ta
3MeHLUEHHs napameTpa D.

3HaveHHs dE 3a 3amoBuyBaHHsaM ctanoBuTb 0,8 dI . Micns 3miHu 3HaueHHs dI sHaveHHs dE noBepTaeTbCa A0 3Ha4YeHHs 3a 3a-
MOBYYBAHHSIM.

Mig yac po3paxyHKy BigCTaHi MiX LEHTPOM Barv KopurysanbHoi Barv Ta HanaHcypom cucTema aBToMaThyHO NPUAMAE LINPUHY
Barn 14 mm.

Lllo6 Bino6pa3snTy 3HaueHHst AncbanaHcy, LWo Bianosigae BBeAEHUM AaHUM obofa, HaTUCHiTh kHonky C. Micns nosHoro o6epty
CcUCTeMa aBTOMATUYHO Nepepaxye AncbanaHc. SKILO aBTOMaTUuHWIA nepepaxyHok He BiAbyAeTbCs, HaTUCHITL kHOMKy START,
1406 NOBTOPUTY BUMIPHOBAHHSI.

Momurku ma HegionogidHocmi nid yac pobomu

Mig yac poboTu GanaHcyBanbHOrO BepcTata MOXYTb BUHUKATU HEHOPMATbHi YMOBM, LLO BUSIBNSOTLCS CUCTEMOIO KEPYBaHHSL. Y
TaK1X BUNagkax Ha aucnmei 3'aBnsieTbCs NOBiAOMIEHHS NPo MOMUIKY. 3HA4eHHs NOBIAOMIEHb Ta PeKOMeH0BaHi fii HaBeLeHo
B Ta0NWLi HUXYe.

IHavKaLlist Ha aucnnel 3HaueHHst PekomerzoBaHmit NOpszoK Aii
Momunka . -1- Micns novatky obeptaxHs curHan obeptaxHs BiACyTHii. Bunagok Bunapok 1: A: Mepesipte, 4 koneco He 3a6nokoBaHO MiAHOMHIKOM
1: [IBUryH He npavyoe. Bunagok 2: [lBuryH npavtoe, ane onTuyHuit koneca. B: MepesipTe nigknio4eHHs NpoBoakM ABuryHa. C:
[iaT4vK He nepeaae curHar. MepegipTe Hanpyry xwBnexHs. Bunagok 2: A: Mepesipte, 41
[natuuk npatoe. B: MepesipTe, 4 auck eHKoAepa BCTaHOBNEHUI
MPaBUILHO.
Momunka . -2- Nicns novatky o6epTanHs WBKAKICTb 06epTaHHs 3aHaaTo HI3bKa. Bunapok 1: A: MepesipTe, 4 koneco He 3a6nokoBaHO NiA#OMHUKOM
Bunapok 1: [lBuryH npaLitoe HenpasunbHo. Bunapok 2: BuryH koneca. B: MepesipTe ninknioyerHs npooaku AguryHa. C:
MPaLOe HANEXHMM YUHOM, ane ONTUYHWIA AATYMK He nepeaae Mepesipe Hanpyry xuenexxs. Bunagok 2: A: MepesipTe, 4
CHrHan WBMAKoCTi. [natyuk npauoe. B: MepesipTe, Y auck eHKkoAepa BCTaHOBNEHUI
MpaBUnbHO.
Momunka . -3- BuwmiptoaHHs GanaHcy nosa aianasoHom. Bunagok 1: Koneco Bunapok 1: MepesipTe po3san-CXomXeHHs koreca Ta BCTaHOBITh
BCTAHOBIEHO 3 BENMKOK NOXMBKOIO LieHTpyBaHHS. Bunaaok 2: 11oro npasunbHo. Bunaaok 2: MepesipTe KONeco Ha HasBHICTb
Koneco noLukomkeHo abo Ha HbOMY € Baxkuii MaTepian. Bunagok 3: | nolKomkeHb abo HaMipHoro 3aBpyaHeHHs BpyaoM Ta yeyHeTe
[lani 06oa BBEAEHO HEMPABUIMBHO. npuanHy. Bunagok 3: MosTopHo BUMipsiiTe Aaki oboaa.
Momunka . -4- [BUryH MaLLMH1 0BepTaETLCS Y NPOTUNEXHOMY HaNPSIMKY. lMepeBipTe NPaBUNLHICTL XUBNEHHS BUTYHA.
Momunka . -5- 3axucHuit koxyx koneca 6yB BifkpuUTHiA, kony Gyno HaTUCHYTO A: OnycriTb 3axucHy kpuLuky. B: MepesipTe, 4u KiHLEBNIA BUMUKAY
kHonky MYCK. npaLitoe HanexHM YYHOM.
Momunka . -6- HecnpasHiCTb N'e30enekTpUYHOro Aarymka. MepesipTe, 4n N'e30eNeKTPUYHMIA AATUMK NPABUNBHO NiAKMKYEHNIA.

OPUTIHANDBHA
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|HavKaList Ha aucnnel 3HaueHHst PekomerpoBaHmit NOpsAoK Aii

Momunka . -7- Brpara cuCTEMHMX AaHuX. aBTOMaTu4He kanibpyBaHHs Le pa3 .

Momunka . -8- [Momunika nig Yac aBToMaT4HOTO KanibpyBaHHs . [oBTOpITL @BTOMATUYHE KanibpyBaHHS BiANOBIAHO A0 NPaBULHOI
npoLienypy.

TEXHIYHE OBCITYrOBYBAHHA TA NEPEBIPKW

Mpumitka: Mepea oumnwieHHAM, 06cnyroByBaHHAM abo TeXHIYHUM 0GCNYroByBaHHAM BUMKHITb GanaHcup Ta Bif'efHaliTe
1A0T0 Bif [Kepena XuUBNeHHS.

Micns 3aBepLUeHHs poboTy Crif NEePEeBIpUTM TEXHIMHIIA CTaH BanaHcupa LUMSXOM BidyanbHOro Ornsiay Ta OLHKM 10r0 npaBusib-
HocTi poboTu.

Tpumaiite MawwmHy B yucToTi. OuniaiiTe Kopmyc, 3axMCT AucKa Ta 30BHILLHI AOCTYMHI YaCTUHU CYXOH TKaHWUHOK0 abo M'sKoK
LiTKOt0. He BMKOPUCTOBYITE ANS OYNLLEHHS CTPYMiHb BOAW a0 CTUCHEHE MOBITPS.

BanaHcyBanbHWiA Ban, LEHTPYKOUNI KOHYC, OMOPHE KiMbLie Ta MOHTaXHY raiiKy Crif TpUMaTy B YMCTOTI, OCKinbkv Opya Ha Lmux
KOMMOHEHTaX MOXe NOripLUMTI TOUHICTb BanaHcyBaHHs. Micns BUKOPUCTaHHS 3axuLLaiTe Lii KOMMOHEHTY Big nuny Ta bpyay.
AKwo BUsBNEHO ByAb-AKi NOLIKOMKEHHS, HenpaBuNbHy poboTy abo NOBIROMNEHHS MPO NOMMIKNA, MPUNMHITL BUKOPUCTAHHS Ta
nepesipTe 6anaHcyBanbHIK 10 @aBTOPU30BAHOTO CEPBICHONO LIEHTPY BUPOBHMKA.

BanaHcup cnif nepiognyHo kanibpysaTu, He piALe 0AHOrO pady Ha 6 MICALLB, @ TakoX MiCs BUSIBNEHHS HEBIPHUX pesynbTaTis
BUMIpHOBAHHS.

Byab-siki i, Lo noTpebyoTb BiAKPUTTS KOPMYCY, PErynioBaHHS, 3aMiHi 3anobikHKIB ab0 BTPYYaHHS B €NeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI
CUCTEMM, MOXYTb BUKOHYBATUCA NULLIE KBAMiIKOBAHUMI CEPBICHUMI NPaLliBHAKAMN.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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PRODUKTO CHARAKTERISTIKOS
Raty balansavimo staklés - tai stacionarios dirbtuviy staklés, skirtos transporto priemoniy ratams balansuoti. Jos leidzia aptikti
raty disbalansg ir nustatyti korekcijos taskus naudojant balansavimo svarelius. Tinkamas raty balansavimas pagerina vairavimo
komfortg, sumaZina vibracijg ir padangy bei pakabos komponenty susidévéjima. Balansavimo staklés skirtos naudoti padangy
remonto dirbtuvése ir automobiliy aptarnavimo centruose. Staklés konstrukcija leidZia valdyti jvairiy tipy ratus pagal gamintojo

specifikacijas ir efektyviai atlikti tipines balansavimo uZduotis. Teisingas, patikimas ir saugus gaminio veikimas priklauso nuo
tinkamo naudojimo, todél:

Prie$ naudodami gaminj, perskaitykite visg vadova ir jj iSsaugokite.
Tiekéjas neatsako uZ jokig Zala, atsiradusig dél Siame vadove pateikty saugos taisykliy ir rekomendacijy nesilaikymo.

|RANGA
|renginys pristatomas pilnai sukomplektuotas, taciau reikalingi keli paruoSiamieji veiksmai, aprasyti toliau vadove.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-08061
Nominali jtampa [V~ 230
Nominalus daznis [Hz] 50/60
Faziy skaicius 1
Nominali galia I\ 250
Darbinis slégis [MPa] 038
Balansavimo tikslumas [a] #1
Ratlankio skersmens diapazonas [ 10-24
Ratlankio plocio diapazonas ¥ 1,5-20
DidZiausias rato skersmuo [mm] 1000
lus rato svoris [kg] 70
Balansavimo greitis [min] 200-250
Balansavimo ciklo laikas [s] 7-9
Misios [kq] 90

BENDRIEJI SAUGOS |SPEJIMAI

1. Prie$ naudodami perskaitykite visa naudojimo instrukcija ir susipaZinkite su jspéjamaisiais Zenklais ant jrenginio.

2. Raty balansavimo stakles gali naudoti tik suaugusieji, kurie yra apmokyti valdyti $ig stakles ir Zino apie pavojus, susijusius su
rato ir besisukanciy elementy sukimu.

3. |renginys turi bati naudojamas tik pagal paskirtj. DraudZiama naudoti raty balansavimo stakles bet kokiems kitiems tikslams,
iSskyrus raty balansavima leistinuose darbiniuose parametruose.

4. Draudziama naudoti jrenginj, jei jis pazeistas, nepilnas, neteisingai surinktas arba jei jo valdikliai, apsaugos ar saugos sistemos
neveikia tinkamai.

5. Prie$ kiekvieng naudojimg patikrinkite maitinimo laido, kistuko, raty tvirtinimo elementy, veleno, kigiu, flano, apsauginio
dangtelio ir valdikliy bakle.

6. Elektros instaliacijos darbai, prijungimas prie elektros tinklo ir bet koks elektros instaliacijos remontas turéty biti patikeéti tik
atitinkama kvalifikacijg turintiems asmenims.

7. Prie$ prijungdami jrenginj prie maitinimo $altinio, patikrinkite, ar tinklo parametrai atitinka duomenis, nurodytus jrenginio spe-
cifikacijy lenteléje.

8. |renginys turi biti prijungtas prie jrenginio, turinCio veiksmingg apsauga nuo elektros smagio ir tinkama jzeminima pagal galio-
jancius reglamentus.

9. Balansavimo jrenginj galima naudoti tik patalpose, sausoje vietoje, apsaugotoje nuo krituliy, laSancio vandens ir per didelés
drégmes.

10. Masinos negalima naudoti sprogioje aplinkoje arba $alia degiy medziagy.

11. Darbo vieta turi biti gerai apSviesta, Svari ir be kliti¢iy, kurios trukdyty saugiai dirbti.

12. | jrenginio veikimo zong draudziama biti nejgaliotiems asmenims, ypac vaikams ir nejgaliotiems asmenims.

13. Dirbdami dévékite aptemptus darbo drabuZius. Nedévékite laisvy drabuZiy, papuosaly ir nepalikite ilgy plauky nesuristy, nes
jie gali jstrigti tarp judanciy daliy.

14. Montuodami ir nuimdami ratg, naudokite tinkamas asmenines apsaugos priemones, atitinkancias darbo salygas, ypa¢ akiy
apsauga ir darbo avalyne.

ORIGINALI INSTRUIKTCIJA
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15. Draudziama liesti besisukant] rata, veleng, tvirtinimo detales ir kitas judancias dalis, kai masina veikia.

16. Draudziama nuimti, uZdengti, apeiti ar modifikuoti apsaugas, saugos uzraktus, jspéjamuosius Zenklus ir kitus apsauginius
elementus.

17. Draudziama atlikti bet kokius neleistinus masinos konstrukcinius pakeitimus ar modifikacijas.

palaukite, kol visos judancios dalys visiskai sustos.

19. Nevalykite jrenginio suslégtu oru ar vandens srovémis. |renginys turi bati valomas taip, kad nekilty dulkiy ir j elektros ir elek-
tronikos komponentus nepatekty terSaly.

20. Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas atsargines dalis, priedus ir jranga.

21. Jei pastebéjote nejprasty garsy, vibracijy, neteisingy rodmeny, dangcio pazeidimy ar netinkamo jrenginio veikimo, nedelsda-
mi nutraukite darbg ir prie$ vél paleisdami paalinkite gedimo priezast].

22. Baigus darba, masina turi bati iSjungta, palikta saugioje bukléje ir apsaugota nuo nejgalioty asmeny naudojimo.

PAPILDOMI SAUGOS |SPEJIMAI RATY BALANSAVIMO [RENGINYMS

1. Prie§ montuodami rata, patikrinkite padangos ir ratlankio bikle. Nebalansuokite raty, kurie yra pazeisti, deformuoti, jtrike,
pernelyg nedvaris arba turi matomy montavimo defekty.

2. Prie$ balansuodami, nuimkite nuo rato senus svarmenis, purva, akmenis ir kitus pasalinius daiktus, kurie gali iSkreipti matavimo
rezultatg arba sukelti pavojy sukimosi metu.

3. Prie$ balansuodami patikrinkite padangy slégj, jei jis turi jtakos matavimo tikslumui ir rato buklei.

4. Rata reikia montuoti tik naudojant tinkamai parinktus kdgius, flandus ir tvirtinimo elementus, kurie uZtikrina teisingg rato cen-
travimg ant balansavimo veleno.

5. Prie$ pradédami jsitikinkite, kad ratas tinkamai jstatytas, o tvirtinimo detalé tvirtai ir ilgam priverzta.

6. Jei ratas pritvirtintas verzle ant srieginio veleno, prie$ pradédami sukti patikrinkite, ar verzlé uZsukta tinkamu sriegiy skaiciumi
ir veiksmingai spaudzia rata.

7. Jei ratg tvirtinate varZtais, priverZkite juos tolygiai, geriausia kryzmai, kad sumazintuméte centravimo paklaidas.

8. Montuodami arba nuimdami rata, nestumkite jo ant srieginio veleno taip, kad paZeistuméte tvirtinimo detales ar sujungimo
pavirsius.

9. Prie$ pradedant matavimo ciklg, apsauginis dangtelis turi bati uzdarytas. Nepradékite balansavimo, kai dangtelis atidarytas.
10. Sukdamas vaira, operatorius turi stovéti Salia jrenginio, uz tiesioginés pavojingos zonos riby.

11. NevirSykite leistino rato svorio arba didZiausiy rato matmeny, nurodyty raty balansavimo stakléms.

12. Jei ratas netinkamai pritvirtintas, girdisi per didelé vibracija, ratas svyruoja, girdimas nejprastas triukSmas arba yra pavojus,
kad atsilaisvins tvirtinimas, nedelsdami sustabdykite masing ir dar kartg patikrinkite rato prigludima.

13. Avarijos atveju nedelsdami naudokite avarinio stabdymo funkcijg arba STOP mygtuka, atsizvelgiant j jasy modelj, i, jei reikia,
atjunkite jrenginj nuo maitinimo $altinio, kad uztikrintuméte sauguma.

14. Po netikéto jrenginio sustojimo nepradékite darbo nepatikring sustojimo priezasties, ar tinkamai pritvirtintas ratas ir ar apsau-
ginis dangtelis yra tinkamai pritvirtintas.

15. Balansavimo velena, tvirtinimo verzle, kaigius, flandus ir centravimo pavirsius reikia reguliariai valyti, nes ant $iy komponenty
susikaupe nedvarumai sukelia balansavimo klaidas.

16. Po kiekvieno remonto, techninés priezidros, vidiniy parametry pakeitimo arba neteisingy matavimo rezultaty nustatymo ma-
Sina turi bti kalibruojama.

17. Rekomenduojama periodiskai tikrinti rodmeny tiksluma ir atlikti kalibravimg pagal vadove nurodyta techninés priezidros gra-
fika.

18. Jei balansavimo rezultatas pasikeicia po to paties rato montavimo, pirmiausia patikrinkite centravimo tiksluma ir rato monta-
vimo bida.

19. Veiksmus, kuriems reikalinga prieiga prie pavaros komponenty, elektros komponenty, jutikliy, guoliy ar aptarnavimo parame-
try, gali atlikti tik kvalifikuotas techninés prieZidros personalas.

20. Eksploatacijos metu nepamirskite, kad pagrindiniai pavojai yra disko sukimasis, netinkamai sumontuoto disko ar tvirtinimo
detalés iSmetimo galimybé, elektros smiigis ir suzalojimai dél neteisingo disko surinkimo.

PRODUKTO APTARNAVIMAS

Pasiruosimas darbui

Prie§ pradédami darbg, pastatykite balansavimo stakles ant lygiy, stabiliy ir patvariy grindy. Masing galima naudoti tik patalpose,
sausoje, gerai apSviestoje vietoje, apsaugotoje nuo drégmes, krituliy ir per didelio saulés spinduliy. renginio jrengimo ir perkélimo
metu nelaikykite jo uz darbinio veleno ir nenaudokite jo neSimui.

liunge prietaisa, patikrinkite, ar jis nebuvo pazeistas transportavimo metu, ar nepaZeistas maitinimo laidas ir kistukas, ar visi prie-
dai tinkamai sumontuoti. Prie$ pirmg kartg naudodami taip pat jsitikinkite, kad apsauginis dangtelis veikia tinkamai, ar valdikliai
veikia ir yra nepazeisti.

Jei balansyras turi iSorinj apsauginj gnybta, pazyméta atitinkamu simboliu, prie$ pradedant naudoti §j gnybta reikia prijungti prie
jrenginio apsauginés instaliacijos arba potencialy iSlyginimo sistemos, laikantis galiojanciy taisykliy ir jrengimo salygy. Prijungima

ORIGINALI INSTRUSK KT CIJA



LT

turety atlikti tik kvalifikuotas asmuo. Apsauginis prijungimas turi bati patvarus ir efektyvus. Apsauginiam prijungimui negalima
naudoti vandens vamzdziy, dujotiekiy, pneumatiniy linijy, telefono linijy ar kity komponenty, kurie néra skirti Siam tikslui.

Prie$ prijungdami raty balansavimo stakles prie maitinimo Saltinio, patikrinkite, ar tinklo parametrai atitinka duomenis, nurodytus
ant stakliy duomeny lentelés. Stakles galima jungti tik prie tinkamai jZeminto maitinimo lizdo, apsaugoto pagal galiojancius regla-
mentus. Rekomenduojama raty balansavimo stakles maitinti atskira elektros grandine. Maitinimo laidas turi bati padétas taip, kad
jo nebiity galima pazeisti, ant jo neuZlipti, pervaziuoti ratu ir jis nesiliesty su judanciomis stakliy dalimis.

Nenaudokite balansavimo jrenginio, jei paZeistas maitinimo laidas, kistukas, lizdas ar elektros komponentai. Jei pastebéjote
maitinimo laido, kiStuko ar elektros komponenty pazeidimy, nutraukite naudojima ir kreipkités j kvalifikuotus specialistus, kad
juos sutaisyty.

Prijungus masing prie elektros tinklo ir prie$ pradedant darba, atlikite bandomajj paleidimg be apkrovos ir patikrinkite, ar darbo
vieta tvarkinga ir ar darbo zonoje néra pasaliniy asmeny.

Ekrano skydelis ir valdymo mygtuky skydelis
Toliau pateikiamas iliustracijoje (I) pavaizduoty ekrano skydelio ir valdymo mygtuky skydelio komponenty apraymas.

(a) Kairysis ekranas. Jame rodomas rato parametro pavadinimas ir, baigus matavima, vidinéje puséje esanti disbalanso verté.
(b) Vidinio disbalanso svorio padéties indikatorius. Rodo padétj, kurioje turéty bati padétas vidinis korekcinis svoris.

(c) 18orinio disbalanso svorio padéties indikatorius. Rodo padétj, kurioje turéty bati uzdétas iSorinis korekcinis svoris.

(d) Desinysis ekranas. Rodo rato parametro verte ir, baigus matavima, iSorinés pusés disbalanso verte.

(e) Balansavimo rezimo indikatorius. Rodo pasirinktg balansavimo rezima.

(f) ilgio vieneto indikatorius. Rodo Siuo metu pasirinktg ilgio vieneta.

(g) Maseés vieneto indikatorius. Rodo $iuo metu pasirinktg masés vieneta.

(h) (+) mygtukas. Naudojamas skaitinéms reikSméms didinti jvedant parametrus ir nustatymus.

(i) (=) mygtukas. Naudojamas skaitinéms reikSméms mazinti jvedant parametrus ir nustatymus.

(i) Mygtukas FINE. Naudojamas faktinei disbalanso vertei rodyti.

(k) Mygtukas START. Naudojamas matavimo ciklui pradéti ir pasirinktiems veiksmams patvirtinti.

() C mygtukas. Naudojamas disbalansui perskaiciuoti ir automatinio kalibravimo funkcijai paleisti .

(m) STOP mygtukas. Naudojamas balansyrui sustabdyti arba pasirinktai operacijai atSaukti.

(n) ALU mygtukas. Naudojamas balansavimo rezimui, tinkamam ratlankio tipui ir korekcinio svorio iSdéstymui, pasirinkti.

(0) Mygtukas F / STATIC. Naudojamas perjungti statinj ir dinaminj balansavima bei valdyti papildomas funkcijas.
(p) OPT mygtukas. Naudojamas disbalanso optimizavimo funkcijai jjungti.

Mygtuky deriniai:

(0) F/ STATINIS + (m) STOP. Naudojamas apsauginio dangtelio funkcijai jjungti / i§jungti.
(o) F/ STATIC + (j) FINE. Naudojamas balansyro savikontrolei atlikti.

(0) F / STATINE + (h) (+). Naudojamas masés vienetui perjungti tarp g ir oz.

automatinio kalibravimo funkcijai paleisti .

Rato montavimas ant balansinio veleno

Prie§ montuodamirata, jsitikinkite, kad srieginis strypas tinkamai pritvirtintas prie balansavimo veleno (1l1). Tada patikrinkite rato bikle.
Nuvalykite nuopadangospavirSiaus dulkes, purvairvisus pasalinius daiktus, pvz.,metalines dalis irakmenis. Patikrinkite, arpadangos
oroslégisatitinkareikiamaverte. Taippatpatikrinkite, arratlankiotvirtinimopavirsiusirtvirtinimoanganéradeformuoti. Taippatjsitikinkite,
kad padangos viduje néra pasaliniy daikty. Prie$ balansuodami, nuimkite nuorato visus anksciau pritvirtintus balansavimo svarmenis.
Ratas turi bati pritvirtintas prie balansavimo veleno naudojant atitinkamg centravimo kigj ir atraminj Zieda. Priklausomai nuo
ratlankio konstrukcijos, reikia naudoti paveikslélyje (IV) parodyta tvirtinimo bida - teigiama arba neigiama. Sumontavus ratg ant
veleno, priverzkite tvirtinimo elementa, kol ratas bus tvirtai ir koncentriSkai pritvirtintas. Prie$ balansuodami jsitikinkite, kad ratas
tinkamai uzdétas ant atraminio Ziedo ir tvirtai uZfiksuotas.

Montuodami arba nuimdami rata, nestumkite jo palei srieginj strypa, nes galite subraiZyti jungiamuosius pavirSius. PrieS naudo-
dami raty balansavimo jrenginj, jsitikinkite, kad tvirtinimo verzlé yra prisukta ant srieginio strypo bent keturis pilnus apsisukimus ir
tvirtai spaudzia ratg prie atramos flanSo. Nepradékite balansuoti, kol ratas néra tvirtai pritvirtintas ir tinkamai centruotas.

Maitinimo jungiklis
Maitinimo jungiklis naudojamas balansyrui jjungti ir i§jungti. Norédami jjungti masing, perjunkite jungiklj j padétj I (jjungta). Noré-
dami i§jungti masing, perjunkite jungiklj j padétj O (iSjungta).

Balansavimo rezimo pasirinkimas ir raty parametry jvedimas

Prie§ pradédami matavimg, pasirinkite tinkama balansavimo reZima, atsizvelgdami j ratlankio tipg ir korekciniy svareliy tvirtini-
mo bida. Rezimas pasirenkamas naudojant ALU mygtuka. Korekciniy svareliy iSdéstymas kiekvienam rezimui parodytas Siose
iliustracijose:

(V) - DYN reZimas skirtas ratlankiy balansavimui su svarmenimis, pritvirtintais prie abiejy ratlankio krasty.

(V1) = ALU1 rezimas skirtas ratlankiams, kuriuose lipnis svareliai uzdedami ant vidinio pavirsiaus uz ratlankio stipiny.
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(V) = ALU2 rezimas skirtas ratlankiams su priklijuotu svoriu vidinéje puséje ir prisegamu svoriu iSoréje.

(V1) - ALU3 reZimas skirtas ratlankiams, kuriy abiejose pusése naudojami lipnds svareliai.

(IX) — ALU4 rezimas skirtas ratlankiams, kuriy vidinéje puséje prie iSorinio ratlankio pavirsiaus priklijuojamas svoris, o iSorinéje
puséje naudojamas prisegamas svoris.

(X) = ALUS rezimas skirtas ratlankiams su priklijuotu svoriu iSoréje ir prisegamu svoriu viduje.

(XI) = ALUS reZimas skirtas specialiems ratlankiams, kuriuose jvedami du korekciniy svareliy padéties matmeny rinkiniai.

(XIl) - STA reZimas yra statinio balansavimo rezimas.

Pasirinkus rezima, jveskite rato parametrus. Jvedimui reikalingi matmenys parodyti paveikslélyje (XIII). Priklausomai nuo pasirink-
to rezimo, reikalingos skirtingos matavimo vertés. Balansavimo staklés automatiskai jveda A ir D vertes arba A1 ir D1, o ALUS
rezimu — ir A2 bei D2. B verte reikia jvesti rankiniu bidu, naudojant didinimo ir mazinimo mygtukus.

Norédami automatiSkai jvesti matavimo vertes, istieskite atstumo matuoklj, priglauskite jo galiukg prie atitinkamo ratlankio pavir-
Siaus ir palaikykite mazdaug 2 sekundes. Po to balansyras automatiskai patvirtina ir iSsaugo iSmatuotg verte. Jei tam tikru reZimu
reikalingas antras matavimo taskas, vél iStieskite matuoklj j kita padétj ir tuo paciu bidu jveskite kitg verte.

DYN reZime jveskite A, B ir D reikSmes, kaip parodyta iliustracijoje (XIV).

ALU1 rezime jveskite A1, B ir D1 reikSmes, kaip parodyta iliustracijoje (XV).

ALU2 reZime jveskite A, B ir D reikSmes, kaip parodyta iliustracijoje (XVI).

ALU3 rezime jveskite A1, B ir D1 reikSmes, kaip parodyta iliustracijoje (XVII).

ALU4 reZime jveskite A, B ir D reikSmes, kaip parodyta iliustracijoje (XVIII).

ALUS5 reZime jveskite A1, B ir D1 reikSmes, kaip parodyta iliustracijoje (XIX).

ALUS rezime jveskite A1, D1, A2 ir D2 reik3mes, kaip parodyta iliustracijoje (XX).

STA rezime jveskite A ir D reikSmes, kaip parodyta iliustracijoje (XXI).

|vedus rato parametrus, balansavimo staklés yra paruostos matavimo ciklui pradéti.

Disbalanso matavimas ir korekciniy svareliy pritvirtinimas

|vede rato parametrus, paspauskite mygtuka START, kad pradétuméte matavimo cikla. Kai raty balansavimo staklés nustos suk-
tis, jose bus rodomos disbalanso vertés. Norédami patikrinti faktine disbalanso verte, paspauskite mygtuka FINE.

Baige matavima, sukite ratg ranka, kol uzsidegs visi padéties indikatoriai ir pasigirs garsinis signalas, rodantis disbalanso padét].
Prie Sios padéties reikia pritvirtinti korekcinj svorj.

Jei naudojamas prisegamas arba lipnus svoris, tvirtinamas prie ratlankio iSorés, jis turéty bati pritvirtintas 12 valandos padétyje.
Tai taip pat taikoma svarmenims, tvirtinamiems iSoréje ALU3 ir ALU4 reZimuose. Jei lipnus svoris turi biiti dedamas vidinéje puséje
uz ratlankio stipiny, jis turéty bti pritvirtintas raty balansavimo jrenginio tam rezimui nurodytoje padétyje, pavyzdziui, vidinéje
puséje ALU1 reZimu, o ALU3 ir ALU5 rezimuose - atitinkamai.

Pritvirtinus korekcinj(-ius) svorj(-ius), dar karta paspauskite mygtuka START, kad pradétuméte kita matavimo cikla. Kai raty balan-
savimo staklés nustos suktis, bus rodomas balansavimo rezultatas.

Jei atlike matavimg pastebésite, kad anks¢iau jvedéte neteisingus rato parametrus, i$ naujo jveskite teisingas vertes ir paspauski-
te bei palaikykite nuspaude mygtuka C, kad patikrintuméte naujg rezultatg neatlikdami viso pakartotinio matavimo.

Balansavimo jrenginys rodo disbalanso vertes 5 g intervalais arba 0,25 uncijos intervalais, kai nustatyta uncija. Norédami patikrinti
faktine disbalanso verte, paspauskite mygtuka FINE.

Pasléptas lipniy svareliy tvirtinimas

Paslépto lipnaus svorio tvirtinimo funkcija leidzia padalyti korekcinj svorj j dvi dalis ir padéti jas uz dviejy gretimy ratlankio stipiny.
Tai leidzZia iSlaikyti esteting rato iSvaizdg ir tinkamg pusiausvyra. Si funkcija galima tik ALUS rezimu.

Prie$ paleisdami funkcija, pasirinkite ALUS rezima, jveskite A1, D1, A2 ir D2 vertes ir atlikite disbalanso matavima.

Jei svarelio padétis iSorinéje puséje yra tarp dviejy ratlankio stipiny, galite naudoti paslépto svarelio tvirtinimo funkcija.

Norédami jjungti funkcija, paspauskite mygtuka F / STATIC. Tada jveskite teisingg stipiny skaiciy naudodami didinimo ir mazinimo
mygtukus ir patvirtinkite paspausdami mygtuka F / STATIC.

Remiantis raty balansavimo jrenginio rodomu pranesimu, turite rankiniu badu pasukti ratg ir atitinkama ratlankio svirtj tiksliai
nustatyti 12 valandos padétyje, tada paspausti mygtuka F / STATIC, kad patvirtintuméte.

Tada sukite ratg ranka, kol uzsidegs visi iSoriniai padéties indikatoriai ir pasigirs garsinis signalas, rodantis pirmajj disbalansa.
Sioje padétyje ant ratlankio stipino vidinés pusés uzdékite korekcinj svorj, kurio verté rodoma ekrane.

Tada toliau sukite ratg ranka, kol balansyras rodys antrg disbalansa. Siuo metu ant kito ratlankio stipino vidinés puseés taip pat
uzdékite korekcinj svorj, kurio verté rodoma ekrane.

Pritvirtinus abu svarmenis, paspauskite START mygtuka, kad paleistuméte balansavimo jrenginj ir patikrintuméte balansavimo
rezultata. Kai jrenginys nustos suktis, bus rodomas galutinis rezultatas.

Disbalanso optimizavimas

Disbalanso optimizavimo funkcija naudojama raty disbalansui sumaZinti ir svarmeny, reikalingy ratui subalansuoti, skaiciui apri-
boti. Si funkcija rekomenduojama, kai disbalanso verté STA rezimu virsija 30 g.

Norédami jjungti funkcija, paspauskite mygtuka OPT. Norédami nutraukti programa, paspauskite mygtukg STOP. Tada paspaus-
kite mygtukg START, kad pradéty sukti ratg. Kai ratas sustos, deSiniajame ekrane pasirodys 180, o tai reiSkia, kad padangq reikia
pasukti 180° kampu ratlankio atzvilgiu.
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Prie$ nuimdami rata, pazymékite zymes toje pacioje vietoje ant balansavimo veleno ir ratlankio kiaurymés. Tada, naudodami pa-
dangy keitimo jrankj , pasukite padanga ant ratlankio 180° kampu ir vél uzdékite ratg ant balansavimo stakliy toje pacioje padétyje
veleno atzvilgiu. Vél uzdéje rata, paspauskite START mygtuka, kad atliktuméte kita matavimo cikla.

Kai ratas sustoja, kairiajame ekrane rodomas galimas statinio disbalanso sumazinimo procentas, priklausomai nuo dabartinés
padangos padéties ratlankio atzvilgiu. Desiniajame ekrane rodoma dabarting disbalanso verté. Tada létai sukite ratg ranka, kol
uzsidegs du iSoriniai padéties indikatoriai. Sioje padétyje paZzymékite 1 padangos iSoréje, ties 12 valandos padétimi. Tada toliau
sukite ratg ranka, kol uzsidegs centrinés padeéties indikatoriai.

Sioje padeétyje pazymékite 2 Zyme ratlankio iSoréje, taip pat 12 valandos padétyje. .
PaZyméjus, nuimkite ratlankj ir padangy keitimo staklémis vél uzdékite padanga ir ratlankj taip, kad 1 ir 2 Zymés sutapty. Si ope-
racija gali Zymiai sumazinti disbalansg. Pavyzdziui, esant 45 g disbalansui ir 80 % sumazinimui, likutiné verté yra mazdaug 9 g.

Automatinis kalibravimas

Jei matavimo rezultatai netikslds, reikéty atlikti automatinj kalibravima . Norédami atlikti automatinj kalibravima, ant raty balansa-
vimo stakliy sumontuokite rata, prie kurio galima pritvirtinti svorj prie ratlankio krasto, tada jveskite ratlankio parametrus A, B ir D.
Norédami pradéti automatinj kalibravima , paspauskite ir palaikykite nuspaude mygtukus F / STATIC ir C, kol ekranas nustos
mirkséti. Tada paspauskite mygtuka START, kad paleistuméte balansyra. .

Kai sukimasis sustos, sukite ratg rankiniu badu, kol uzsidegs visi iSoriniai padéties indikatoriai. Siuo metu prie iSorinio ratlankio
krasto 12 valandos padétyje pritvirtinkite 100 g etaloninj svorj. Tada dar kartg paspauskite START mygtuka, kad pradétuméte kita
cikla.

Kai sukimasis nustos, nuimkite 100 g svorj nuo ratlankio iSorés ir sukite rata ranka, kol uZsidegs visi vidiniai padéties indikatoriai.
Sioje padétyje pritvirtinkite 100 g etaloninj svorj prie ratlankio vidinio krasto, taip pat 12 valandos padétyje. Tada dar kartg pa-
spauskite START mygtuka, kad pradétuméte treCiajj cikla.

Kai tre€iasis ciklas baigtas , automatinis kalibravimas baigtas ir balansavimo staklés parodys rato disbalanso verte nuo paskutinio
apsisukimo. Jei automatinio kalibravimo metu jvyksta klaida , procedirg reikia pakartoti nuo pradziy, laikantis teisingos sekos ir
naudojant 100 g etaloninj svorj.

Atstumo ir skersmens matuoklio kalibravimas
Matuoklj reikia sukalibruoti, jei jis nematuoja teisingai. Proceddra apima atskirg atstumo matavimo ir ratlankio skersmens mata-
vimo kalibravima.

Atstumo kalibravimas

UZdékite ratg ant raty balansavimo stakliy. Norédami pradéti atstumo kalibravima, paspauskite mygtukus STOP ir C. Kai funkcija
suaktyvinta, raty balansavimo stakléje bus rodomas pranesimas ,CAL 100,

Tada atstumo liniuote perkelkite j 10 cm padéj ir patvirtinkite paspausdami ALU mygtuka.

Patvirtinus, balansyro ekrane bus rodomas uzra$as ,CAL --E*. Tada priglauskite atstumo matuoklj prie fiksavimo Ziedo ir dar kartg
paspauskite ALU mygtuka, kad patvirtintuméte.

Kai procedira bus baigta, ekrane pasirodys ,End* (pabaiga), rodantis, kad atstumo kalibravimas baigtas.

Skersmens kalibravimas

UZdékite ratg ant raty balansavimo stakliy. Norédami pradéti skersmens kalibravima, paspauskite mygtukus STOP ir OPT. Kai
funkcija suaktyvinta, raty balansavimo stakléje bus rodomas pranesimas ,CAL 15.0".

Tada naudokite didinimo ir mazinimo mygtukus, kad jvestuméte tikrajj ratlankio skersmenj. Numatytoji reikSmé yra 15 coliy. Nu-
state teisingg skersmenj, patvirtinkite paspausdami ALU mygtuka.

Patvirtinus, balansyras rodys ,POS 15.0%. Tada priglauskite atstumo matuoklj prie vidinio ratlankio krasto ir dar kartg paspauskite
ALU mygtuka, kad patvirtintuméte.

Kai procedira bus baigta, ekrane pasirodys ,End*, o tai reikia, kad skersmens kalibravimas baigtas.

Manometro kalibravima reikia atlikti tik tuo atveju, jei atstumo arba skersmens matavimas yra neteisingas. Proceddros metu reikia
bati atsargiems, nes neteisingas kalibravimas turés jtakos vélesniy balansavimo rezultaty tikslumui.

Speciali funkcija ,S*

Speciali funkcija ,S* skirta labai nejprastos formos ratlankiams, kuriems net ALU2 reZimas neuztikrina pakankamo balansavimo
tikslumo.

Norédami pasirinkti ,S* reZima, spauskite ALU mygtuka, kol uZsidegs atitinkamas reZimo indikatorius. Pasirinkus reZima, jveskite
ratlankio duomenis ir atlikite balansavimg taip pat, kaip ir standartinio rato atveju. Matmeny al, aE , dl ir dE nustatymo metodas
parodytas paveikslélyje (XXII).

,S" rezimu reikia jvesti Sias vertes:

1. al reik8mé kei¢iama naudojant parametro A didinimo ir maZinimo mygtukus.

aE reikdmé kei¢iama naudojant parametro B reikSmés didinimo ir mazinimo mygtukus.

3. dl reikSmé kei¢iama naudojant D parametro didinimo ir mazinimo mygtukus.

4. dE reikSmé kei¢iama paspaudus ir laikant ALU mygtuka bei vienu metu paspaudus D parametro didinimo ir mazinimo mygtukus.
dE reikSmé yra 0,8 dl . Pakeitus dl reikSme, dE reikSmé griZta j numatytajq reikSme.
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Skaiciuojant atstuma tarp korekcinio svarelio svorio centro ir balansyro, sistema automatiskai daro prielaida, kad svarelio plotis
yra 14 mm.

Norédami pamatyti disbalanso verte, atitinkancig jvestus ratlankio duomenis, paspauskite mygtuka C. Po pilno apsisukimo siste-
ma automatiskai perskaiciuos dishalansa. Jei automatinis perskaiciavimas nejvyksta, paspauskite mygtukg START, kad i$ naujo
atliktuméte matavima.

Klaidos ir neatitikimai darbo metu
Raty balansavimo stakléms veikiant, valdymo sistema gali aptikti nejprastus sutrikimus. Tokiais atvejais ekrane pasirodys klaidos

praneSimas. PraneSimy reikSmés ir rekomenduojami veiksmai pateiki toliau pateiktoje lenteléje.

Ekrano indikacija ReikSmé Rekomenduojamas veiksmy planas

Klaida -1- Pradéjus sukimasi, sukimosi signalo néra. 1 atvejis: Variklis neveikia. | 1 atvejis: A: Patikrinkite, ar rato keltuvas neuzblokuoja rato. B:

2 atvejis: Variklis veikia, bet optinis jutiklis nesiuncia signalo. Patikrinkite variklio laidy jungtj. C: Patikrinkite maitinimo jtampa. 2
atvejis: A: Patikrinkite, ar jutiklis veikia. B: Patikrinkite, ar kodavimo
diskas yra teisingas.

Klaida -2- Pradéjus sukimasi, sukimosi greitis yra per mazas. 1 atvejis: Variklis | 1 atvejis: A: Patikrinkite, ar rato keltuvas neuzblokuoja rato. B:
veikia netinkamai. 2 atvejis: Variklis veikia tinkamai, bet optinis jutiklis | Patikrinkite variklio laidy jungtj. C: Patikrinkite maitinimo jtampa. 2
nesiuncia greicio signalo. atvejis: A: Patikrinkite, ar jutiklis veikia. B: Patikrinkite, ar kodavimo

diskas yra teisingas.

Klaida -3- Balanso matavimas uz diapazono riby. 1 atvejis: Ratas sumontuotas | 1 atvejis: patikrinkite raty suvedima ir teisingai j jstatykite. 2 atvejis:
su didele centravimo paklaida. 2 atvejis: Ratas pazeistas arba patikrinkite, ar ratas nepaZeistas arba ar néra per didelio purvo
ant jo yra sunkiy medziagy. 3 atvejis: Ratlankio duomenys jvesti kiekio, ir padalinkite priezast]. 3 atvejis: i$ naujo iSmatuokite ratlankio
neteisingai. duomenis.

Klaida -4- Masinos variklis sukasi prieSinga kryptimi. Patikrinkite, ar variklio maitinimo $altinis tinkamas.

Klaida -5- Paspaudus START mygtuka, rato apsauginis dangtelis buvo A: Nuleiskite apsauginj dangtelj. B: Patikrinkite, ar tinkamai veikia
atidarytas. ribojimo jungiklis.

Klaida -6- Pjezoelektrinio jutiklio gedimas. Patikrinkite, ar pjezoelekrinis jutiklis tinkamai pritvirtintas.

Klaida -7- Sistemos duomeny praradimas. Dar kartg atlikite automatinj kalibravima .

Klaida -8- Klaida automatinio kalibravimo metu . Pakartokite automatinj kalibravima pagal teisingg proceddra.

PRIEZIURA IR PATIKRINIMAI

Pastaba: Pries valydami, atlikdami techning prieziiira ar remonta, iSjunkite balansyra ir atjunkite jj nuo maitinimo Saltinio.
Baigus darba, reikia vizualiai patikrinti balansyro techning bakle ir jvertinti, ar jis veikia tinkamai.

Laikykite jrenginj Svary. Korpusg, rato apsauga ir iSoréje prieinamas dalis valykite sausa Sluoste arba minkstu Sepeciu. Valymui
nenaudokite vandens srovés ar suslégto oro.

Balansinis velenas, centravimo kigis, atraminis Ziedas ir tvirtinimo verZlé turi buti Svards, nes ant Siy komponenty esantys neSva-
rumai gali pakenkti balansavimo tikslumui. Po naudojimo apsaugokite Siuos komponentus nuo dulkiy ir neSvarumuy.

Jei aptinkama kokiy nors pazeidimy, netinkamo veikimo ar klaidy praneSimuy, nutraukite naudojimg ir kreipkités j jgaliotajj gamin-
tojo techninés prieZidros centra, kad patikrinty lygintuva.

Balansavimo aparatas turéty biti kalibruojamas periodiskai, bent karta per 6 ménesius, taip pat aptikus neteisingus matavimo
rezultatus.

Bet kokius veiksmus, kuriems reikia atidaryti korpusa, atlikti reguliavima, pakeisti saugiklius arba trikdyti elektros ir elektronines

sistemas, gali atlikti tik kvalifikuoti techninés priezitros darbuotojai.
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PRODUKTA RAKSTUROJUMS

Ritenu balansétajs ir stacionara darbnicas iekarta, kas paredzéta transportiidzeku ritenu balansésanai. Ta lauj noteikt ritenu
nelidzsvarotibu un noteikt korekcijas punktus, izmantojot balansésanas atsvarus. Pareiza ritenu balansésana uzlabo brauk$anas
komfortu, samazina vibraciju un samazina riepu un piekares detalu nodilumu. Balansétajs ir paredzéts lietoSanai riepu remonta
darbnicas un automasinu apkopes centros. lekartas konstrukcija lauj darbinat dazadus ritenu tipus saskana ar razotaja specifi-
kacijam un efektivi veikt tipiskus balansé$anas uzdevumus. Pareiza, uzticama un dro$a produkta darbiba ir atkariga no pareizas
darbibas, tapéc:

Pirms produkta lietoSanas, liidzu, izlasiet visu lietoSanas instrukciju un saglabajiet to.
Piegadatajs neatbild par jebkadiem zaudé&jumiem, kas radusies $aja rokasgramata sniegto dro$ibas noteikumu un ieteikumu
neievéroSanas rezultata.

APRIKOJUMS
lerice tiek piegadata pilniba pabeigta, tacu tai ir nepiecieSamas dazas sagatavoSanas darbibas, kas aprakstitas talak rokasgra-
mata.
TEHNISKIE DATI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-08061
Nominalais spriegums [V~ 230
Nominala frekvence [Hz] 50/60
FaZu skaits 1
Nominala jauda W] 250
Darba spiediens [MPa] 08
Balansésanas precizitate [g] +1
Diska diametra diapazons [ 10-24
Diska platuma diapazons [ 1,5-20
is ritena diametrs [mm] 1000
is ritena svars [kg] 70
Balansésanas atrums [min] 200-250
Ball Sanas cikla laiks [s] 7-9.
Masa [kg] 90

VISPARIGI DROSIBAS BRIDINAJUMI

1. Pirms lietoSanas izlasiet visu lietoSanas instrukciju un iepazistieties ar bridindjuma zimém uz ierices.

2. Ritenu balanséSanas iekartu drikst izmantot tikai pieaugusie, kas ir apmécti ierices lietoSana un apzinas ar ritena un rotéjoso
elementu rotaciju saistitos riskus.

3. lekarta jaizmanto tikai paredzétajam mérkim. Ritenu balansé$anas iekartu ir aizliegts izmantot citiem mérkiem, iznemot ritenu
balansésanu pielaujamo darbibas parametru ietvaros.

4. MaSinu nedrikst lietot, ja ta ir bojata, nepilniga, nepareizi salikta vai ja tas vadibas ierices, aizsargi vai droSibas sistémas
nedarbojas pareizi.

5. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet stravas vada, kontaktdaksas, ritenu stiprinajuma elementu, varpstas, konusu, atloka,
aizsargapvalka un vadibas iericu stavokli.

6. Elektroinstalacijas veikSana, pieslegSana elektrotiklam un jebkadi elektroinstalacijas remontdarbi jauztic tikai personam ar
atbilstosu kvalifikaciju.

7. Pirms ierices pievienoSanas baroSanas avotam parbaudiet, vai tikla parametri atbilst datiem, kas noraditi uz ierices datu
plaksnites.

8. lekarta japievieno iekartai, kas aprikota ar efektivu aizsardzibu pret elektriskas stravas triecienu un atbilstoSu zeméjumu sa-
skana ar piemérojamajiem noteikumiem.

9. Balansieri drikst lietot tikai telpas, sausa vietd, kas ir pasargata no nokrisniem, pilosa Gdens un parmériga mitruma.

10. lekartu nedrikst lietot spradzienbistama vidé vai viegli uzliesmojoSu materialu tuvuma.

11. Darba vietai jabit labi apgaismotai, tirai un brivai no Skérsliem, kas varétu traucét droSu darbibu.

12. Masinas darbibas zona nav atlauts atrasties nepiedero3am personam, 1pasi bérniem un nepiederoSam personam.

13. Stradajot, valkajiet pieguloSu darba apgérbu. Nevalkajiet valigu apgérbu, rotaslietas un neatstajiet garus matus nesietus, jo
tie var iekerties kustigajas dalas.

14. Uzstadot un demontgjot riteni, izmantojiet atbilstoSus individualos aizsardzibas lidzeklus, kas atbilst darba apstakliem, jo ipasi
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acu aizsargus un darba apavus.

15. Masinas darbibas laika ir aizliegts pieskarties rotéjoSajam ritenim, varpstai, stiprindjumiem un citdm kustigajam dalam.

16. Aizliegts nonemt, parklat, apiet vai parveidot aizsargus, droSibas slédzenes, bridinajuma zimes un citus aizsargelementus.
17. Ir aizliegts veikt jebkadas neatlautas konstrukcijas izmainas vai modifikacijas iekartai.

18. Pirms tiriSanas, reguléSanas, apkopes, detalu nomainas vai defektu novérSanas atvienojiet ierici no stravas avota un pagai-
diet, [1dz visas kustigas dalas ir pilniba apstajusas.

19. Neizmantojiet saspiesta gaisa vai Gdens striklas iekartas tiriSanai. lekarta jatira ta, lai nerastos putekli un nelautu piesamota-
jiem ieklat elektriskajas un elektroniskajas sastavdalas.

20. [zmantojiet tikai raZotaja ieteiktas rezerves dalas, piederumus un aprikojumu.

21. Ja pamanat neparastas skanas, vibracijas, nepareizus radijumus, parsega bojajumus vai nepareizu iekartas darbibu, nekave-
joties partrauciet darbu un pirms atkartotas iedarbina$anas novérsiet darbibas traucéjumu céloni.

22. Péc darba pabeig$anas iekarta ir jaizsledz, jaatstaj drosa stavokT un janodrosina pret neatlautu personu iedarbinasanu.

PAPILDU DROSIBAS BRIDINAJUMI RITENU BALANSETAJIEM

1. Pirms ritena uzstadiSanas parbaudiet riepas un diska stavokli. Nebalansgjiet ritenus, kas ir bojati, deforméti, saplaisajusi, par-
mérigi netiri vai kuriem ir redzami montazas defeki.

2. Pirms balansé3anas nonemiet no ritena vecus svarus, dublus, akmenus un citus sveSkermenus, kas varétu izkroplot mérjjumu
rezultatu vai radit bistamtbu rotacijas laika.

3. Pirms balanséSanas parbaudiet riepu spiedienu, ja tas ietekmé mérfjuma precizitati un ritena stavokli.

4. Ritenis jauzstada, izmantojot tikai atbilsto$i izvélétus konusus, atlokus un stiprindjuma elementus, kas nodrosina pareizu ritena
centréSanu uz balansiera varpstas.

5. Pirms darba uzsakSanas pérliecinieties, vai ritenis ir pareizi novietots un stiprinajums ir drosi un pastavigi pievilkts.

6. Ja ritenis ir piestiprinats ar uzgriezni uz vitnotas varpstas, pirms rotacijas sak$anas parbaudiet, vai uzgrieznis ir uzskravéts ar
pareizo vitnu skaitu un efektivi piespiez riteni.

7. Jaritenis tiek piestiprinats ar skrivém, pievelciet tas vienmeérigi, vélams, krusteniski, lai samazinatu centréSanas klidas.

8. Uzstadot vai nonemot riteni, nebidiet riteni uz vitnotas varpstas ta, lai varétu sabojat stiprinjumus vai saskares virsmas.

9. Pirms mériSanas cikla sak$anas aizsargapvalkam jabdt aizvértam. Nesaciet balanséSanu, kad vaks ir atvérts.

10. GrieZot riteni, operatoram jaturas masinas sanos, arpus tie3as bistamibas zonas.

11. Neparsniedziet pielaujamo ritenu svaru vai maksimalos ritenu izmérus, kas noraditi ritenu balansé$anas iekartai.

12. Ja ritenis nav pareizi nostiprinats, ir parmériga vibracija, ritenis Stpojas, rodas neparasts troksnis vai pastav stiprindjuma
atskrivesanas risks, nekavejoties apturiet masinu un vélreiz parbaudiet ritena nostiprinajumu.

13. Arkartas situacija nekavéjoties izmantojiet avarijas apturéSanas funkciju vai STOP pogu atkariba no jisu modela un péc tam
atvienojiet ierici no baro$anas avota, ja nepiecieSams, lai nodrosinatu drosibu.

14. Péc negaiditas iekartas apstaSanas neatsaciet darbibu, neparbaudot apstasanas céloni, ritena pareizu uzstadisanu un aiz-
sargapvalka stavokli.

15. BalanséSanas varpsta, montazas uzgrieznis, konusi, atloki un centréSanas virsmas regulari jatira, jo netirumi uz §im detalam
rada balanséSanas klidas.

16. P&c katra remonta, apkopes iejauk$anas, iek$éjo parametru mainas vai nepareizu mérfjumu rezultatu atraSanas iekarta ir
jakalibre.

17. leteicams periodiski parbaudrt nolastjumu precizitati un veikt kalibréSanu saskana ar rokasgramata noradito apkopes grafiku.
18. Ja balanséSanas rezultats mainas péc ta pasa ritena atkartotas uzstadisanas, vispirms parbaudiet centréSanas precizitati un
ritena montazas metodi.

19. Darbibas, kuram nepiecieS5ama piekluve piedzinas komponentiem, elekiriskajam komponentém, sensoriem, gultniem vai
servisa parametriem, drikst veikt tikai kvalificéts servisa personals.

20. Darbibas laika atcerieties, ka galvenie apdraudgjumi ir ritena rotacija, slikti uzstadita ritena vai stiprinajuma izme$anas iespé-
ja, elektriskas stravas trieciens un traumas, ko izraisa nepareiza ritena montéza.

PRODUKTU PAKALPOJUMI

Gatavo$anas darbam

Pirms darba uzsak$anas novietojiet balansieri uz lidzenas, stabilas un izturigas gridas. Masinu drikst lietot tikai telpas, sausa, labi
apgaismota vieta, kas ir pasargata no mitruma, nokriSniem un parmérigas saules gaismas. UzstadiSanas un parvietoSanas laika
neturiet masinu aiz darbina$anas varpstas un neizmantojiet to nesanai.

Péc ierices uzstadisanas parbaudiet, vai ta nav bojata transportéSanas laika, vai stravas vads un kontaktdaksa nav bojati un vai
visi piederumi ir pareizi uzstaditi. Pirms pirmas lietoSanas reizes parliecinieties ari, vai aizsargapvalks darbojas pareizi un vai
vadibas ierices ir funkcionalas un nav bojatas.

Ja balansieris ir aprikots ar aréju aizsargterminali, kas apziméts ar atbilstoSu simbolu, pirms sakotnéjas lietoSanas $is terminalis
japievieno objekta aizsarginstalacijai vai potencialu izlidzindSanas sistémai saskana ar piemérojamajiem noteikumiem un uzsta-
diSanas nosacijumiem. Savienojumu drikst veikt tikai kvalificéta persona. Aizsargsavienojumam jabit izturigam un efektivam.
Aizsargsavienojuma izveidei nedrikst izmantot Gdensvadus, gazes vadus, pneimatiskas Iiijas, telefona [inijas vai citas sastavda-
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las, kas nav paredzétas Sim noldkam.

Pirms ritenu balansétaja pievienoSanas baro$anas avotam parliecinieties, vai tikla parametri atbilst datiem, kas noraditi uz masi-
nas datu plaksnites. MaSinu drikst pievienot tikai pareizi iezemétai stravas kontaktligzdai, kas ir aizsargata saskana ar pieméro-
jamajiem noteikumiem. Ritenu balansétaju ieteicams darbinat no atseviSkas elektriskas kédes. Stravas vads janovieto ta, lai to
nevarétu sabojat, uzkapt uz ta, parbraukt ar riteni vai tas nenonaktu saskaré ar kustigdm masinas dalam.

Nelietojiet balansétaju, ja stravas vads, kontaktdaksa, kontaktligzda vai elektriskds sastavdalas ir bojatas. Ja konstatéjat stravas
vada, kontaktdaksas vai elektrisko sastavdalu bojajumus, partrauciet lietoSanu un nododiet to remontam kvalificétam personalam.
Péc iekartas pievieno$anas elektrotiklam un pirms darba uzsaksanas veiciet testa braucienu bez slodzes un parbaudiet, vai darba
vieta ir sakopta un darba zona neatrodas nepiedero3as personas.

Displeja panelis un vadibas pogu panelis
Talak ir sniegts attéla (1) paradito displeja panela un vadibas pogu panela komponentu apraksts.

(a) Kreisas puses displeja logs. Taja ir redzams ritena parametra nosaukums un, péc mérfjuma pabeigSanas, nelidzsvarotibas
vértiba iek§éja puse.

(b) leksejas puses nelidzsvarotibas atsvara pozicijas indikators. Norada poziciju, kura janovieto iek$éjas puses korekcijas at-
svars.

(c) Argja nelidzsvarotibas svara pozicijas indikators. Norada poziciju, kura janovieto aréjais korekcijas svars.

(d) Labas puses displeja logs. Parada ritena parametra vértibu un, pc mérijuma pabeig$anas, aréjas puses nelidzsvarotibas
vértibu.

(e) Balansésanas rezima indikators. Norada izvéléto balansé$anas rezimu.

(f) garuma mérvienibas indikators. Norada paslaik izvéléto garuma mérvienibu.

(9) Masas mérvienibas indikators. Norada paslaik izvéléto masas mérvienibu.

(h) (+) poga. Izmanto, lai palielinatu skaitliskas vértibas, ievadot parametrus un iestatijumus.

(

) Poga (). Izmanto, lai samazinatu skaitliskas vértibas, ievadot parametrus un iestatijumus.

(j) Poga FINE. Izmanto, lai paradrtu faktisko disbalansa vértibu.

(k) Poga SAKT. Izmanto, lai saktu mériSanas ciklu un apstiprindtu atlasitas darbibas.

(I) C poga. Izmanto, lai atkartoti aprékinatu disbalansu un palaistu automatiskas kalibréSanas funkciju .
(m) Poga STOP. Izmanto, lai apturétu balansétaju vai atceltu atlasito darbibu.
(
(
(

n) ALU poga. Izmanto, lai izvélétos balanséSanas reZimu, kas atbilst diska tipam un korekcijas svara izvietojumam.
0) Poga F / STATIC. Izmanto, lai parslégtos starp statisko un dinamisko balansé$anu un vaditu papildu funkcijas.
p) OPT poga. Izmanto, lai aktivizétu disbalansa optimizacijas funkciju.

Pogu kombinacijas:

(o) F / STATISKA + (m) STOP. Izmanto, lai ieslégtulizsiégtu aizsargapvalka funkciju.
(0) F/ STATIC + (j) FINE. Izmanto, lai veiktu balansiera paSparbaudi.

(0) F / STATIC + (h) (+). Izmanto, lai parslégtu masas mérvienibu starp g un oz.

(o) F / STATIC + (I) C. Izmanto, lai palaistu automatiskas kalibrésanas funkciju .

Ritena uzstadiSana uz balansiera varpstas

Pirms ritena uzstadiSanas parliecinieties, vai vitnotais stienis ir pareizi piestiprinats pie balansiera varpstas (lll). Péc tam parbau-
diet ritena stavokli. Notiriet no riepas virsmas puteklus, dublus un visus sveSkermenus, pieméram, metala dalas un akmenus. Par-
baudiet, vai riepas gaisa spiediens atbilst nepiecieSamajai vértibai. Parbaudiet ari, vai diska novietojuma virsma un stiprinagjuma
caurums nav deforméti. Parliecinieties ari, vai riepas iekSpusé nav sveSkermenu. Pirms balanséSanas nonemiet no ritena visus
ieprieks piestiprinatos balanséSanas atsvarus.

Ritenis jauzstada uz balansiera varpstas, izmantojot atbilstoSu centré$anas konusu un atbalsta gredzenu. Atkariba no diska kons-
trukcijas jaizmanto attéla (V) paraditd montézas metode - pozitiva vai negativa. Kad ritenis ir uzstadits uz varpstas, pievelciet
montaZas elementu, lidz ritenis ir droSi un koncentriski uzstadits. Pirms balansé$anas parliecinieties, vai ritenis ir pareizi novietots
uz atbalsta gredzena un dro8i nofikséts.

Uzstadot vai nonemot riteni, nebidiet to pa vitnoto stieni, jo tas var saskrapét saskares virsmas. Pirms ritenu balansétaja lieto3a-
nas parliecinieties, vai stiprindjuma uzgrieznis ir uzskravéts uz vitnota stiena vismaz ar Cetriem pilniem apgriezieniem un stingri
piespiez riteni pie atbalsta atloka. Nesaciet balansé$anu, ja ritenis nav drosi uzstadits un pareizi centréts.

Barosanas slédzis
Baro$anas slédzis tiek izmantots, lai ieslégtu un izslégtu balansétaju. Lai ieslégtu ierici, parvietojiet slédzi pozicija | (ieslégts). Lai
izslégtu ierici, parvietojiet sledzi pozicija O (izslégts).

Balansésanas rezima izvéle un ritenu parametru ievadiSana

Pirms mérianas sak$anas izvélieties atbilstoSo balansé$anas rezimu atkariba no diska tipa un korekcijas atsvaru uzstadisanas
metodes. ReZima izvéle tiek veikta, izmantojot pogu ALU. Korekcijas atsvaru izvietojums katram reZimam ir paradits $ajos attélos:
(V) - DYN rezims ir paredzéts disku balanséSanai ar atsvariem, kas uzstaditi abas disku malas.
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(V1) — ALU1 reZims ir paredzéts diskiem, kuros iméjamie atsvari tiek novietoti uz iek$€jas virsmas aiz diskiem.

(VIl) = ALU2 reZims ir paredzéts diskiem ar pielimétu svaru iekSpusé un piesprauZzamu svaru arpuse.

(VIIl) - ALU3 reZims ir paredzéts diskiem, kuriem abas puseés tiek izmantoti limé&jami atsvari.

(IX) — ALU4 rezims ir paredzéts diskiem, kuriem iek$éja pusé pie diska aréjas virsmas ir pieliméts svars, bet aréja pusé tiek
izmantots piesprauZams svars.

(X) = ALU5 rezims ir paredzéts diskiem ar pielimétu svaru arpusé un piesprauzamu svaru iekSpuseé.

(X1) = ALUS rezims ir paredzéts TpaSiem diskiem, kuros tiek ievaditi divi korekcijas atsvaru pozicijas izméru komplekti.

(XIl) - STA rezims ir statiskas balansé3anas rezims.

Péc rezima izvéles ievadiet ritena parametrus. levadei nepiecieSamie izméri ir paraditi attéla (XIII). Atkariba no izvéléta rezima ir
nepiecieSamas dazadas mérijumu vértibas. Balansieris automatiski ievada A un D vértibas jeb A1 un D1, bet ALUS reZima ari A2
un D2. B vértiba jaievada manuali, izmantojot palielinaSanas un samazina$anas pogas.

Lai automatiski ievaditu mérijumu vértibas, izstiepiet attaluma méritaju, novietojiet ta galu pret atbilstoSo diska virsmu un turiet ap-
méram 2 sekundes. Péc §1 laika balansieris automatiski apstiprina un saglaba izmérito vértibu. Ja noteikta reZima ir nepiecieSams
otrs mérijuma punks, izstiepiet méritaju vélreiz lidz nakamajai pozicijai un tada pasa veida ievadiet nakamo vértibu.

DYN rezima ievadiet vértibas A, B un D, ka paradits attéla (XIV).

ALU1 reZima ievadiet vértibas A1, B un D1, ka paradits attéla (XV).

ALU2 rezima ievadiet vértibas A, B un D, ka paradits attéla (XVI).

ALU3 reZima ievadiet vértibas A1, B un D1, ka paradits attéla (XVII).

ALU4 reZima ievadiet vértibas A, B un D, ka paradits attéla (XVIII).

ALU5 reZima ievadiet vértibas A1, B un D1, ka paradits attéla (XIX).

ALUS reZima ievadiet vértibas A1, D1, A2 un D2, ka paradits attéla (XX).

STArezima ievadiet A un D vértibas, ka paradits attéla (XXI).

Kad ritenu parametri ir ievadtti, balansieris ir gatavs sakt mérisanas ciklu.

Disbalansa mérisana un korekcijas atsvaru piestiprinaSana

Péc ritenu parametru ievadisanas nospiediet pogu START, lai saktu mérianas ciklu. Péc tam, kad ritenu balansétajs parstaj
griezties, tas paradis nelidzsvarotibas vértibas. Lai parbauditu faktisko nelidzsvarotibas vértibu, nospiediet pogu FINE.

Kad mérijums ir pabeigts, pagrieziet riteni ar roku, lidz iedegas visi pozicijas indikatori un atskan skanas signals, kas norada uz
nelidzsvarotibas poziciju. Sai pozicijai japiestiprina korekcijas svars.

Ja tiek izmantots piesprauzams svars vai imgjoSs svars, kas tiek piestiprinats pie diska arpuses, svars japiestiprina pulkstena 12
pozicija. Tas attiecas arl uz svariem, kas ALU3 un ALU4 reZimos ir uzstaditi arpusé. Ja liméjo3ais svars janovieto iekSpusé aiz
diska spiekiem, tas japiestiprina ritenu balansétaja noraditaja pozicija Sim rezimam, pieméram, iekSpusé ALU1 rezima un attiecigi
ALU3 un ALUS rezimos.

Péc korekcijas atsvara(-u) piestiprinaSanas vélreiz nospiediet pogu START, lai saktu nakamo mériSanas ciklu. P&c tam, kad ritenu
balansétajs parstaj griezties, tas paradis balansé$anas rezultatu.

Ja péc mérijuma pabeigSanas atklajat, ka ieprieks esat ievadijis nepareizus ritenu parametrus, atkartoti ievadiet pareizas vértibas
un péc tam nospiediet un turiet pogu C, lai parbauditu jauno rezultatu, neveicot pilnu atkartotu mérfjumu.

Balansétajs attélo nelidzsvarotibas vértibas ar 5 g soli vai ar 0,25 unces soli, ja iestatits uz uncém. Lai parbauditu faktisko nelidz-
svarotibas vértibu, nospiediet pogu FINE.

Liméjoso svaru slépta montaza

Slépta liméjosa svara stiprindjuma funkcija lauj sadalit korekcijas svaru divas dalas un novietot tas aiz diviem blakus esosSiem
loka spiekiem. Tas |auj saglabat ritena estétisko izskatu, vienlaikus saglabajot pareizu lidzsvaru. ST funkcija ir pieejama tikai ALUS
reZima.

Pirms funkcijas palaiSanas izvélieties ALUS reZimu, ievadiet A1, D1, A2 un D2 vértibas un veiciet disbalansa mérijumu.

Ja svara pozicija aréja puseé atrodas starp diviem loka spiekiem, varat izmantot slépta svara stiprinajuma funkciju.

Lai aktivizétu funkciju, nospiediet pogu F/STATIC. Péc tam ievadiet pareizo spieku skaitu, izmantojot palielina$anas un samazina-
§anas pogas, un péc tam nospiediet pogu F/STATIC, lai apstiprinatu.

Saskana ar ritenu balansétaja paradito zinojumu, ritenis ir manuali japagriez un atbilstoSais loka sviras stienis janovieto precizi
pulksten 12 pozicija, péc tam nospiediet pogu F/STATIC, lai apstiprinatu.

Péc tam pagrieziet riteni ar roku, lidz iedegas visi aréjie pozicijas indikatori un atskan skanas signals, kas norada uz pirmo nelidz-
svarotibu. Saja pozicija uzlieciet korekcijas svaru ar displeja noradito vertibu uz loka spieka iekSpuses.

Péc tam turpiniet griezt riteni ar roku, lidz balansieris norada otro nelidzsvarotibu. Saja bridi nakama loka spieka iekSpusé uzlie-
ciet arT korekcijas svaru ar displeja noradito vértibu.

Kad abi svari ir piestiprinati, nospiediet pogu START, lai iedarbinatu balansétaju un parbauditu balansé$anas rezultatu. Kad ierice
parstaj griezties, tiks paradits galigais rezultats.

Nelidzsvarotibas optimizacija

Disbalansa optimizacijas funkcija tiek izmantota, lai samazinatu ritenu disbalansu un ierobeZotu ritena balansé$anai nepiecie$a-
mo atsvaru skaitu. ST funkcija ir ieteicama, ja disbalansa vértiba STA rezima parsniedz 30 g.

Lai aktivizétu funkciju, nospiediet pogu OPT. Lai partrauktu programmu, nospiediet pogu STOP. P&c tam nospiediet pogu START,
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lai saktu ritena grieSanos. Kad ritenis apstajas, labaja displeja paradisies 180, kas norada, ka riepa ir japagriez par 180° attieciba
pret disku.

Pirms ritena nonem3anas izveidojiet atskaites atzimes viena un taja pasa pozicija uz balansiera varpstas un uz diska urbuma. Péc
tam, izmantojot riepu mainTtaju , pagrieziet riepu uz diska par 180° un uzstadiet riteni uz balansiera taja pasa pozicija attieciba pret
varpstu. P&c ritena uzstadianas nospiediet pogu START, lai veiktu vél vienu mérisanas ciklu.

Kad ritenis ir apstajies, kreisaja displeja ir redzams iespgjamais statiskas nelidzsvarotibas samazinajums procentos atkariba no
riepas pasreizéjas pozicijas attieciba pret disku. Labaja displeja ir redzama paSreizéja nelidzsvarotibas vértiba. P&c tam lénam
pagrieziet riteni ar roku, [idz iedegas divi &réjie pozicijas indikatori. Saja pozicija atziméjiet 1 riepas arpusé, pulksten 12 pozicija.
Péc tam turpiniet griezt riteni ar roku, lidz iedegas vidéjas pozicijas indikatori.

Saja pozicija atziméjiet atzimi 2 uz loka arpuses, arf pulksten 12 pozicija.

Kad atzimes ir izveidotas, nonemiet riteni un izmantojiet riepu maintaju , lai uzstadrtu riepu un disku atpakal ta, lai 1. un 2. atzime
sakristu. ST darbiba var ievérojami samazinat nelidzsvarotibu. Pieméram, ja nelidzsvarotiba ir 45 g un samazinajums ir 80%,
atlikusa vértiba ir aptuveni 9 g.

Automatiska kalibrésana

Ja mérijumu rezultati ir neprecizi, javeic automatiska kalibréSana . Lai veiktu automatisko kalibréSanu, uz ritenu balansiera jauz-
stada ritenis, kas lauj piestiprinat svaru pie diska malas, un péc tam jaievada diska parametri A, B un D.

Lai saktu automatisko kalibréSanu , nospiediet un turiet nospiestas pogas F/STATIC un C, lidz displejs parstaj mirgot. PEc tam
nospiediet pogu START, lai iedarbinatu balansétaju. .

Kad rotacija ir apstajusies, pagrieziet riteni manuali, lidz iedegas visi aréjas pozicijas indikatori. Saja bridr piestipriniet 100 g atsau-
ces svaru pie loka armalas 12 stundu pozicija. Péc tam vélreiz nospiediet pogu START, lai saktu nakamo ciklu.

Kad rotécija ir apstajusies, nonemiet 100 g svaru no diska arpuses un péc tam pagrieziet riteni ar roku, lidz iedegas visi iekSejas
pozicijas indikatori. Saja pozicija piestipriniet 100 g atskaites svaru pie diska iek$€jas malas, ari pulksten 12 pozicija. Péc tam
vélreiz nospiediet pogu START, lai saktu treSo ciklu.

Kad treais cikls ir pabeigts , automatiska kalibréSana ir pabeigta, un balansieris paradrs ritena nelidzsvarotibas vértibu no pédeja
apgrieziena. Ja automatiskas kalibréSanas laika rodas klida , procedra ir jaatkérto no sdkuma, ievérojot pareizo secibu un
izmantojot 100 g atsauces svaru.

Attaluma un diametra méritaja kalibréSana
Mérierice ir jakalibré, ja ta neméra pareizi. Procedira ietver attdluma mérijuma kalibréSanu un diska diametra mérijuma kalibré-
Sanu atseviski.

Attaluma kalibrésana

Uzlieciet riteni uz ritenu balansétaja. Lai saktu attaluma kalibréSanu, nospiediet pogas STOP un C. Kad funkcija ir aktivizéta, ritenu
balansétajs paradis zinojumu ,CAL 100"

Péc tam parvietojiet attdluma linealu 10 cm pozicija un nospiediet ALU pogu, lai apstiprinatu.

Péc apstiprinaSanas balansiera tiks paradits ,CAL --E". Péc tam novietojiet attaluma méritaju pie atdures gredzena un vélreiz
nospiediet pogu ALU, lai apstiprinatu.

Kad procedira ir pabeigta, displeja paradisies uzraksts “End” (Beigas), kas norada, ka attaluma kalibré$ana ir pabeigta.

Diametra kalibrésana

Uzlieciet riteni uz ritenu balansétaja. Lai saktu diametra kalibréSanu, nospiediet pogas STOP un OPT. Kad funkcija ir aktivizéta,
ritenu balansétajs paradis zinojumu ,CAL 15.0".

Péc tam izmantojiet palielinaSanas un samazina$anas pogas, lai ievaditu faktisko diska diametru. Noklus&juma vértiba ir 15
collas. Kad esat iestatijis pareizo diametru, nospiediet pogu ALU, lai apstiprinatu.

Péc apstiprinadanas balansiera displeja paradisies ,POS 15.0". Péc tam novietojiet attaluma méritaju pie diska iek3€jas malas un
vélreiz nospiediet ALU pogu, lai apstiprinatu.

Kad procedra ir pabeigta, displeja tiks paradits uzraksts “End” (Beigas), kas norada, ka diametra kalibréSana ir pabeigta.
Meérierices kalibréSana javeic tikai tad, ja attaluma vai diametra mérijums ir nepareizs. Procediras laika jaievero piesardziba, jo
nepareiza kalibréSana ietekmés turpmako balansésanas rezultatu precizitati.

Ipasa funkcija «S»

Tpada funkcija ,S” ir paredzéta diskiem ar |oti neparastu formu, kuriem pat ALU2 reZims nenodro$ina pietiekamu balansé$anas
precizitati.

Lai izvélétos rezimu ,S”, nospiediet pogu ALU, lidz iedegas atbilstoSais reZima indikators. Kad rezims ir izvéléts, ievadiet diska
datus un veiciet balanséSanu tapat ka standarta ritenim. Izméru al, aE , dl un dE noteikSanas metode ir paradita attéla (XXII).
,S" rezima jaievada $adas vértibas:

1. al vértiba tiek mainita, izmantojot parametra A palielina$anas un samazinasanas pogas.

aE vértiba tiek mainita, izmantojot parametra B vértibas palielina$anas un samazina$anas pogas.

3. dI vértibu maina, izmantojot D parametra palielindSanas un samazinasanas pogas.

4. dE veértibu var mainit, nospieZot un turot nospiestu pogu ALU un vienlaikus nospiezot D parametra palielina$anas un samazi-
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nasanas pogas.

dE veértiba ir 0,8 dI . Mainot dI vértibu, dE vértiba atgrieZas noklusgjuma vértiba.

Aprékinot attalumu starp korekcijas svara smaguma centru un balansieri, sistéma automatiski pienem, ka svara platums ir 14 mm.
Lai paraditu ievaditajiem loka datiem atbilstoSo nelidzsvarotibas vertibu, nospiediet pogu C. Péc pilnas apgrieziena sistéma
automatiski parreékinas nelidzsvarotibu. Ja automatiska parrékinésana nenotiek, nospiediet pogu START, lai atkartotu mérfjumu.

Kladas un parkapumi darba laika .
Ritenu balanséSanas iekartas darbibas laika var rasties neparasti apstakli, ko konstaté vadibas sistéma. Sados gadijumos disple-

ja paradisies kludas zinojums. Zinojumu nozimes un ieteicamas darbibas ir sniegtas tabula zemak.

Displeja indikacija Nozime leteicama riciba

Klada -1- Péc rotacijas uzsakSanas nav rotacijas signala. 1. gadijums: motors | 1. gadijums: A: Parbaudiet, vai ritenis nav blokéts ar ritena pacélaju.
nedarbojas. 2. gadijums: motors darbojas, bet optiskais sensors B: Parbaudiet motora vadu savienojumu. C: Parbaudiet baro$anas
neparraida signalu. spriegumu. 2. gadijums: A: Parbaudiet, vai sensors darbojas. B:

Parbaudiet, vai kodétaja disks ir pareizs.

Klada -2- Pé&c rotacijas uzsakSanas rotacijas atrums ir parak zems. 1. gadi- 1. gadijums: A: Parbaudiet, vai ritenis nav blokéts ar ritena pacélaju.
jums: motors nedarbojas pareizi. 2. gadijums: motors darbojas B: Parbaudiet motora vadu savienojumu. C: Parbaudiet baroSanas
pareizi, bet optiskais sensors neparraida atruma signalu. spriegumu. 2. gadijums: A: Parbaudiet, vai sensors darbojas. B:

Parbaudiet, vai kodétaja disks ir pareizs.

Kldda -3- Lidzsvara mérijums arpus diapazona. 1. gadijums: Ritenis ir uz- 1. gadijums: parbaudiet ritenu savirzi un pareizi uzstadiet to atkartoti.
stadits ar lielu centré$anas klddu. 2. gadijums: Ritenis ir bojats vai uz | 2. gadijums: parbaudiet, vai ritenis nav bojats vai uz ta nav parméri-
ta ir smags materials. 3. gadijums: Diska dati ir ievaditi nepareizi. ga netirumu noslodze, un novérsiet céloni. 3. gadijums: atkartoti

izmériet diska datus.

Klida -4- Masinas motors grieZas pretéja virziena. Parbaudiet, vai motora baro$anas avots ir pareizs.

Klada -5- Nospiezot pogu START, ritena aizsargapvalks bija atvérts. A: Nolaidiet aizsargvaku. B: Parbaudiet, vai gala slédzis darbojas

pareizi.

Klida -6- Pjezoelektriska sensora klime. Parbaudiet, vai pjezoelekiriskais sensors ir pareizi piestiprinats.

Kluda -7- Sistémas datu zudums. Velreiz veiciet automatisko kalibré$anu .

Kluda -8- Kluda automatiskas kalibréSanas laika . Atkartoti veiciet automatisko kalibréSanu saskana ar pareizo

proceddru.
APKOPE UN PARBAUDES

Piezime: Pirms tiriSanas, apkopes vai remonta izslédziet balansieri un atvienojiet to no barosanas avota.

Péc darba pabeigSanas japarbauda balansiera tehniskais stavoklis, veicot vizualu apskati un novértgjot ta pareizu darbibu.
Uzturiet ierici tiru. Notriet korpusu, ritena aizsargu un aréji pieejamas detalas ar sausu dranu vai mikstu birsti. Tirianai neizman-
tojiet Gdens straklu vai saspiestu gaisu.
Balansera varpsta, centréSanas konuss, atbalsta gredzens un montazas uzgrieznis ir jauztur tiri, jo nefirumi uz $im detalam var
pasliktinat balanséanas precizitati. Pec lietoSanas aizsargdjiet Sis detalas no putekliem un netirumiem.

Ja tiek konstatéti bojajumi, nepareiza darbiba vai kltidas zinojumi, partrauciet lietoSanu un nogadajiet balansieri parbauditaja
pilnvarota razotaja servisa centra.
Balansétajs jakalibré periodiski, vismaz reizi 6 ménesos, ka ar péc nepareizu merfjumu rezultatu atklaSanas.

Jebkadas darbibas, kas prasa korpusa atvérsanu, reguléSanu, drosinataju nomainu vai iejauk$anos elektriskajas un elektroniska-
jas sistémas, drikst veikt tikai kvalificéts servisa personals.
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

ViyvaZovacka kol je stacionami dilensky stroj uréeny k vyvaZovani kol vozidel. Umoziuje detekci nevyvézenosti kol a urceni
korekEnich bodl pomoci vyvaZovacich zavazi. Spravné vyvéazeni kol zlepSuje jizdni komfort, sniZuje vibrace a opotfebeni pne-
umatik a soucasti zavéseni kol. Vyvazovacka je urena k pouZiti v pneuservisech a autoservisech. Konstrukce stroje umoziuje
provoz riznych typu kol v ramci specifikaci vyrobce a efektivni provadéni typickych vyvazovacich tkond. Spravny, spolehlivy a
bezpecny provoz vyrobku zavisi na jeho spravné obsluze, proto:

Pied pouzitim vyrobku si prosim prectéte cely navod k pouziti a uschovejte si jej.

Dodavatel nenese odpovédnost za zadné $kody vzniklé v dusledku nedodrZeni bezpeénostnich predpist a doporuceni uvede-
nych v této pfirucce.

ZARIZENI

Zafizeni je dodavano kompletni, ale vyzaduje nékolik pfipravnych krokt popsanych dale v manualu.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Jednotka méfeni Hodnota
Katalogové ¢islo YT-08061
Jmenovité napéti [V~ 230
Jmenovité frekvence [Hz] 50/60
Pocet fazi 1
Jmenovity vykon W] 250
Provozni tlak [MPa] 0,8
Presnost vyvazeni [a] #1
Rozsah primérd rafki M 10-24
Rozsah $itky rafku [ 1,56-20
alni pramér kola [mm] 1000
alni hmotnost kola [kg] 70
Viyvazovaci rychlost [min] 200-250
Doba vyvazZovani cyklu [s] 7-9
Mse [ka] 90

OBECNA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

1. Pred pouZitim si pfectéte cely navod k obsluze a seznamte se s vystraznymi znackami na stroji.

2. Vlyvazovacku kol smi pouzivat pouze dospélé osoby, které byly proskoleny v obsluze stroje a jsou si védomy nebezpeCi spo-
jenych s rotaci kola a rotujicich prvka.

3. Stroj smi byt pouzivan pouze k uréenému Ucelu. Je zakazano pouzivat vyvazovacku kol k jakémukoli jinému Ucelu nez k vyva-
Zovani kol v rémci povolenych provoznich parametrd.

4. Stroj se nesmi pouZivat, pokud je poSkozeny, nelplny, nespravné smontovany nebo pokud jeho ovladaci prvky, ochranné kryty
nebo bezpeénostni systémy nefunguji spravné.

5. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav napajeciho kabelu, zastrcky, upeviiovacich prvkd kol, hiidele, kuzelli, pfiruby, ochran-
ného krytu a ovladacich prvku.

6. Elektroinstalace, pfipojeni k elektrické siti a jakékoli opravy elektroinstalace by mély byt svéfeny pouze osobam s odpovidajici
kvalifikaci.

7. Prted pfipojenim stroje k napajeni zkontrolujte, zda parametry sité odpovidaji Udajim na typovém Stitku stroje.

8. Stroj musi byt pfipojen k instalaci vybavené ucinnou ochranou proti Urazu elektrickym proudem a fadnym uzemnénim v souladu
s platnymi predpisy.

9. Vyvazovac by mél byt pouzivan pouze v interiéru, na suchém misté, chranéném pied srazkami, kapajici vodou a nadmérnou
vihkosti.

10. Stroj se nesmi pouZivat ve vybusném prostedi ani v blizkosti hoflavych materiald.

11. Pracovisté by mélo byt dobre osvétlené, udrzované v Cistoté a bez prekazek, které by mohly branit bezpe¢nému provozu.
12. V provozni z6né stroje se nesmi zdrzovat Zadné neopravnéné osoby, zejména déti a nepovolané osoby.

13. PFi praci noste pfiléhavy pracovni odév. Nenoste volné obleceni, Sperky ani nenechavejte dlouhé vlasy rozvazané, mohlo by
dojit k jejich zachyceni v pohyblivych ¢astech.

14. Pri montazi a demontéZi kola pouZivejte vhodné osobni ochranné prostiedky odpovidajici pracovnim podminkam, zejména
ochranu o¢i a pracovni obuv.

15. Za provozu stroje je zakazano dotykat se rotujiciho kola, hfidele, upeviiovacich prvkl a dalSich pohyblivych ¢asti.
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16. Je zakdzano odstranovat, zakryvat, obchazet nebo upravovat ochranné kryty, bezpegnostni zamky, vystrazné znacky a dal3i
ochranné prvky.

17. Je zakazano provadét jakékoli neopravnéné konstrukéni zmény nebo Upravy stroje.

18. Pred ¢isténim, sefizovanim, Udrzbou, vyménou dili nebo opravou zavad odpojte stroj od napajeni a pockejte, dokud se
vSechny pohyblivé ¢asti zcela nezastavi.

19. K ¢isténi stroje nepouzivejte stlateny vzduch ani vodni trysky. Stroj musi byt ¢istén tak, aby se nepraSoval a aby se do elek-
trickych a elektronickych soucastek nedostaly necistoty.

20. Pouzivejte pouze nahradni dily, pfisluSenstvi a vybaveni doporu¢ené vyrobcem.

21. Pokud si vSimnete jakychkoli neobvyklych zvukd, vibraci, nespravnych naméfenych hodnot, poskozeni krytu nebo nespravné-
ho provozu stroje, okamzité zastavte praci a pfed opétovnym spusténim odstrarite pficinu poruchy.

22. Po ukongeni prace musi byt stroj vypnut, ponechan v bezpetném stavu a zajistén proti obsluze neopravnénymi osobami.

DALSi BEZPECNOSTNI UPOZORNENi PRO VYVAZOVACKY KOL

1. Pfed montazi kola zkontrolujte stav pneumatiky a rafku. NevyvaZzujte kola, ktera jsou poskozena, deformovana, praskla, nad-
mérné znecisténa nebo maji viditelné montazni vady.

2. Pred vyvazovanim odstrarite z kola stara zavazi, blato, kameny a dalsi cizi predméty, které by mohly zkreslit vysledek méfeni
nebo zpUsobit nebezpedi béhem otaceni.

3. Pfed vyvéaZenim zkontrolujte tlak v pneumatikach, pokud ovliviiuje pfesnost méfeni a stav kola.

4. Kolo by mélo byt namontovano pouze s pouzitim vhodné zvolenych kuzeld, prirub a upeviiovacich prvkd, které zajisti spravné
vycentrovani kola na vyvaZovacim hfideli.

5. Pfed zahdjenim prace se ujistéte, ze je kolo spravné usazeno a upeviiovaci prvek bezpeéné a trvale utazen.

6. Pokud je kolo upevnéno matici na zavitové hfideli, pfed zahajenim otaceni zkontrolujte, zda je matice nasroubovana spravnym
poctem zavitd a zda kolo U¢inné tlaci.

7. Pokud kolo upevriujete Srouby, utahujte je rovnomémé, nejlépe kfizem, abyste sniZili chyby ve stfedéni.

8. Pfi montazi nebo demontazi kola neposouvejte kolo po zavitové hfideli zplisobem, ktery by mohl poskodit upeviiovaci prvky
nebo dosedaci plochy.

9. Pfed zahajenim méficiho cyklu musi byt ochranny kryt uzavien. Nezaéinejte vyvazovat s otevienym krytem.

10. Pfi otaceni kola by se obsluha méla nachazet na boku stroje, mimo bezprostfedni nebezpeénou zénu.

11. Neprekracujte povolenou hmotnost kola ani maximaini rozméry kola uvedené pro vyvazovacku kol.

12. Pokud kolo neni spravné zajisténo, dochazi k nadmérnym vibracim, kymaceni kola, neobvyklému hluku nebo hrozi riziko
uvolnéni upevnéni, okamzité stroj zastavte a znovu zkontrolujte usazeni kola.

13. V pfipadé nouze okamZité pouzijte funkci nouzového zastaveni nebo tlacitko STOP, podle toho, co je pro va$ model vhodné,
a poté v piipadé potfeby odpojte stroj od napajeni, aby byla zajiSténa jeho bezpecnost.

14. Po neocekavaném zastaveni stroje neobnovuite jeho provoz bez kontroly pficiny zastaveni, spravného upevnéni kola a stavu
ochranného krytu.

15. Viyvazovaci hfidel, montazni matice, kuzely, pfiruby a stfedici plochy by mély byt pravidelné udrZovany v ¢istoté, protoze
necistoty na téchto soucastech zplsobuji chyby ve vyvazeni.

16. Po kazdé opravé, servisnim zésahu, zméné vnitfnich parametrii nebo zji$téni nespravnych vysledki méfeni je nutné stroj
kalibrovat.

17. DoporuCuje se pravidelné kontrolovat pfesnost naméfenych hodnot a provadét kalibraci podle planu Udrzby uvedeného v
manualu.

18. Pokud se vysledek vyvazZeni po opétovné montazi stejného kola zméni, nejprve zkontrolujte presnost vystfedéni a zpusob
montaze kola.

19. Cinnosti vyZaduijici pfistup k pohonnym komponentim, elektrickym sou¢astem, senzorim, loZisk(im nebo servisnim parame-
trim smi provadét pouze kvalifikovany servisni personal.

20. Béhem provozu nezapomerite, Ze hlavnimi nebezpecimi jsou otaceni kola, moZnost vymrsténi Spatné namontovaného kola
nebo upeviiovaciho prvku, Uraz elektrickym proudem a zranéni zplsobena nespravnou montéazi kola.

SERVIS PRODUKTU

Priprava na praci

Pred zahajenim prace umistéte balancér na rovnou, stabilni a odolnou podlahu. Stroj by mél byt pouzivan pouze v interiéru,
na suchém, dobfe osvétleném misté, chranéném pred vihkosti, srazkami a nadmérnym slunecnim zéfenim. Béhem instalace a
premistovani nedrzte stroj za ovladaci hfidel ani jej nepouzivejte k pfenaSeni.

Po instalaci stroje zkontrolujte, zda nebyl béhem pFepravy poskozen, zda neni poskozen napdjeci kabel a zastréka a zda je ves-
keré pfisluSenstvi spravné nainstalovano. Pfed prvnim pouZitim se také uijistéte, Ze ochranny kryt funguje spravné a Ze ovladaci
prvky jsou funkéni a neposkozené.

Pokud je balancer vybaven externi ochrannou svorkou oznagenou pfislusnym symbolem, musi byt tato svorka pred prvnim uve-
denim do provozu pfipojena k ochranné instalaci nebo systému vyrovnani potenciall zafizeni v souladu s platnymi pfedpisy a
instalaénimi podminkami. Pfipojeni by méla provadét pouze kvalifikovana osoba. Ochranné spojeni musi byt trvanlivé a Gcinné.
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K vytvoreni ochranného spojeni nesmi byt pouZito vodovodni potrubi, plynovody, pneumatické vedeni, telefonni linky ani jiné
komponenty, které nejsou k tomuto Ucelu urCeny.

Pred pfipojenim vyvazovacky kol k napajeni ovérte, zda parametry sité odpovidaji tidajlim na typovém stitku stroje. Stroj by mél
byt pfipojen pouze k fadné uzemnéné zasuvce chranéné v souladu s platnymi pfedpisy. Doporuéuje se, aby byla vyvaZovacka
kol napajena ze samostatného elektrického obvodu. Napajeci kabel by mél byt umistén tak, aby nemohl byt poskozen, $lapnut na
néj, prejet kolem nebo aby se nedostal do kontaktu s pohyblivymi ¢astmi stroje.

NepouZivejte balancér, pokud je poskozen napajeci kabel, zastrcka, zasuvka nebo elektrické soucasti. Pokud zjistite poskozeni
napédjeciho kabelu, zastrcky nebo elektrickych soucasti, prestarite jej pouzivat a nechte jej opravit kvalifikovanym personalem.
Po pfipojeni stroje k elektrické siti a pfed zahajenim préce provedte zkuSebni chod bez z&téZe a zkontrolujte, zda je pracovisté
uklizené a zda se v pracovnim prostoru nenachazeji zadné nepovolané osoby.

Panel displeje a panel oviddacich tlacitek
Nasleduje popis soucasti zobrazovaciho panelu a panelu ovladacich tlagitek zobrazenych na obrazku (Il).

a) Levé zobrazovaci okno. Zobrazuje nazev parametru kola a po dokon¢eni méfeni hodnotu nevyvazenosti na vnitini strané.
b) Indikator polohy vnitfniho korekéniho zavazi. Ukazuje polohu, ve které by mélo byt umisténo korekéni zavazi na vnitfni strané.
c) Indikator polohy vnéjSiho korekéniho zavazi. Oznacuje polohu, ve které by mélo byt umisténo vnéjsi korekeni zavazi.

d) Pravé zobrazovaci okno. Zobrazuje hodnotu parametru kola a po dokon&eni méfeni hodnotu vnéjsi nevyvazenosti.

e) Indikétor rezimu vyvazovani. Zobrazuje zvoleny rezim vyvazovani.

f) indikator jednotky délky. Zobrazuje aktualné vybranou jednotku délky.

g) Indikator jednotky hmotnosti. Zobrazuje aktualiné vybranou jednotku hmotnosti.

Tlacitko (h) (+). Pouziva se ke zvySeni Eiselnych hodnot pii zadavani parametri a nastaveni.

Tlacitko (i) (). Pouziva se ke snizeni Ciselnych hodnot pfi zadavani parametrd a nastaveni.

(j) Tlacitko FINE. Pouziva se k zobrazeni skute¢né hodnoty nevyvézenosti.

(k) Tlacitko START. Pouziva se ke spusténi méficiho cyklu a k potvrzeni vybranych akci.

(I) Tlagitko C. PouZiva se k pfepoctu nevyvazenosti a ke spusténi funkce automatické kalibrace .

(m) Tlagitko STOP. Pouziva se k zastaveni vyvazovace nebo zruseni vybrané operace.

(n) Tlagitko ALU. PouZiva se k vybéru rezimu vyvazeni vhodného pro typ rafku a umisténi korekéniho zavazi.

(o) Tlacitko F / STATIC. PouZiva se k pfepinani mezi statickym a dynamickym vyvazenim a k ovladani dalSich funkci.
(p) Tlagitko OPT. Pouziva se k aktivaci funkce optimalizace nevyvazenosti.

Kombinace tlacitek:

(o) F / STATIC + (m) STOP. Pouziva se k zapnuti/vypnuti funkce ochranného krytu.

(o) F/ STATIC + (j) FINE. Pouziva se ke spusténi autotestu vyvazovace.

(o) F/ STATIC + (h) (+). PouZiva se k pfepinani hmotnostni jednotky mezi g a oz.

(o) F / STATIC + (1) C. PouZiva se ke spusténi funkce automatické kalibrace .

Montéz kola na vyvazovaci hfidel

Pred montézi kola se ujistéte, ze je zavitova ty€ spravné pfipevnéna k vyvazovaci hfideli (II1). Dale zkontrolujte stav kola. Z povrchu
pneumatiky odstrarite prach, blato a veskeré cizi pfedméty, jako jsou kovové Casti a kameny. Zkontrolujte, zda tlak v pneumatice
splfiuje poZadovanou hodnotu. Zkontrolujte také, zda dosedaci plocha rafku a montazni otvor nejsou deformované. Ujistéte se take,
Ze uvniti pneumatiky nejsou Zadné cizi pfedméty. Pfed vyvaZenim odstrarite z kola vSechna dfive pfipevnéna vyvaZovaci zavazi.
Kolo by mélo byt namontovano na vyvazovaci hfidel pomoci vhodného stfediciho kuZele a opémého krouzku. V zavislosti na
konstrukci rafku by se méla pouzit metoda montaze znazornéna na obrazku (IV), bud kladna, nebo zaporna. Po namontovani kola
na hfidel utahnéte montazni prvek, dokud neni kolo bezpe¢né a soustfedné namontovano. Pfed vyvazenim se ujistéte, Ze je kolo
spravné usazeno na opérném krouzku a bezpecné zajisténo.

Pfi montaZzi nebo demontaZi kola jej neposouvejte po zavitové ty¢i, mohlo by dojit k poSkrabani dosedacich ploch. Pred pouzitim
vyvazovacky kol se ujistéte, Ze montazni matice je na zavitovou ty¢ zaSroubovana alespon o Ctyfi celé otacky a Ze kolo pevné
pfitiaCuje k nosné pfirubé. Nezacinejte s vyvazovanim, pokud neni kolo bezpe¢né namontovano a spravné vycentrovano.

Vypinac¢
Hlavni vypina se pouZiva k zapnuti a vypnuti vyvazovace. Chcete-li stroj zapnout, pfepnéte vypina¢ do polohy | (zapnuto).
Chcete-li stroj vypnout, pfepnéte vypina¢ do polohy O (vypnuto).

Vlybér rezimu vyvaZovani a zadani parametri kola

Pred zahajenim méfeni vyberte vhodny rezim vyvazovani v zavislosti na typu réafku a zpsobu montéZze korekénich zavazi. Vybér
rezimu se provadi pomoci tlacitka ALU. Umisténi korekénich z&vazi pro kazdy reZim je zndzornéno na nésledujicich obrazcich:
(V) - Rezim DYN je uréen pro vyvazovani rafkli se zavazimi namontovanymi na obou okrajich réafku.

(V1) — Rezim ALU1 je ur€en pro rafky, u kterych jsou na vnitfnim povrchu za dratky rafku umisténa samolepici zavazi.

(VIl) - ReZim ALU2 je urCen pro rafky s lepenym zavazim na vnitfni strané a pfipinacim zavazim na vnéjsi strané.

(V1) - Rezim ALU3 je urcen pro rafky, které pouzivaji samolepici zavazi na obou stranach.
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(IX) - Rezim ALU4 je urcen pro rafky, u kterych je zavazi nalepeno na vnéjSi povrch rafku na vnitfni strané a na vnéjsi strané je
pouZito pfipinaci zavazi.

(X) — Rezim ALUS je urcen pro rafky s lepenym zavazim na vnéjsi strané a pfipinacim zavazim na vnitini strané.

(XI) = Rezim ALUS je ur€en pro specialni rafky, u kterych jsou zadany dvé sady rozmérd pro polohu korekénich zavazi.

(XIl) = ReZim STA je rezim statického vyvazovani.

Po vybéru rezimu zadejte parametry kola. Rozméry potfebné pro zadani jsou znazornény na obrazku (XIII). V zavislosti na zvo-
leném reZimu jsou vyZadovany riizné hodnoty méfeni. Vyvazovacka automaticky zada hodnoty Aa D, neboli A1 a D1, a v rezimu
ALUS také A2 a D2. Hodnotu B je nutné zadat rucné pomoci tlacitek pro zvySeni a snizeni.

Pro automatické zadani naméfenych hodnot vysurite méfidlo vzdalenosti, umistéte jeho hrot na pfislusny povrch rafku a podrzte
jej priblizné 2 sekundy. Po uplynuti této doby vyvazovac automaticky potvrdi a uloZi naméfenou hodnotu. Pokud je v daném rezi-
mu vyZadovan druhy méfici bod, znovu vysurite méfidlo do dal$i polohy a stejnym zplisobem zadejte dalS$i hodnotu.

V rezimu DYN zadejte hodnoty A, B a D, jak je zndzornéno na obrazku (XIV).

V reZimu ALU1 zadejte hodnoty A1, B a D1, jak je zndzornéno na obrazku (XV).

V rezimu ALU2 zadejte hodnoty A, B a D, jak je zndzornéno na obréazku (XVI).

V rezimu ALU3 zadejte hodnoty A1, B a D1, jak je zndzornéno na obrazku (XVII).

V rezimu ALU4 zadejte hodnoty A, B a D, jak je znazornéno na obrazku (XVIII).

V rezimu ALUS zadejte hodnoty A1, B a D1, jak je zndzornéno na obrazku (XIX).

V rezimu ALUS zadejte hodnoty A1, D1, A2 a D2, jak je znazornéno na obrazku (XX).

V rezimu STA zadejte hodnoty A a D, jak je zndzornéno na obrazku (XXI).

Jakmile jsou zadany parametry kola, vyvazovacka je pfipravena ke spusténi méficiho cyklu.

Meéreni nevyvazenosti a upevnéni korekcnich zavaZi

Po zadani parametri kola stisknéte tlacitko START pro spusténi méficiho cyklu. Po zastaveni vyvazovacky se zobrazi hodnoty
nevyvazenosti. Pro kontrolu skute¢né hodnoty nevyvazenosti stisknéte tlacitko FINE.

Jakmile je méfeni dokongeno, otacejte kolem rucné, dokud se nerozsviti vSechny indikatory polohy a nezazni zvukovy signal,
ktery signalizuje polohu nevyvazenosti. Na tuto pozici by mélo byt pfipevnéno korekéni zavazi.

Pokud se pouziva pfipinaci nebo samolepici zavazi, které se montuje na vnéjsi stranu réafku, mélo by byt zavazi piipevnéno v
poloze 12 hodin. To plati i pro zavazi montovana na vnéjsi stranu v rezimech ALU3 a ALU4. Pokud mé4 byt samolepici zavazi
umisténo na vnitfni strané za paprsky rafku, mélo by byt pfipevnéno v poloze urené vyvazovackou kol pro dany reZim, napfiklad
na vnitfni strané v rezimu ALU1 a v reZzimech ALU3 a ALU5.

Po pfipevnéni korekéniho zavazi stisknéte znovu tlacitko START pro spusténi dal§iho méficiho cyklu. Po zastaveni vyvazovacky
se zobrazi vysledek vyvazeni.

Pokud po dokonceni méfeni zjistite, Ze jste dfive zadali nespravné parametry kola, zadejte znovu spravné hodnoty a poté stiskné-
te a podrzte tlacitko C pro kontrolu nového vysledku, aniz byste museli provadét kompletni opakované méfeni.

Viyvazovaé zobrazuje hodnoty nevyvazenosti v krocich po 5 g nebo v krocich po 0,25 oz, pokud je nastaveno na oz. Pro kontrolu
skute¢né hodnoty nevyvazenosti stisknéte tlacitko FINE.

Skryté upevnéni samolepicich zavazi

Skryté funkce upevnéni samolepiciho zavazi umozriuje rozdélit korekeni zavazi na dvé ¢asti a umistit je za dva sousedni paprsky
rafku. To umoZiuje zachovat esteticky vzhled kola a zéaroveri udrzet spravnou rovnovahu. Tato funkce je k dispozici pouze v
rezimu ALUS.

Pred spusténim funkce vyberte rezim ALUS, zadejte hodnoty A1, D1, A2 a D2 a provedte méfeni nevyvazenosti.

Pokud se zavazi na vnéjsi strané nachazi mezi dvéma paprsky rafku, miZete pouzit funkci skrytého upevnéni zavazi.

Pro aktivaci funkce stisknéte tlacitko F / STATIC. Poté zadejte spravny pocet paprski pomoci tladitek pro zvySeni a snizeni a poté
stisknéte tlacitko F / STATIC pro potvrzeni.

Podle zpravy zobrazené vyvazovackou kol musite ruéné otogit kolo a umistit odpovidajici rameno rafku pfesné do polohy 12
hodin, poté stisknout tlagitko F / STATIC pro potvrzeni.

Poté otacejte kolem rukou, dokud se nerozsviti vSechny vnéjsi indikatory polohy a neozve se zvukovy signal, ktery signalizuje
prvni nevyvazenost. V této poloze aplikujte na vnitfni stranu paprsku rafku korekéni zavazi s hodnotou zobrazenou na displeji.
Poté pokracujte v otaceni kola rukou, dokud vyvaZova¢ neukéZe druhou nevyvazenost. V tomto okamziku aplikujte také korekéni
zavazi s hodnotou zobrazenou na displeji na vnitfni stranu dalSiho paprsku rafku.

Jakmile jsou obé zavazi pfipevnéna, stisknéte tlaCitko START pro spusténi vyvaZovace a zkontrolujte vysledek vyvazeni. Jakmile
se stroj zastavi, zobrazi se koneCny vysledek.

Optimalizace nevyvézenosti

Funkce optimalizace nevyvéazenosti se pouziva ke snizeni nevyvazenosti kola a omezeni poctu zavazi potfebnych k vyvazeni
kola. Tato funkce se doporucuje, kdyz hodnota nevyvazenosti v rezimu STA prekro€i 30 g.

Pro aktivaci funkce stisknéte tlagitko OPT. Pro pferuseni programu stisknéte tlacitko STOP. Poté stisknéte tlagitko START pro
spusténi otaceni kola. Jakmile se kolo zastavi, na pravém displeji se zobrazi 180°, coZ znamena, Ze je tfeba pneumatiku otogit
0 180° vzhledem k rafku.

Pred demontaZi kola si vyznacte referenéni znacky ve stejné poloze na vyvazovaci hfideli a na otvoru pro rafek. Poté pomoci
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zouvacky pneumatik otoCte pneumatiku na rafku o 180° a namontujte kolo zpét na vyvazovaci hfidel ve stejné poloze vzhledem
k hideli. Po opétovné montazi kola stisknéte tlacitko START pro provedeni dalSiho méficiho cyklu.

Jakmile se kolo zastavi, levy displej zobrazuje mozné procento snizeni statické nevyvazenosti v zavislosti na aktualni poloze pne-
umatiky vzhledem k rafku. Pravy displej zobrazuje aktualni hodnotu nevyvéazenosti. Poté pomalu otacejte kolem rukou, dokud se
nerozsviti dva indikatory vnéjsi polohy. V této poloze je na vnéjsi strané pneumatiky znacka 1 v poloze 12 hodin. Poté pokracujte
v otaeni kola rukou, dokud se nerozsviti indikatory stfedni polohy.

V této poloze oznadte znacku 2 na vnéjsi strané rafku, rovnéz v poloze 12 hodin.

Jakmile jsou znacky provedeny, demontujte kolo a pomoci zouvacky pneumatik znovu namontujte pneumatiku a rafek tak, aby
se znacky 1 a 2 shodovaly. Tato operace miZe vyrazné snizit nevyvazenost. Napfiklad pfi nevyvazenosti 45 g a 80% redukci je
zbytkova hodnota pfiblizné 9 g.

Automaticka kalibrace

Pokud jsou vysledky méfeni nepfesné, méla by se provést automaticka kalibrace . Chcete-li provést automatickou kalibraci, na-
montujte na vyvazovacku kolo, které umoZiuje pfipevnéni zavazi k okraji rafku, a poté zadejte parametry rafku A, B a D.

Pro spusténi automatické kalibrace stisknéte a podrzte tlacitka F / STATIC a C, dokud displej nepfestane blikat. Poté stisknéte
tlagitko START pro spusténi balanceru.

pevnéte referencni zavazi o hmotnosti 100 g na vnéjSi okraj rafku v poloze 12 hodin. Poté znovu stisknéte tlacitko START pro
spusténi dalSiho cyklu.

Jakmile se otaceni zastavi, odstrante zavazi o hmotnosti 100 g z vnéjsi strany rafku a poté otacejte kolem ruéné, dokud se ne-
rozsviti vSechny vnitfni indikatory polohy. V této poloze pfipevnéte referenéni zavazi o hmotnosti 100 g k vnitfnimu okraji rafku,
rovnéz v poloze 12 hodin. Poté znovu stisknéte tlaCitko START pro spusténi tfetiho cyklu.

Po dokongeni tfetiho cyklu je automaticka kalibrace dokonéena a vyvazovacka zobrazi hodnotu nevyvazenosti kola z posledni
otacky. Pokud b&hem automatické kalibrace dojde k chybé , je nutné postup opakovat od zacatku, dodrZet spravné pofadi a pouzit
referenéni zavazi o hmotnosti 100 g.

Kalibrace méfidel vzdalenosti a priméru
Pokud méfidlo neméfi spravné, je tfeba jej kalibrovat. Postup zahmuje samostatnou kalibraci méfeni vzdalenosti a kalibraci
méfeni praméru rafku.

Kalibrace vzdalenosti

Namontuijte kolo na vyvazovacku. Kalibraci vzdalenosti spustite stisknutim tlaCitek STOP a C. Po aktivaci funkce se na vyvazo-
vaéce zobrazi zprava ,CAL 100,

Poté posurite pravitko vzdalenosti do polohy 10 cm a stisknéte tlacitko ALU pro potvrzeni.

Po potvrzeni se na vyvazovaci zobrazi ,CAL --E*. Poté pfiloZte méfidlo vzdalenosti k dorazovému krouzku a znovu stisknéte
tlagitko ALU pro potvrzeni.

Jakmile je postup dokonéen, na displeji se zobrazi ,End*, coZ znamen4, ze kalibrace vzdalenosti je dokonéena.

Kalibrace praméru

Namontuijte kolo na vyvazovacku kol. Kalibraci priméru spustite stisknutim tlacitek STOP a OPT. Po aktivaci funkce se na vyva-
zovacce kol zobrazi zprava ,CAL 15.0.

Poté pomoci tlacitek pro zvySeni a sniZeni zadejte skutecny pramér rafku. Vychozi hodnota je 15”. Jakmile nastavite spravny
priimér, stisknéte tlacitko ALU pro potvrzeni.

Po potvrzeni se na vyvazovaci zobrazi ,POS 15.0°. Poté umistéte méfidlo vzdalenosti k vnittnimu okraji rafku a znovu stisknéte
tlacitko ALU pro potvrzeni.

Jakmile je postup dokonéen, na displeji se zobrazi ,End*, coZ znamen4, Ze kalibrace priméru je dokoncena.

Kalibrace méfidla by se méla provadét pouze v pfipadé, Ze je méfeni vzdalenosti nebo priméru nespravné. Béhem postupu je
tfeba dbat opatrnosti, protoze nespravna kalibrace ovlivni presnost naslednych vysledkd vyvazovani.

Speciélni funkce ,S“

Specidlni funkce ,S* je urCena pro rafky s velmi neobvyklym tvarem, u kterych ani reZim ALU2 neposkytuje dostate¢nou pfesnost
vyvazeni.

Pro vybér rezimu ,S" stisknéte tlacitko ALU, dokud se nerozsviti indikator odpovidajici danému reZimu. Po vybéru reZimu zadejte
Udaje o rafku a provedte vyvaZeni stejnym zplisobem jako u standardniho kola. ZpUsob uréeni rozmér al, aE , dl a dE je zna-
zornén na obrazku (XXII).

Vrezimu ,S" je nutné zadat nasledujici hodnoty:

1. Hodnota al se méni pomoci tlagitek pro zvySeni a snizeni parametru A.

2. Hodnota aE se méni pomoci tlacitek pro zvySeni a snizeni hodnoty parametru B.

3. Hodnota dI se méni pomoci tlaitek pro zvySeni a snizeni parametru D.

4. Hodnota dE se méni stisknutim a podrzenim tlaCitka ALU a sou¢asnym stisknutim tlacitek pro zvySeni a sniZeni parametru D.
hodnota dE je 0,8 dI . Po zméné hodnoty dI se hodnota dE vrati na vychozi hodnotu.
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Pfi vypoctu vzdalenosti mezi tézistém korekéniho zavazi a vyvazovaéem systém automaticky predpoklada Sitku zavazi 14 mm.
Pro zobrazeni hodnoty nevyvazenosti odpovidajici zadanym Udajtim o rafku stisknéte tlacitko C. Po piném otoceni systém au-
tomaticky nevyvazenost prepocita. Pokud k automatickému pfepoctu nedojde, stisknéte tlacitko START pro zopakovani méfeni.

Chyby a nesrovnalosti béhem prace
Béhem provozu vyvazovacky kol se mohou vyskytnout abnormaini stavy, které detekuije fidici systém. V takovych pfipadech se
na displeji zobrazi chybové hiaSeni. Vyznam hiaSeni a doporucené akce jsou uvedeny v tabulce nize.

Indikace na displeji Vyznam Doporuceny postup

Chyba . -1- Po spusténi rotace neni signal rotace. Pfipad 1: Motor se nebézi. Pripad 1: A: Zkontrolujte, zda kolo neni blokovano zvedékem kola. B:
Pripad 2: Motor se béZi, ale opticky senzor nevysila signal. Zkontrolujte pfipojeni motoru. C: Zkontrolujte napéjeci napéti. Pipad

2: A: Zkontrolujte, zda senzor funguje. B: Zkontrolujte, zda je kotou¢
enkodéru spravné nastaven.

Chyba . -2- Po spusténi rotace je rychlost otaceni pfili$ nizka. Pfipad 1: Motor Pripad 1: A: Zkontrolujte, zda kolo neni blokovano zvedakem kola. B:
nebézi spravné. Pipad 2: Motor bézi spravné, ale opticky senzor Zkontrolujte pfipojeni motoru. C: Zkontrolujte napéjeci napéti. Pfipad
nevysila signal rychlosti. 2: A: Zkontrolujte, zda senzor funguje. B: Zkontrolujte, zda je kotou¢

enkodéru spravné nastaven.

Chyba . -3- Méfeni vyvazeni mimo rozsah. Pfipad 1: Kolo je namontovano s Pfipad 1: Zkontrolujte geometrii kola a znovu jej spréavné nainstalujte.
velkou chybou centrovani. Pfipad 2: Kolo je poskozené nebo je na Pripad 2: Zkontrolujte kolo, zda neni poskozené nebo zda neni
ném tézky materidl. Pripad 3: Data rafku byla zadana nespravné. nadmérné znecisténé, a odstrarite pficinu. Pripad 3: Znovu zméfte

data rafku.

Chyba . -4- Motor stroje se otaci v opatném sméru. Zkontrolujte, zda je napajeni motoru spravné.

Chyba . -5- Ochranny kryt kola byl pfi stisknuti tlacitka START otevfeny. A: Spustte ochranny kryt. B: Zkontrolujte, zda koncovy spina¢

funguje spravné.

Chyba . -6- Porucha piezoelektrického senzoru. Zkontrolujte, zda je piezoelekiricky senzor spravné pfipojen.

Chyba . -7- Ztrata systémovych dat. Znovu provedte automatickou kalibraci .

Chyba . -8- Chyba béhem automatické kalibrace . Znovu provedte automatickou kalibraci podle spravného postupu.

UDRZBA A KONTROLY

Poznamka: Pred cisténim, servisem nebo udrzbou vypnéte balancér a odpojte jej od zdroje napajeni.

Po dokonéeni prace je tfeba zkontrolovat technicky stav vyvaZovace vizuaini kontrolou a posouzenim jeho spravné funkce.
Udrzujte stroj v Cistoté. Cistéte kryt, ochranny kryt kotouce a zvenéi pfistupné ¢asti suchym hadfikem nebo mékkym karta¢em. K
¢isténi nepouzivejte proud vody ani stlaceny vzduch.

Viyvazovaci hfidel, stfedici kuZel, opérny krouzek a montazni matice by mély byt udrZovany v Cistoté, protoze necistoty na téchto
soucastech mohou negativné ovlivnit pfesnost vyvazeni. Po pouZiti tyto soucasti chrarite pred prachem a necistotami.

Pokud zjistite jakékoli poSkozeni, nespravny provoz nebo chybova hiaSeni, prestarite vyvaZova¢ pouzivat a nechte ho zkontrolo-
vat v autorizovaném servisnim stfedisku vyrobce.

ViyvaZovac by mél byt kalibrovan pravidelné, nejméné jednou za 6 mésicd, a také po zjisténi nespravnych vysledki méfeni.
Veskeré Cinnosti vyZadujici otevieni krytu, sefizovani, vyménu pojistek nebo zasah do elektrickych a elektronickych systéma smi
provadét pouze kvalifikovany servisni personal.
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

ViyvaZovacka kolies je stacionarny dielensky stroj uréeny na vyvazovanie kolies vozidiel. UmoZziiuje detekciu nevyvazenosti kolies
a urcenie korekénych bodov pomocou vyvazovacich zavazi. Spravne vyvazenie kolies zlepSuje komfort jazdy, znizuje vibracie a
opotrebovanie pneumatik a komponentov zavesenia kolies. VyvaZzovacka je uréend na pouZitie v pneuservisoch a autoservisoch.
Konstrukcia stroja umoZiuje prevadzku réznych typov kolies v ramci $pecifikacii vyrobcu a efektivne vykonavanie typickych vyva-
Zovacich Uloh. Spravna, spolahliva a bezpeéna prevadzka produktu zavisi od spravnej prevadzky, preto:

Pred pouzitim vyrobku si precitajte cely navod a uschovajte si ho.

Dodavatel nezodpoveda za ziadne $kody vyplyvajlce z nedodrzania bezpecnostnych predpisov a odpordcani uvedenych v tejto
prirucke.

VYBAVENIE

Zariadenie sa dodava kompletné, ale vyzaduje si niekolko pripravnych krokov popisanych dalej v navode.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Jednotka merania Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-08061
Menovité napétie [V~ 230
Nominalna frekvencia [Hz] 50/60
Podet faz 1
Menovity vykon W] 250
Pracovny tlak [MPa] 0,8
Presnost vyvazenia [a] 1
Rozsah priemerov réfika [ 10-24
Rozsah §irky réfika [ 1,5-20
alny priemer kolesa [mm] 1000
alna hmotnost kolesa [kg] 70
Vyvazovacia rychlost [min] 200-250
Cas vyvazovacieho cyklu [s] 7-9
Hmota [kq] 90

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

1. Pred pouzitim si precitajte cely navod na obsluhu a oboznamte sa s vystraznymi znackami na stroji.

2. VyvazZovacku kolies smu pouZivat iba dospelé osoby, ktoré boli vySkolené v obsluhe stroja a su si vedomé nebezpecenstiev
spojenych s rotaciou kolesa a rotujucich prvkov.

3. Stroj sa smie pouzivat iba na uréeny ucel. Pouzivanie vyvazovacky kolies na akykolvek iny ucel ako na vyvazovanie kolies v
ramci povolenych prevadzkovych parametrov je zakdzané.

4. Stroj sa nesmie pouzivat, ak je poSkodeny, netplny, nespravne zmontovany alebo ak jeho ovladacie prvky, ochranné kryty
alebo bezpecnostné systémy nefunguji spravne.

5. Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav napajacieho kabla, zastrcky, upeviiovacich prvkov kolesa, hriadela, kuzelov, priruby,
ochranného krytu a ovladacich prvkov.

6. Elektroinstalaciu, pripojenie k elektrickej sieti a akékolvek opravy elektrickej indtalacie by mali vykonavat iba osoby s prislusnou
kvalifikaciou.

7. Pred pripojenim stroja k elektrickej sieti skontrolujte, Ci sa sietové parametre zhoduju s udajmi na typovom 8titku stroja.

8. Stroj musi byt pripojeny k intalacii vybavenej u¢innou ochranou pred drazom elektrickym pradom a spravnym uzemnenim v
sulade s platnymi predpismi.

9. Vyvazovac by sa mal pouzivat iba v interiéri, na suchom mieste, chranenom pred zrazkami, kvapkajicou vodou a nadmernou
vihkostou.

10. Stroj sa nesmie pouZivat vo vybusnom prostredi alebo v blizkosti horfavych materidlov.

11. Pracovisko by malo byt dobre osvetlené, udrziavané Cisté a bez prekazok, ktoré by mohli branit bezpecnej prevadzke.

12. V prevadzkovej zdne stroja sa nesmie nachadzat Ziadna neopravnena osoba, najmé deti a neopravnené osoby.

13. Pri praci noste priliehavy pracovny odev. Nenoste volné oblecenie, Sperky ani nenechavajte dihé vlasy rozviazané, pretoze
by sa mohli zachytit o pohyblivé ¢asti.

14. Pri montaZi a demontazi kolesa pouzivajte vhodné osobné ochranné prostriedky zodpovedajuce pracovnym podmienkam,
najma ochranu o€i a pracovn obuv.

15. PoCas prevadzky stroja je zakdzané dotykat sa rotujiceho kolesa, hriadela, upeviiovacich prvkov a inych pohyblivych &asti.
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16. Je zakdzané odstrafovat, zakryvat, obchadzat alebo upravovat ochranné kryty, bezpeénostné zamky, vystrazné znacky a
iné ochranné prvky.

17. Je zakazané vykonavat akékolvek neopravnené konstrukéné zmeny alebo Upravy stroja.

18. Pred Cistenim, nastavovanim, idrzbou, vymenou dielov alebo odstrafiovanim portch odpojte stroj od elektrickej siete a po¢-
kajte, kym sa vSetky pohyblivé Casti Uplne nezastavia.

19. Na Cistenie stroja nepouzivajte stlaceny vzduch ani vodné trysky. Stroj sa musi ¢istit spdsobom, ktory nedviha prach a neu-
mozfiuje vniknutie necistot do elektrickych a elektronickych komponentov.

20. Pouzivajte iba nahradné diely, prisluSenstvo a vybavenie odporti¢ané vyrobcom.

21. Ak spozorujete akékolvek nezvyCajné zvuky, vibracie, nespravne hodnoty, poskodenie krytu alebo nespravnu prevadzku
stroja, okamZite prestante pracovat a pred opatovnym spustenim odstrante pricinu poruchy.

22. Po skonceni prace musi byt stroj vypnuty, ponechany v bezpetnom stave a zabezpeceny proti obsluhe neopravnenymi
osobami.

DOPLNUJUCE BEZPECGNOSTNE UPOZORNENIA PRE VYVAZOVACKY KOLIES

1. Pred montazou kolesa skontrolujte stav pneumatiky a rafika. Nevyvazovajte kolesd, ktoré su poskodené, deformované,
prasknuté, nadmerne znegistené alebo maju viditelné montazne chyby.

2. Pred vyvaZenim odstrante z kolesa staré zavazia, blato, kamene a iné cudzie predmety, ktoré by mohli skreslit vysledok mera-
nia alebo spdsobit' nebezpe€enstvo pocas otacania.

3. Pred vyvéazZenim skontrolujte tlak v pneumatikach, ak ovplyviiuje presnost merania a stav kolesa.

4. Koleso by sa malo montovat iba pomocou vhodne zvolenych kuZelov, prirub a upeviiovacich prvkov, ktoré zabezpegia spravne
vycentrovanie kolesa na vyvazovacom hriadeli.

5. Pred zaatim sa uistite, Ze koleso je spravne nasadené a upeviiovaci prvok je bezpeéne a trvalo utiahnuty.

6. Ak je koleso upevnené maticou na zavitovom hriadeli, pred zacatim otacania skontrolujte, &i je matica naskrutkovana spravnym
poctom zavitov a ¢i Ucinne pritliaca koleso.

7. Ak koleso upeviiujete skrutkami, utiahnite ich rovnomerne, najlepsie krizovo, aby ste zniZili chyby pri centrovani.

8. Pri montazi alebo demontazi kolesa ho neposuvajte po zavitovom hriadeli spdsobom, ktory by mohol poskodit upeviiovacie
prvky alebo dosadacie plochy.

9. Pred zacatim meracieho cyklu musi byt ochranny kryt zatvoreny. NezaCinajte vyvaZovanie s otvorenym krytom.

10. Pri otacani kolesa by mal obsluha zostat na boku stroja, mimo bezprostrednej nebezpecnej zony.

11. NeprekraCujte povoleni hmotnost' kolesa ani maximéine rozmery kolesa uvedené pre vyvazovacku kolies.

12. Ak koleso nie je spravne zaistené, dochadza k nadmernym vibraciam, kyvaniu kolesa, abnormalnemu hluku alebo hrozi riziko
uvolnenia upevnenia, okamzite zastavte stroj a znova skontrolujte uloZenie kolesa.

13. V nlidzovom pripade okamZite pouzite funkciu nidzového zastavenia alebo tlaCidlo STOP podla toho, aky model pouzivate,
a potom v pripade potreby odpojte stroj od zdroja napéajania, aby ste zaistili bezpe¢nost.

14. Po neoakavanom zastaveni stroja neobnovuijte prevadzku bez kontroly priCiny zastavenia, spravneho upevnenia kolesa a
stavu ochranného krytu.

15. Viyvazovaci hriadel, montédZna matica, kuZele, priruby a centrovacie plochy by sa mali pravidelne udrZiavat v istote, pretoZe
necistoty na tychto komponentoch spdsobuiju chyby vo vyvéazeni.

16. Po kazdej oprave, servisnom zasahu, zmene vnutornych parametrov alebo zisteni nespravnych vysledkov merania je potreb-
né stroj kalibrovat.

17. Odporuca sa pravidelne kontrolovat presnost nameranych hodnét a vykonavat kalibraciu podia planu udrzby uvedeného v
navode na pouZzitie.

18. Ak sa vysledok vyvazenia po opatovnej montazi toho istého kolesa zmeni, najskor skontrolujte presnost vycentrovania a
sposob montaze kolesa.

19. Cinnosti vyZadujuce pristup ku komponentom pohonu, elektrickym komponentom, senzorom, loZiskam alebo servisnym para-
metrom smu vykonavat iba kvalifikovani servisni pracovnici.

20. Pocas prevadzky nezabudnite, Ze hlavnymi nebezpecenstvami su otacanie kolesa, moznost vymrstenia nespravne namon-
tovaného kolesa alebo upevriovacieho prvku, draz elektrickym pradom a zranenia spdsobené nespravnou montazou kolesa.

SERVIS PRODUKTOV

Priprava na pracu

Pred zacatim prace umiestnite vyvazova¢ na rovnu, stabilnti a odolnd podlahu. Stroj by sa mal pouZivat iba v interiéri, na suchom,
dobre osvetlenom mieste, chranenom pred vihkostou, zraZkami a nadmernym sinenym Ziarenim. Po¢as montaze a premiestio-
vania nedrzte stroj za ovladaci hriadel ani ho nepouzivajte na prenasanie.

Po zostaveni stroja skontrolujte, ¢i nebol po¢as prepravy podkodeny, ¢i nie je poSkodeny napajaci kabel a zéstrcka a Ci je vietko
prisluSenstvo spravne nainstalované. Pred prvym pouzitim sa tieZ uistite, Ze ochranny kryt funguje spravne a ze ovladacie prvky
st funkéné a neposkodené.

Ak je balancer vybaveny externou ochrannou svorkou oznacenou prislusnym symbolom, pred uvedenim do prevadzky musi byt
tato svorka pripojena k ochrannej instalacii alebo systému vyrovnavania potencialov zariadenia v stlade s platnymi predpismi a
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podmienkami intalacie. Pripojenie by mala vykonat iba kvalifikovana osoba. Ochranné pripojenie musi byt odolné a u¢inné. Na
vytvorenie ochranného pripojenia sa nesmu pouzit vodovodné potrubia, plynové potrubia, pneumatické potrubia, telefénne linky
alebo iné komponenty, ktoré nie st na tento Ucel uréené.

Pred pripojenim vyvazovacky kolies k zdroju napajania overte, ¢i parametre siete zodpovedaju udajom na typovom §titku stroja.
Stroj by mal byt pripojeny iba k riadne uzemnenej elektrickej zasuvke, chranenej v sulade s platnymi predpismi. Odporuéa sa,
aby bola vyvaZovacka kolies napajana samostatnym elektrickym obvodom. Napajaci kabel by mal byt umiestneny tak, aby sa
nemohol poskodit, nesliapnut nar, prejst ho kolesom alebo prist do kontaktu s pohyblivymi Castami stroja.

Nepouzivajte balancer, ak je poSkodeny napajaci kabel, zastrcka, zasuvka alebo elektrické komponenty. Ak Zistite poSkodenie
napéajacieho kabla, zastrcky alebo elektrickych komponentov, prestarite ho pouzivat a nechajte ho opravit kvalifikovanym per-
sonalom.

Po pripojeni stroja k elektrickej sieti a pred zaCatim prace vykonajte skusobnu prevadzku bez zataze a skontrolujte, ¢i je praco-
visko upratané a ¢i sa v pracovnom priestore nenachadzaju Ziadne neopravnené osoby.

Panel displeja a panel oviddacich tlacidiel
Nasleduje popis komponentov zobrazovacieho panela a panela oviadacich tlagidiel zobrazenych na obrazku (11).

a) Lavé zobrazovacie okno. Zobrazuje nazov parametra kolesa a po dokon&eni merania hodnotu nevyvazenosti na vnitornej strane.
b) Indikator polohy zavaZia na vnutornej strane. OznaCuje polohu, v ktorej by sa malo umiestnit korekéné zavazie na vnitornej strane.
c) Indikator polohy vonkajsieho korekéného zavazia. Oznacuje polohu, v ktorej by sa malo umiestnit vonkajsie korekéné zavazie.
d) Pravé zobrazovacie okno. Zobrazuje hodnotu parametra kolesa a po dokonceni merania aj hodnotu nevyvazenosti vonkajSej strany.
e) Indikétor reZimu vyvaZovania. Zobrazuje zvoleny rezim vyvazovania.

f) indikator jednotky dizky. Zobrazuje aktualne zvolenu jednotku dlzky.

g) Indikator jednotky hmotnosti. Zobrazuje aktualne zvolend jednotku hmotnosti.

Tlacidlo (h) (+). Pouziva sa na zvy3enie Ciselnych hodnét pri zadavani parametrov a nastaveni.

Tlacidlo (i) (-). Pouziva sa na znizenie Ciselnych hodndt pri zadavani parametrov a nastaveni.

(j) Tlacidlo FINE. SluZi na zobrazenie skutoénej hodnoty nevyvéZenosti.

(k) Tlacidlo START. Sluzi na spustenie meracieho cyklu a potvrdenie vybranych akcii.

) Tlacidlo C. Sluzi na prepocet nevyvazenosti a spustenie funkcie automatickej kalibracie .

m) Tlagidlo STOP. SluZi na zastavenie vyvaZovaca alebo zruSenie vybranej operacie.

n) Tlacidlo ALU. SIuZzi na vyber rezimu vyvazenia vhodného pre typ rafika a umiestnenie korekéného zavazia.

o) Tlacidlo F / STATIC. SIuZi na prepinanie medzi statickym a dynamickym vyvaZzenim a na ovladanie dalSich funkcii.

p) Tlacidlo OPT. Sluzi na aktivaciu funkcie optimalizacie nevyvazenosti.
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Kombindcie tlacidiel:

(o) F / STATIC + (m) STOP. Sluzi na zapnutie/vypnutie funkcie ochranného krytu.

(0) F/ STATIC + (j) FINE. PouZiva sa na spustenie autotestu vyvaZzovaca.

(0) F / STATIC + (h) (+). Pouziva sa na prepinanie medzi jednotkami hmotnosti g a oz.
(o) F / STATIC + (I) C. Pouziva sa na spustenie funkcie automatickej kalibracie .

Montaz kolesa na vyvaZovaci hriadel

Pred montéZou kolesa sa uistite, Ze je zavitova ty¢ spravne pripevnena k vyvazovaciemu hriadelu (lll). Potom skontrolujte stav
kolesa. Z povrchu pneumatiky odstrarite prach, blato a vSetky cudzie predmety, ako su kovové Casti a kamene. Skontrolujte, Ci
tlak vzduchu v pneumatike spliia poZzadovanu hodnotu. Skontrolujte tieZ, ¢i nie su deformované dosadacia plocha réfika a mon-
tazny otvor. TaktieZ sa uistite, ze vo vnutri pneumatiky nie st Ziadne cudzie predmety. Pred vyvaZenim odstrante z kolesa v3etky
predtym pripevnené vyvazovacie zavazia.

Koleso by sa malo namontovat na vyvazovaci hriadel pomocou vhodného centrovacieho kuzela a oporného krizku. V zavislosti
od konstrukcie rafika by sa mal pouzit spdsob montaze znazorneny na obrazku (IV), bud kladny, alebo zaporny. Po namontovani
kolesa na hriader utiahnite montazny prvok, kym nie je koleso bezpecne a sustredne namontované. Pred vyvazenim sa uistite, ze
koleso je spravne usadené na opornom krizku a bezpecne zaistené.

Pri montézi alebo demontazi kolesa ho neposuvaijte pozdiZ zavitovej tyCe, pretoZe by to mohlo poskriabat spojovacie plochy. Pred
pouzitim vyvazovacky kolies sa uistite, Ze montazna matica je zaskrutkovana na zavitovu ty¢ aspon o Styri celé otacky a pevne
pritiaci koleso k nosnej prirube. Nezacinajte vyvazovat, pokial nie je koleso bezpecne namontované a spravne vycentrované.

Vypinac¢
Hlavny vypinaé sa pouZiva na zapnutie a vypnutie vyvazovaca. Ak chcete stroj zapnUt, prepnite vypina¢ do polohy | (zapnuté). Ak
chcete stroj vypnut, prepnite vypina¢ do polohy O (vypnuté).

Vyber rezimu vyvaZovania a zadanie parametrov kolesa

Pred zacatim merania vyberte vhodny rezim vyvazenia v zavislosti od typu rafika a spdsobu montaze korekénych zavazi. Vyber
rezimu sa vykonava pomocou tlagidla ALU. Umiestnenie korekénych zavaZi pre kazdy rezim je znazornené na nasledujicich
obrazkoch:
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) - Rezim DYN je urceny na vyvaZovanie rafikov so zavaziami namontovanymi na oboch okrajoch rafika.

I) Rezim ALU1 Je urceny pre rafiky, v ktorych su samolep|ace z4vazia umiestnené na vnitornom povrchu za l0Emi réfika.
1) - ReZim ALU2 je ur¢eny pre réfiky s nalepenym zavazim na vnutornej strane a pripinacim zavazim na vonkajsej strane.

III) ReZim ALUS je uréeny pre rafiky, ktoré pouzivaju samolepiace zavazia na oboch stranach.

1X) - Rezim ALU4 je urCeny pre rafiky, v ktorych je zavazie nalepené na vonkajsi povrch rafika na vnutornej strane a na vonkajsej

strane sa pouZiva pripinacie zavazie.

(X) — Rezim ALUS je uréeny pre rafiky s nalepenym zavazim na vonkaj$ej strane a pripinacim zavazim na vnutornej strane.

(XI) - Rezim ALUS je urceny pre Specidlne rafiky, v ktorych su zadané dve sady rozmerov pre polohu korekénych zavazi.

(XIl) - Rezim STA je rezim statického vyvazovania.

Po vybere rezimu zadajte parametre kolesa. Rozmery potrebné na zadanie su zndzornené na obrazku (XIIl). V zavislosti od

zvoleného rezimu su potrebné rézne hodnoty merania. Viyvazovacka automaticky zada hodnoty Aa D, alebo A1 a D1, a v reZime

ALUS aj A2 a D2. Hodnotu B je potrebné zadat manudine pomocou tlacidiel na zvy3enie a znizenie.

Pre automatické zadanie nameranych hodnét vysurite meradlo vzdialenosti, prilozte jeho hrot k prisluSnému povrchu rafika a

podrzte ho priblizne 2 sekundy. Po uplynuti tejto doby vyvaZova¢ automaticky potvrdi a ulozi nameranu hodnotu. Ak je v danom

rezime potrebny druhy meraci bod, vysurite meradlo znova do dalSej polohy a rovnakym spdsobom zadajte dalSiu hodnotu.

V rezime DYN zadajte hodnoty A, B a D, ako je zndzornené na obrazku (XIV).

V rezime ALU1 zadajte hodnoty A1, B a D1, ako je znazornené na obrazku (XV).

V rezime ALU2 zadajte hodnoty A, B a D, ako je znazormené na obrazku (XVI).

V rezime ALU3 zadajte hodnoty A1, B a D1, ako je znazornené na obrazku (XVII).

V rezime ALU4 zadajte hodnoty A, B a D, ako je znézornené na obréazku (XVIII).

V rezime ALU5 zadajte hodnoty A1, B a D1, ako je znazomnené na obrazku (XIX).

V rezime ALUS zadajte hodnoty A1, D1, A2 a D2, ako je znazornené na obrazku (XX).

V rezime STA zadajte hodnoty A a D, ako je znazornené na obrazku (XXI).

Po zadani parametrov kolesa je vyvazovacka pripravena na spustenie meracieho cyklu.

Meranie nevyvazenosti a pripevnenie korekcnych zavazi

Po zadani parametrov kolesa stlacte tlacidlo START pre spustenie meracieho cyklu. Po zastaveni vyvazovacky kolies sa zobrazia
hodnoty nevyvaZenosti. Ak chcete skontrolovat' skutoént hodnotu nevyvazenosti, stlacte tlacidlo FINE.

Po dokonceni merania otacajte kolesom rukou, kym sa nerozsvietia vSetky indikatory polohy a nezaznie zvukovy signal, ktory
signalizuje polohu nevyvazenosti. Na tdto polohu by sa malo pripevnit korekéné zavazie.

Ak sa pouziva pripinacie alebo lepiace zavaZie, ktoré je namontované na vonkajsej strane réfika, zavazie by malo byt pripevnené
v polohe 12 hodin. To plati aj pre zavazia namontované na vonkajsej strane v rezimoch ALU3 a ALU4. Ak sa mé lepiace zavazie
umiestnit na vnitornt stranu za luce rafika, malo by byt pripevnené v polohe uréenej vyvaZzovackou kolies pre dany rezim, napri-
klad na vnutornd stranu v rezime ALU1 a v rezimoch ALU3 a ALUS.

Po pripevneni korekéného zavazia (zavazi) znova stlacte tlacidlo START, ¢im spustite dalSi meraci cyklus. Po prestani ota¢ania
vyvazovacky kolies sa zobrazi vysledok vyvazenia.

Ak po dokonceni merania zistite, Ze ste predtym zadali nespravne parametre kolesa, znova zadajte spravne hodnoty a potom
stlatte a podrzte tlacidlo C, aby ste skontrolovali novy vysledok bez nutnosti Giplného opatovného merania.

ViyvaZova¢ zobrazuje hodnoty nevyvazenosti v krokoch po 5 g alebo v krokoch po 0,25 oz, ak je nastaveny na oz. Ak chcete
skontrolovat skutont hodnotu nevyvazenosti, stlacte tlacidlo FINE.

Skryta montaz samolepiacich zavazi

Funkcia skrytého prilepenia zavazia umoZziiuje rozdelit korekéné zavazie na dve ¢asti a umiestnit ich za dva susedné Iuce réfika.
To umozriuje zachovat esteticky vzhfad kolesa a zaroven udrZat spravnu rovnovahu. Tato funkcia je k dispozicii iba v rezime
ALUS.

Pred spustenim funkcie vyberte rezim ALUS, zadajte hodnoty A1, D1, A2 a D2 a vykonajte meranie nevyvazenosti.

Ak sa zavaZie na vonkaj$ej strane nachadza medzi dvoma l0¢mi rafika, mdZete pouzit funkciu skrytého upevnenia zavazia.
Funkciu aktivujete stlagenim tlacidla F / STATIC. Potom zadajte spravny pocet li€ov pomocou tlacidiel na zvySenie a znizenie a
potom stlacenim tlacidla F / STATIC potvrdte.

Podla hlasenia zobrazeného vyvazovackou kolies musite manuéline otocit koleso a umiestnit' prislusné rameno rafika presne do
polohy 12 hodin, potom stlaenim tlagidla F / STATIC potvrdit.

Potom ruéne otacajte kolesom, kym sa nerozsvietia vSetky vonkajsie indikatory polohy a nezaznie zvukovy signdl, ktory signalizu-
je prva nevyvazenost. V tejto polohe prilozte na vnitornd stranu Spicu rafika korekéné zavaZie s hodnotou zobrazenou na displeji.
Potom pokracujte v otacani kolesa rukou, kym vyvazova¢ neukaze druhd nevyvazenost. V tomto bode aplikujte aj korekéné
z&vaZie s hodnotou zobrazenou na displeji na vnutornt stranu dalSieho luca rafika.

Po pripevneni oboch zavazi stladte tlagidlo START, &im spustite vyvaZovad a skontrolujete vysledok vyvazenia. Ked sa stroj
prestane otaCat, zobrazi sa konecny vysledok.

Optimalizécia nevyvazZenosti

Funkcia optimalizacie nevyvazenosti sa pouziva na znizenie nevyvazenosti kolesa a obmedzenie poctu zavazi potrebnych na
vyvazenie kolesa. Tato funkcia sa odportca, ked hodnota nevyvazenosti v rezime STA presiahne 30 g.
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Funkciu aktivujete stlacenim tlagidla OPT. Program prerusite stlacenim tlacidla STOP. Potom stlacenim tlacidla START spustite
otacanie kolesa. Ked sa koleso zastavi, na pravom displeji sa zobrazi hodnota 180, Co znamend, Ze pneumatiku je potrebné
otocit 0 180° vzhladom na rafik.

Pred demontaZou kolesa si urobte referenéné znacky na rovnakej pozicii na vyvazovacom hriadeli a na otvore rafika. Potom
pomocou vyzuvacky pneumatik otocte pneumatiku na réfiku o 180° a koleso namontujte spat na vyvazovau hriadel v rovnakej
polohe vzhladom na hriadel. Po opatovnej montazi kolesa stlacte tiacidlo START a vykonaite dal$i meraci cyklus.

Ked sa koleso zastavi, lavy displej zobrazuje percento moZného znizenia statickej nevyvéZenosti v zavislosti od aktuélnej polohy
pneumatiky vzhfadom na réfik. Pravy displej zobrazuje aktualnu hodnotu nevyvazenosti. Potom pomaly otacajte kolesom rukou,
kym sa nerozsvietia dva vonkajie indikétory polohy. V tejto polohe je znacka 1 na vonkajSej strane pneumatiky v polohe 12 hodin.
Potom pokraCujte v ota€ani kolesa rukou, kym sa nerozsvietia indikatory strednej polohy.

V tejto polohe si oznacte znacku 2 na vonkajsej strane rafika, tieZ v polohe 12 hodin.

Po vytvoreni znaCiek odmontujte koleso a pomocou vyzivacky pneumatik znova namontujte pneumatiku a rafik tak, aby sa
znacky 1 a 2 zarovnali. Tato operacia méZe vyrazne zniZit nevyvazenost. Napriklad pri nevyvazenosti 45 g a 80 % znizeni je
zostatkova hodnota priblizne 9 g.

Automaticka kalibracia

Ak su vysledky merania nepresné, mala by sa vykonat automaticka kalibracia . Ak chcete vykonat automaticku kalibraciu, na-
montujte na vyvaZovacku koleso, ktoré umoZfuje pripevnenie zavazia na okraj rafika, a potom zadajte parametre rafika A, B a D.
Ak chcete spusnt automaticku kalibraciu , stlaéte a podrzte tlacidla F / STATIC a C, kym displej neprestane blikat. Potom stlacte
tlaidlo START, &im spustite vyvaZovag.

Ked sa otacanie zastavi, otaca]te kolesom manualne, kym sa nerozsvietia vSetky vonkajSie indikatory polohy. V tomto bode pri-
pevnlte referenéné zavaZie s hmotnostou 100 g na vonkajsi okraj rafika v polohe 12 hodin. Potom znova stlaéte tlagidlo START,
¢im spustite dalSi cyklus.

Ked sa otacanie zastavi, odstrante z vonkajSej strany rafika zavazie s hmotnostou 100 g a potom rucne otacajte kolesom, kym
sa nerozsvietia v3etky vnitorné indikatory polohy. V tejto polohe é)rlpevnite referenéné zavazie s hmotnostou 100 g na vnutorny
okraj réfika, tiez v polohe 12 hodin. Potom znova stlacte tlacidlo START, ¢im spustlte treti cyklus.

Po dokoncCeni tretieho cyklu je automaticka kalibracia dokoncend a vyvazovag zobrazi hodnotu nevyvazenosti kolesa z poslednej
otacky. Ak sa pocas automatickej kalibracie vyskytne chyba , postup sa musi zopakovat od zaciatku, pri¢om sa dodrzi spravna
postupnost a pouzije sa referencné zavazie s hmotnostou 100 g.

Kalibracia meradla vzdialenosti a priemeru
Ak meradlo nemeria spravne, malo by sa kalibrovat. Postup zahffia samostatni kalibraciu merania vzdialenosti a kalibraciu
merania priemeru rafika.

Kalibrécia vzdialenosti

Namontujte koleso na vyvazovacku kolies. Kalibraciu vzdialenosti spustite stlacenim tlaCidiel STOP a C. Po aktivacii funkcie sa
na vyvazovacke kolies zobrazi sprava ,CAL 100",

Potom presurite pravitko vzdialenosti do polohy 10 cm a stlacte tlacidlo ALU pre potvrdenie.

Po potvrdeni sa na vyvaZovati zobrazi ,CAL --E*. Potom priloZte meradlo vzdialenosti k dorazovému krizku a znova stlaéte
tlacidlo ALU pre potvrdenie.

Po dokonceni postupu sa na displeji zobrazi ,End* (Koniec), €o znameng, zZe kalibracia vzdialenosti je dokoncena.

Kalibracia priemeru

Namontujte koleso na vyvazovacku kolies. Kalibraciu priemeru spustite stlacenim tlaCidiel STOP a OPT. Po aktivécii funkcie sa
na vyvazovacke kolies zobrazi sprava ,CAL 15.0.

Potom pomocou tlacidiel na zvySenie a zniZenie zadajte skutoCny priemer rafika. Predvolena hodnota je 15”. Po nastaveni sprav-
neho priemeru potvrdte stlacenim tlacidla ALU.

Po potvrdeni sa na vyvazovaci zobrazi ,POS 15.0“. Potom priloZte mierku k vnutornému okraju rafika a znova stlacte tlaCidlo ALU
pre potvrdenie.

Po dokonéeni postupu sa na displeji zobrazi ,End" (Koniec), ¢o znamena, Ze kalibracia priemeru je dokoncena.

Kalibracia meradla by sa mala vykonavat iba v pripade, Ze meranie vzdialenosti alebo priemeru je nespravne. Pogas postupu je
potrebna opatmost, pretoze nespravna kalibracia ovplyvni presnost naslednych vysledkov vyvéazZenia.

Speciélna funkcia ,S*

Spemalna funkcia ,S* je urcena pre réfiky s velmi nezvy¢ajnym tvarom, pre ktoré ani rezim ALU2 neposkytuje dostatoént presnost
vyvazenia.

Ak cheete vybrat rezim ,S*, stlaéte tlacidlo ALU, kym sa nerozsvieti indikator zodpovedajuci danému rezimu. Po vybere reZimu
zadajte Udaje o rafiku a vykonajte vyvazenie rovnakym spdsobom ako pri Standardnom kolese. Metéda urCenia rozmerov al, aE
, dl a dE je znazornend na obrazku (XXI).

V rezime ,S* je potrebné zadat nasledujuce hodnoty:

1. hodnota al sa meni pomocou tlacidiel na zvySenie a zniZenie parametra A.
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2. hodnota aE sa meni pomocou tlagidiel na zvySenie a znizenie hodnoty parametra B.

3. Hodnota dl sa meni pomocou tlacidiel na zvySenie a zniZenie parametra D.

4. Hodnota dE sa meni stlagenim a podrzanim tlacidla ALU a si¢asnym stlacenim tlacidiel na zvySenie a znizenie parametra D.
hodnota dE je 0,8 dlI . Ked zmenite hodnotu dl , hodnota dE sa vrati na predvolend hodnotu.

Pri vypocte vzdialenosti medzi taziskom korekéného zavazia a vyvazovacom systém automaticky predpoklada Sirku zavazia 14

mm.

Ak chcete zobrazit hodnotu nevyvazenosti zodpovedajlicu zadanym Udajom o réfiku, stlacte tlacidlo C. Po Upinom otogeni systém
automaticky prepocita nevyvazenost. Ak k automatickému prepoctu neddjde, stlacte tlacidio START a meranie sa zopakuje.

Chyby a nezrovnalosti pocas prace
Pocas prevadzky vyvazovacky kolies sa moZu vyskytnit abnormaine stavy, ktoré rozpozna riadiaci systém. V takychto pripadoch
sa na displeji zobrazi chybové hlasenie. Vyznam hlaseni a odporu¢ané postupy su uvedené v tabulke niZSie.

Indikécia na displeji Vyznam QOdportcany postup

Chyba . -1- Po spusteni rotécie nie je k dispozicii Ziadny signal otécania. Pripad | Pripad 1: A: Skontrolujte, ¢i koleso nie je zablokované zdvihatom
1: Motor sa neotaca. Pripad 2: Motor sa otaca, ale opticky snimac kolesa. B: Skontrolujte pripojenie motora. C: Skontrolujte napajacie
nevysiela signal. napatie. Pripad 2: A: Skontrolujte, ¢i snima¢ funguje. B: Skontrolujte,

¢i je kotu¢ kodovaca spravny.

Chyba . -2- Po spusteni otacania je rychlost otacania prilis nizka. Pripad 1: Pripad 1: A: Skontrolujte, ¢i koleso nie je zablokované zdvihacom
Motor nebeZi spravne. Pripad 2: Motor beZi spravne, ale opticky kolesa. B: Skontrolujte pripojenie motora. C: Skontrolujte napajacie
snimac neprenasa signal rychlosti. napétie. Pripad 2: A: Skontrolujte, ¢i snima¢ funguje. B: Skontrolujte,

¢i je kotuc kodovaca spravny.

Chyba . -3- Meranie vyvazenia mimo rozsahu. Pripad 1: Koleso je namontované | Pripad 1: Skontrolujte geometriu kolesa a znova ho spravne
s velkou chybou centrovania. Pripad 2: Koleso je poSkodené alebo | nainstalujte. Pripad 2: Skontrolujte, i koleso nie je poskodené alebo
je na fiom tazky material. Pripad 3: Udaje o rafiku boli zadané nadmerne zatazené necistotami a odstrante pricinu. Pripad 3: Znovu
nespravne. zmerajte Udaje o rafiku.

Chyba . -4- Motor stroja sa ota¢a v opanom smere. Skontrolujte, ¢i je napajanie motora spravne.

Chyba . -5- Ochranny kryt kolesa bol otvoreny, ked bolo stlagené tlacidlo START. | A: Spustite ochranny kryt. B: Skontrolujte, & koncovy spina funguje

spravne.

Chyba . -6- Porucha piezoelektrického senzora. Skontrolujte, ¢i je piezoelektricky senzor spravne pripevneny.

Chyba . -7- Strata systémovych tdajov. Znovu vykonajte automaticku kalibraciu .

Chyba . -8- Chyba pocas automatickej kalibracie . Znovu vykonajte automaticku kalibraciu podfa spravneho postupu.

UDRZBA A KONTROLY

Poznamka: Pred ¢istenim, servisom alebo Uidrzbou vypnite balancer a odpojte ho od zdroja napajania.

Po dokonceni prace by sa mal technicky stav vyvaZovaca skontrolovat vizualnou kontrolou a posudenim jeho spravnej prevadzky.
Udrzujte stroj v Cistote. Kryt, ochranny kryt kotica a zvonku pristupné &asti Cistite suchou handri¢kou alebo mékkou kefkou. Na
Cistenie nepouZivajte prud vody ani stlaceny vzduch.

Viyvazovaci hriadel, centrovaci kuzel, oporny krizok a montazna matica by sa mali udrZiavat v Cistote, pretoZe necistoty na tychto
komponentoch mézu zhorsit presnost vyvazenia. Po pouZiti tieto komponenty chrarite pred prachom a necistotami.

Ak zistite akékolvek poSkodenie, nespravnu prevadzku alebo chybové hlasenia, prestafite vyvazovaC pouzivat a nechajte ho
skontrolovat' v autorizovanom servisnom stredisku vyrobcu.

Viyvazovac by sa mal pravidelne kalibrovat, najmenej raz za 6 mesiacov, a tiez po zisteni nespravnych vysledkov merania.
Akékolvek Cinnosti vyzadujlce otvorenie krytu, nastavenie, vymenu poistiek alebo zasah do elektrickych a elektronickych systé-
mov smu vykonavat iba kvalifikovani servisni pracovnici.
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TERMEKJELLEMZOK
A kerékkiegyensulyoz6 egy helyhez kotott miihelygép, amelyet jarmiivek kerekeinek kiegyensulyozasara terveztek. Lehetévé
teszi a kerékkiegyensulyozatlansag észlelését és a korrekcios pontok meghatarozasat kiegyensulyozé sulyok segitségével. A
megfeleld kerékkiegyensulyozas javitja a vezetési kényelmet, csdkkenti a rezgést, valamint a gumiabroncsok és a felfiiggesztés
alkatrészeinek kopasat. A kiegyensulyozé gumiabroncs-javitd mihelyekben és autészervizekben valé hasznalatra késziilt. A gép

kialakitasa lehet6vé teszi a kilonféle keréktipusok hasznalatat a gyartd specifikacioin beliil, valamint a tipikus kiegyensulyozasi
feladatok hatékony elvégzését. A termék helyes, megbizhatd és biztonsagos mikédése a megfelelé miikddéstél fugg, ezért:

A termék hasznalata el6tt kérjiik, olvassa el a teljes hasznalati Gtmutatot, és drizze meg.
Aszallitd nem vallal feleldsséget a jelen kézikonyv biztonségi el6irasainak és ajanlasainak be nem tartasabdl eredd karokert.

FELSZERELES
Akészilék kompletten kertil kiszallitasra, de néhany eldkésziletet igényel, melyeket a kézikdnyv késébbi részében ismertetiink.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalégusszam YT-08061
Névleges fesziltség [V~ 230
Névleges frekvencia [Hz] 50/60
Fézisok széma 1
Névleges teljesitmény W] 250
Uzemi nyomas [MPa] 08
Kiegyensulyozasi pontossag [a] #1
Felni &tmérd tartomany [ 10-24
Felni szélesség tartoméany [ 1,5-20
Maximalis kerékatmérd [mm] 1000
imalis keréktomeg [kg] 70
Kiegyenstlyozasi sebesség [min] 200-250
Kiegyenstlyozasi ciklusidé [s] 7-9
Tomeg [kq] 90

ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

1. Hasznalat el6tt olvassa el a teljes hasznalati utmutatot, és ismerkedjen meg a gépen talalhato figyelmezteté jelzésekkel.

2. Akerékkiegyensulyozot csak olyan felndttek hasznalhatjak, akiket kiképeztek a gép kezelésére, és tisztban vannak a kerék és
a forgd elemek forgasaval kapcsolatos veszélyekkel.

3. Agépet csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni. A kerékkiegyensulyozoé gépet tilos a kerekek megengedett lizemi paramé-
terein bellli kiegyensulyozasan kiviil mas célra hasznaini.

4. A gépet tilos hasznalni, ha sériilt, hianyos, helytelentil 6sszeszerelt, vagy ha a kezel6szervei, védéelemei vagy biztonsagi
rendszerei nem mikodnek megfelelen.

5. Minden hasznalat el6tt ellenérizze a tpkabel, a csatlakozodugo, a kerékrogzité elemek, a tengely, a kipok, a perem, a védé-
burkolat és a kezel6szervek allapotat.

6. A villanyszerelést, az elektromos halézathoz vald csatlakoztatast és az elektromos berendezés barmilyen javitasat csak meg-
feleld képesitéssel rendelkezé személyekre szabad bizni.

7. A gép tapellatdsahoz val6 csatlakoztatésa el6tt ellendrizze, hogy a halézati paraméterek megegyeznek-e a gép adattablajan
talalhaté adatokkal.

8. A gépet olyan berendezéshez kell csatlakoztatni, amely hatékony dramités elleni védelemmel és a vonatkoz6 eléirasoknak
megfelelé foldeléssel rendelkezik.

9. A kiegyensulyozot csak beltérben, széraz helyen szabad hasznalni, védve a csapadéktdl, a csepegd viztdl és a tilzott ned-
vességtol.

10. A gépet tilos robbanasveszélyes légkorben vagy gytlékony anyagok kozelében hasznalni.

11. A munkaallomasnak jol megvilagitottnak, tisztanak és a biztonsagos miikddést akadalyozo akadalyoktdl mentesnek kell len-
nie.

12. llletéktelen személyek, kiléndsen gyermekek és illetéktelen személyek nem tartézkodhatnak a gép mikddési zénajaban.
13. Munka kdzben viseljen testhez simuld munkaruhat. Ne viseljen b8 ruhazatot, ékszereket, és ne hagyja kikétve a hosszud hajat,
mert az beakadhat a mozgo alkatrészekbe.

14. Akerék fel- és leszerelésekor hasznaljon a munkakoriiményeknek megfeleld személyi védéfelszerelést, kilonésen szemveé-
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dét és munkacip6t.

15. Mitkodés kdzben tilos a forgd kereket, tengelyt, rogzitéelemeket és egyéb mozgd alkatrészeket megérinteni.

16. Tilos a védéburkolatok, biztonsagi zarak, figyelmeztetd tablak és egyéb védbelemek eltavolitésa, letakarasa, megkerilése
vagy modositasa.

17. Tilos a gépen barmilyen engedély nélkuli szerkezeti valtoztatast vagy atalakitast végezni.

18. Tisztitas, beallitas, karbantartas, alkatrészek cseréje vagy hibak elharitasa elétt valassza le a gépet az aramellatasrdl, és varja
meg, amig minden mozgo alkatrész teljesen leall.

19. Ne hasznaljon siiritett leveg6t vagy vizsugarat a gép tisztitésahoz. A gépet tgy kell tisztitani, hogy ne kavarjon fel port, és ne
engedje, hogy szennyezddések keriljenek az elektromos és elektronikus alkatrészekbe.

20. Kizérdlag a gyarto altal ajanlott alkatrészeket, tartozékokat és berendezéseket hasznalja.

21. Ha barmilyen szokatlan hangot, rezgést, helytelen mérési értékeket, a burkolat sériilését vagy a gép helytelen mikddését
észleli, azonnal allitsa le a munkat, és az Ujrainditas el6tt sziintesse meg a hiba okat.

22. Amunka befejezése utan a gépet ki kell kapcsolni, biztonsagos allapotban kell hagyni, és biztositani kell illetéktelen személyek
&ltali hasznélat ellen.

TOVABBI BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK KEREKKIEMELO GEPEKHEZ

1. A kerék felszerelése elétt ellendrizze a gumiabroncs és a felni allapotat. Ne egyenstlyozzon ki sérlilt, deformalddott, repedt,
tulzottan szennyezett vagy lathato szerelési hibakkal rendelkezd kerekeket.

2. Kiegyensulyozas elétt tavolitsa el a kerékrél a régi sulyokat, sarat, koveket és egyéb idegen targyakat, amelyek torzithatjak a
mérési eredményt, vagy forgas kozben veszélyt okozhatnak.

3. Kiegyensulyozas el6tt ellenérizze a gumiabroncsok nyomasat, ha az befolyasolja a mérés pontossagat és a kerék allapotat.
4. A kereket csak megfelelen kivalasztott kipokkal, peremekkel és rogzitelemekkel szabad felszerelni, amelyek biztositjak a
kerék megfelel6 kozépre allitasat a kiegyensulyozo tengelyen.

5. Inditas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a kerék megfeleléen a helyére van-e illesztve, és a rogzitdelem biztonsagosan és
tartésan meg van-e huzva.

6. Ha a kerék egy menetes tengelyre anyaval van rogzitve, a forgatas megkezdése elétt ellenérizze, hogy az anya a megfelelé
menetszammal van-e felcsavarva, és hatékonyan nyomja-e a kereket.

7. Ha csavarokkal rogziti a kereket, hiizza meg azokat egyenletesen, lehetSleg keresztiranyban, hogy csokkentse a kdzépponti hibakat.
8. A kerék felszerelésekor vagy eltavolitasakor ne cslsztassa a kereket a menetes tengelyen Ugy, hogy az karosithassa a régzi-
téelemeket vagy az illeszkedé fellileteket.

9. Amérési ciklus megkezdése elétt a véddburkolatot le kell zarni. Ne kezdje el a kiegyensulyozast nyitott fedéllel.

10. A kormany forgatasakor a kezelének a gép oldalan kell maradnia, a kdzvetlen veszélyzénan kivil.

11. Ne Iépje tul a kerékkiegyensulyoz6 géphez megadott megengedett keréktémeget vagy maximalis kerékméreteket.

12. Ha a kerék nincs megfelelen rogzitve, tdlzott rezgést, 16tydgést, rendellenes zajt tapasztal, vagy fennall a rogzités kilazula-
sanak veszélye, azonnal llitsa le a gépet, és ellendrizze Ujra a kerék illeszkedését.

13. Vészhelyzet esetén azonnal haszndlja a vészleallitd funkciot vagy a STOP gombot, a modellnek megfeleléen, majd szikség
esetén a biztonsag érdekében valassza le a gépet az dramellatasrol.

14. A gép varatlan ledllasa utan ne inditsa Ujra @ munkat a ledllas okanak, a kerék megfelel§ rogzitésének és a védéburkolat
allapotanak ellendrzése nélkil.

15. A kiegyensulyozo tengelyt, a rogzitdanyat, a kupokat, a peremeket és a kézpontositd fellileteket rendszeresen tisztan kell
tartani, mivel ezeken az alkatrészeken 1évé szennyezddés kiegyensulyozasi hibakat okozhat.

16. Minden javitas, szervizbeavatkozas, belsé paraméterek megvaltoztatasa vagy helytelen mérési eredmények megallapitasa
utan a gépet kalibralni kell.

17. Javasoljuk, hogy rendszeresen ellendrizze a leolvasott értékek pontossagat, és a kézikényvben meghatarozott karbantartési
Utemterv szerint végezze el a kalibralast.

18. Ha a kiegyensulyozas eredménye megvaltozik ugyanazon kerék Ujraszerelése utan, elészor ellendrizze a kdzpontositas
pontossagat és a kerékrogzitési modszert.

19. A hajtasalkatrészekhez, elektromos alkatrészekhez, érzékeldkhdz, csapagyakhoz vagy szervizparaméterekhez valé hozzafé-
rést igenyl6 tevékenységeket csak képzett szervizszemelyzet vegezheti.

20. Uzemeltetés kozben ne feledje, hogy a f6 veszélyek a tarcsa elforgasa, a rosszul felszerelt tarcsa vagy régzitéelem kidobo-
dasanak lehetdsége, az aramiités és a tarcsa helytelen dsszeszerelése okozta sértilések.

TERMEKSZOLGALTATAS

Felkésziilés a munkéra

A munka megkezdése el6tt helyezze a kiegyensulyozo gépet sik, stabil és tartés padléra. A gépet csak beltérben, széraz, jol
megvilagitott helyen szabad hasznalni, védve a nedvességtdl, csapadéktol és a tlzott napfénytdl. Felallitas és mozgatas kdzben
ne fogja meg a gépet a milkodtetd tengelynél fogva, és ne hasznalja azt hordozasra.

A gép bedllitasa utén ellendrizze, hogy szallitas kozben nem sériilt-e meg, a halézati kabel és a csatlakozddugo sértetlen-e, és
hogy minden tartozék megfeleléen van-e felszerelve. Els6 hasznalat el6tt gy6z6djén meg arrdl is, hogy a véddburkolat megfele-
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|6en miikodik, valamint a kezeldszervek miikod6képesek és sértetlenek.

Ha a kiegyensulyozo kiilsé, megfeleld szimbdlummal jeldlt véddcsatlakozdval van felszerelve, akkor az elsé lizembe helyezés
el6tt ezt a csatlakozdt a vonatkozo el6irasoknak és telepitési feltételeknek megfelelden a létesitmény véddberendezéséhez vagy
potencialkiegyenlitd rendszeréhez kell csatlakoztatni. A csatlakoztatast csak szakképzett személy végezheti. A védécsatlakozas-
nak tartdsnak és hatékonynak kell lennie. Vizvezetékek, gazvezetékek, pneumatikus vezetékek, telefonvezetékek vagy mas, nem
erre a célra szolgald alkatrészek nem hasznalhatok a véddcsatlakozas létrehozasahoz.

A kerékkiegyensulyozd csatlakoztatasa el6tt ellendrizze, hogy a halozati paraméterek megegyeznek-e a gép adattablajan talal-
haté adatokkal. A gépet csak megfelel6en foldelt, az alkalmazand¢ eldirasoknak megfelelden védett halozati aljzathoz szabad
csatlakoztatni. Javasoljuk, hogy a kerékkiegyensulyozot kuldnallé dramkorrél csatlakoztassa. A tapkabelt ugy kell elhelyezni, hogy
ne sériilhessen meg, ne léphessen ra, ne fusson el rajta egy kerék, és ne érintkezhessen a mozgd gépalkatrészekkel.

Ne haszndlja a balanszert, ha a tapkabel, a csatlakozd, a konnektor vagy az elektromos alkatrészek sériiltek. Ha sériilést észlel
a tapkabelen, a csatlakozon vagy az elektromos alkatrészeken, hagyja abba a hasznalatét, és javittassa meg szakképzett szak-
emberrel.

A gép aramellatashoz val6 csatlakoztatdsa utan és a munka megkezdése el6tt végezzen probajaratast terhelés nélkill, és elle-
ndrizze, hogy a munkahely tiszta-e, és hogy nincsenek-e illetéktelen személyek a munkaterileten.

Kijelzépanel és kezelbgombok panelje
Akdvetkezé abra (I1) a kijelzGpanel és a vezérlégombpanel alkatrészeinek leirdsat mutatja.

(a) Bal oldali kijelz6ablak. Megjeleniti a kerékparaméter nevét, és a mérés befejezése utan a belsé oldalon 1év6 kiegyensulyo-
zatlansdgi értéket.

(b) Belsd oldali kiegyensulyozatlansagot kivalto suly helyzetjelz6je. Azt a pozicidt jelzi, ahova a belsé oldali korrekcids sulyt el
kell helyezni.

(c) Kils6 kiegyensulyozatlansagot kivalté suly helyzetjelzdje. Azt a poziciét jelzi, ahova a kuls6 korrekcids sulyt el kell helyezni.
(d) Jobb oldali kijelz6ablak. Megjeleniti a kerékparaméter értékét, és a mérés befejezése utan a kiilsé oldali kiegyensulyozatlan-
s4g értékét.

(e) Kiegyensulyozasi mdd jelz6je. A kivalasztott kiegyenstlyozasi mddot jelzi.

f) hosszmértékegység jelzdje. Az aktualisan kivalasztott hosszmértékegységet jelzi.

g) Témegmértékegység jelzéje. Az aktualisan kivalasztott tdmegmértékegységet jelzi.

h) (+) gomb. A paraméterek és beallitdasok megadasakor a szamértékek novelésére szolgal.
k

(
(
(
(

) (=) gomb. A paraméterek és bedllitdsok megadasakor a szamértékek csokkentésére szolgal.
(j) FINOM gomb. A tényleges kiegyensulyozatlansagi érték kijelzésére szolgal.

(k) START gomb. A mérési ciklus elinditaséra és a kivalasztott miveletek megerdsitésére szolgal.

(1) C gomb. A kiegyensulyozatlansag Ujraszamitasara és az automatikus kalibraciés funkcié elinditasara szolgal .
(m) STOP gomb. A kiegyensulyozo ledllitasara vagy a kivalasztott mlvelet megszakitasara szolgal.
(
(
(

n) ALU gomb. A felni tipusénak és a korrekcids suly elhelyezésének megfeleld kiegyensulyozasi mod kivalasztasara szolgal.
0) F / STATIC gomb. A statikus és dinamikus kiegyensulyozas kozétti valtasra, valamint tovabbi funkcidk kezelésére szolgal.
p) OPT gomb. Az kiegyensulyozatlansag optimalizald funkci aktivalaséra szolgal.

Gombkombinaciok:

(0) F / STATIKUS + (m) STOP. A véddburkolat funkcié be-/kikapcsoldsara szolgal.

(0) F / STATIKUS + (j) FINOM. A kiegyensulyoz6 énellen6rzésének futtatasara szolgal.
(o) F / STATIKUS + (h) (+). A tdmeg mértékegységének g és oz kozétti valtasara szolgal.
automatikus kalibracios funkcio elinditasara szolgal .

A kerék felszerelése a kiegyenstlyozo tengelyre

A kerék felszerelése elétt gy6z6djon meg arrél, hogy a menetes rid megfeleléen van rogzitve a kiegyensulyozé tengelyhez
(). Ezutan ellendrizze a kerék allapotat. Tavolitsa el a port, sarat és minden idegen targyat, példaul fém alkatrészeket és
kéveket a gumiabroncs felliletérdl. Ellendrizze, hogy a gumiabroncs légnyomasa megfelel-e az el6irt értéknek. Ellendrizze azt
is, hogy a felni illesztd fellilete és a rogzitéfurat nem deforméalédott-e. Gy6zédjon meg arrél is, hogy nincsenek idegen targyak
a gumiabroncs belsejében. Kiegyensulyozés el6tt tavolitsa el az dsszes korabban rogzitett kiegyensulyozo sulyt a kerékrél.
A kereket a megfelel kozpontositd kup és tamasztogyirl segitségével kell felszerelni a kiegyensulyozoé tengelyre. A felni ki-
alakitasatol fiiggben az abran (IV) lathato rogzitési modszert kell hasznaini, amely lehet pozitiv vagy negativ. Miutan a kereket
felhelyezte a tengelyre, hiizza meg a rogzitbelemet, amig a kerék biztonsagosan és koncentrikusan nem régziil. Kiegyensulyozas
el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a kerék megfelelden Ul a tamasztogy(rlin és biztonsagosan rogzitve van.

Akerék fel- vagy leszerelésekor ne cslsztassa azt a menetes rid mentén, mert ez megkarcolhatja az illeszkedd feliileteket. A
kerékkiegyensulyozd hasznalata elétt gy6z6djon meg arrél, hogy a régzitéanya legalabb négy teljes fordulattal ra van csavarva
a menetes rudra, és szorosan nyomja a kereket a tartoperemhez. Ne kezdje el a kiegyensulyozast, amig a kerék nincs biztonsa-
gosan rogzitve és megfeleléen kozépre allitva.

Fékapcsold
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A f6kapcsoldval be- és kikapcsolhatja a kiegyensulyozét. A gép bekapcsolasahoz allitsa a kapcsolét | (be) allasba. A gép kikap-
csolasahoz éllitsa a kapcsolot O (ki) allasba.

Kiegyensulyozasi mod kivalasztasa és a kerékparaméterek megadasa

A mérés megkezdése el6tt valassza ki a megfelel6 kiegyensulyozasi modot a felni tipusatdl és a korrekcids sulyok rogzitési
madjatol fiiggéen. Az izemmdd kivalasztasa az ALU gombbal torténik. Az egyes izemmaddokhoz tartozd korrekcids sulyok elhe-
lyezése az alabbi abrakon lathato:

(V)-ADYN mdd a felnik mindkét szélére rogzitett stlyokkal torténd kiegyensulyozasara szolgal.

(V1) — Az ALU1 médot olyan felniekhez tervezték, amelyeknél dntapadds sulyokat helyeznek a felni kiill6i mogétti belsd feltletre.
(V) = Az ALU2 médot olyan felnikhez tervezték, amelyek belsd oldalan ragasztott, kiils6 oldalan pedig rogzité sdly talalhato.
(V1) - Az ALU3 médot olyan felnikhez tervezték, amelyek mindkét oldalon 6ntapadds sulyokat hasznalnak.

(IX) — Az ALU4 mdd olyan felnihez késziilt, amelynél a suly a felni kiilsé fellletére van ragasztva a belsé oldalon, mig a kilsé
oldalon egy régzitésulyt hasznalnak.

(X) — Az ALU5 médot kivil ragasztott, belil pedig rogzitésulyos felnikhez tervezték.

(XIl) = Az STAmod egy statikus kiegyensulyozasi méd.

Az lizemmdd kivalasztasa utan adja meg a kerék paramétereit. A bevitelhez sziikséges méretek az (XIII) abran lathatok. A ki-
értékeket, vagy az A1 és D1 értékeket, ALUS izemmadban pedig az A2 és D2 értékeket is. A B értéket manualisan kell beirni a
ndvelés és csokkentés gombok segitségével.

A mérési értékek automatikus beviteléhez hiizza ki a tavolsagmérét, helyezze a hegyét a felni megfeleld feliiletéhez, és tartsa igy
korllbelul 2 masodpercig. Ezt kdvetben a kiegyensulyozd automatikusan megerdsiti és elmenti a mért értéket. Ha egy adott médban
egy masodik mérési pontra van sziikség, hiizza ki ismét a mérét a kovetkezd pozicidba, és ugyanigy adja meg a kovetkezd értéket.
DYN modban adja meg az A, B és D értékeket az abran (XIV) lathaté modon.

ALU1 médban adja meg az A1, B és D1 értékeket az abran (XV) lathaté madon.

ALU2 médban adja meg az A, B és D értékeket az abran (XVI) lathaté médon.

ALU3 médban adja meg az A1, B és D1 értékeket az abran (XVII) lathaté modon.

ALU4 médban adja meg az A, B és D értékeket az abran (XVIII) lathaté modon.

ALU5 modban adja meg az A1, B és D1 értékeket az abran (XIX) lathaté mddon.

ALUS modban adja meg az A1, D1, A2 és D2 értékeket az abran lathaté modon (XX).

STA médban adja meg az A és D értékeket az abran (XXI) lathaté médon.

Miutén a kerékparamétereket megadta, a kiegyensulyozd készen all a mérési ciklus megkezdésére.

Kiegyenstlyozatlansag mérése és korrekcios stlyok felhelyezése

A kerékparaméterek megadasa utan nyomja meg a START gombot a mérési ciklus megkezdéséhez. Miutan a kerékkiegyensu-
lyoz6 leall, kijelzi az egyensulyhiany értékeit. A tényleges egyensulyhiany értékének ellenérzéséhez nyomja meg a FINE gombot.
A mérés befejezése utan forgassa el kézzel a kereket, amig az 6sszes helyzetjelzé kigyullad, és hangjelzés hallhatd, jelezve az
Ha a felni kulsejére rogzitendd csiptetds vagy dntapadds sulyt hasznal, a sulyt 12 éras pozicidban kell rogziteni. Ez vonatkozik
az ALU3 és ALU4 maodokban kiviilre szerelt sdlyokra is. Ha az dntapadds sulyt a felni kiill6i moge, beliilre kell helyezni, akkor azt
a kerékkiegyensulyoz altal az adott mddhoz megadott pozicidban kell rogziteni, példaul ALU1 médban belilre, ALU3 és ALUS
maddokban pedig rendre.

A korrekcids suly(ok) felhelyezése utan nyomja meg ismét a START gombot a kdvetkezd mérési ciklus elinditasahoz. Miutan a
kerékkiegyensulyozo leall, megjeleniti a kiegyensulyozas eredményét.

Ha a mérés elvégzése utan azt tapasztalja, hogy kordbban helytelen kerékparamétereket adott meg, adja meg ujra a helyes
értékeket, majd nyomja meg és tartsa lenyomva a C gombot az Uj eredmény ellenérzéséhez anélkiil, hogy teljes Ujboli mérést
kellene végeznie.

Akiegyensulyozo 5 g-os Iépésekben, vagy 0,25 uncias lépésekben jeleniti meg az egyensulyhiany értékeit, ha unciara van beal-
litva. A tényleges egyensulyhiany értékének ellenérzéséhez nyomja meg a FINE gombot.

Ragaszt6s stlyok rejtett rogzitése

A rejtett ontapadds sulyrogzitési funkcio lehetdvé teszi, hogy a korrekcids sulyt két részre ossza, és két szomszédos felnikiill
madgé helyezze. Ez lehetdvé teszi a kerék esztétikus megjelenésének megdrzését, mikdzben megdrzi a megfelels egyensulyt. Ez
a funkcid csak ALUS madban érheté el.

Afunkcié inditasa el6tt valassza az ALUS madot, adja meg az A1, D1, A2 és D2 értékeket, és végezzen el egy kiegyensulyozat-
lansagi mérést.

Ha a kiils6 oldalon évé suly helyzete a felni két kiilléje kozé esik, hasznalhatja a rejtett stlyrogzitési funkciot.

A funkcid aktivalasahoz nyomja meg az F / STATIC gombot. Ezutan adja meg a kiillék helyes szamat a ndvelés és csokkentés
gombok segitségével, majd nyomja meg az F / STATIC gombot a megerdsitéshez.

Akerékkiegyensulyozo altal megjelenitett lizenet szerint manualisan kell elforgatni a kereket, és a megfeleld felnikart pontosan 12
oras pozicidba kell allitani, majd a megerésitéshez meg kell nyomni az F / STATIC gombot.
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Ezutan forgassa el kézzel a kereket, amig az dsszes kilsé helyzetjelz6 kigyullad, és hangjelzés hallhaté, amely az elsé kiegyen-
sllyozatlanségot jelzi. Ezen a pozicion helyezzen el egy korrekcids sulyt a kijelz6n lathato értékire a felni kiilléjének belsé oldalan.
Ezutan folytassa a kerék kézzel torténd forgatasat, amig a kiegyensulyozd a masodik kiegyensulyozatlansagot nem jelzi. Ekkor
helyezzen fel egy korrekcids sulyt a kijelzon lathato értékkel a kovetkezd felnikiilld belsé oldalara is.

Miutan mindkét sulyt rogzitette, nyomja meg a START gombot a kiegyensulyozo elinditdésahoz és az egyensuly eredményének
ellenérzéséhez. Amint a gép forgasa ledll, megjelenik a végeredmény.

Kiegyenstlyozatlanség optimalizélasa

Az egyensulyhiany optimalizald funkcitja a kerék kiegyensulyozatlansaganak csokkentésére és a kerék kiegyensulyozasahoz
szlikséges sulyok szamanak korlatozasara szolgal. Ez a funkci6 akkor ajanlott, ha az egyensulyhiany értéke STA modban meg-
haladja a 30 g-ot.

A funkcié aktivalasahoz nyomja meg az OPT gombot. A program megszakitdsahoz nyomja meg a STOP gombot. Ezutan nyomja
meg a START gombot a kerék forgatasanak elinditdsahoz. Amint a kerék megall, a jobb oldali kijelzén 180 jelenik meg, ami azt
jelzi, hogy a gumiabroncsot 180°-kal el kell forgatni a felnihez képest.

Akerék leszerelése el6tt jelolje meg a referenciapontokat a kiegyensulyozé tengelyen és a felni furatdn ugyanabban a helyzet-
ben. Ezutan egy gumiabroncs- valtd segitségével forgassa el a gumiabroncsot a felnin 180°-kal, és szerelje vissza a kereket a
kiegyensulyozora a tengelyhez képest ugyanabban a helyzetben. A kerék visszaszerelése utan nyomja meg a START gombot
egy Ujabb mérési ciklus végrehajtasahoz.

Miutén a kerék megallt, a bal oldali kijelzén a statikus kiegyensulyozatlansag lehetséges szézalékos csokkentése lathato, az ab-
roncs aktualis helyzetétél fiiggden a felnihez képest. A jobb oldali kijelz6n az aktualis kiegyensulyozatlansagi érték lathatd. Ezutan
lassan forgassa el a kereket kézzel, amig a két kiils6 helyzetjelzd kigyullad. Ebben a helyzetben jeltlie meg az 1-es szamot az
abroncs kiilsd oldalan, a 12 6ras pozicidban. Ezutan folytassa a kerék kézzel torténd forgatasat, amig a kozépsé helyzetjelz8k
ki nem gyulladnak.

Ebben a helyzetben jeldlje meg a 2. jel6lést a perem kiilsé oldalan, szintén a 12 6ras pozicioban.

Miutan a jel6lések elkésziiltek, szereljik le a kereket, és egy gumiabroncs-szerelével szereljik vissza a gumiabroncsot és a felnit
gy, hogy az 1-es és 2-es jel6lések egy vonalban legyenek. Ez a mivelet jelentdsen csdkkentheti az egyensulyhianyt. Példaul 45
g-0s egyensulyhiany és 80%-os csokkentés esetén a maradék érték kortilbelil 9 g.

Automatikus kalibralas

Automatikus kalibralast kell végezni, ha a mérési eredmények pontatlanok. Az automatikus kalibralas elvégzéséhez szereljen
fel egy kereket a kerékkiegyensulyozéra, amely lehetévé teszi a suly rogzitését a felni szélére, majd adja meg az A, B és D felni
paramétereket.

Az automatikus kalibralas megkezdéséhez nyomja meg és tartsa lenyomva az F / STATIC és a C gombokat, amig a kijelz villo-
gasa meg nem szlinik. Ezutdn nyomja meg a START gombot a kiegyensulyozd elinditasahoz.

Miutan a forgas ledllt, forgassa el kézzel a kereket, amig az 6sszes kiilsé helyzetjelz6 kigyullad. Ekkor régzitsen egy 100 g-os refe-
renciasulyt a felni kuls6 szélére, 12 6ras pozicioba. Ezutan nyomja meg ismét a START gombot a kdvetkezd ciklus elinditdsahoz.
Miutan a forgas ledllt, tavolitsa el a 100 g-os sulyt a felni killsejérél, majd forgassa kézzel a kereket, amig az dsszes belsé hely-
zetjelzd ki nem gyullad. Ebben a helyzetben rogzitse a 100 g-os referenciasulyt a felni belsé szélére, szintén 12 éras pozicioba.
Ezutan nyomja meg ismét a START gombot a harmadik ciklus elinditésahoz.

A harmadik ciklus befejezése utan az automatikus kalibralas is befejezddik, és a kiegyensulyozo kijelzi az utolsd fordulattdl
szamitott kerékkiegyensulyozatlansagi értéket. Ha hiba torténik az automatikus kalibralas soran , az eljarast az elejétél kell meg-
ismételni, a helyes sorrendet kdvetve és 100 g-os referenciasulyt hasznalva.

Tavolsag- és atméréméré kalibralasa
A méréeszkozt kalibralni kell, ha nem mér helyesen. Az eljaras magaban foglalja a tavolsagmérés kalibralasat és a felni &tméro-
jének mérésének kilon kalibralasat.

Tavolsagkalibralas

Szerelje fel a kereket a kerékkiegyensulyozéra. A tavolsagkalibralas elinditasahoz nyomja meg a STOP és a C gombokat. A
funkcio aktivalasa utan a kerékkiegyensulyozé a ,CAL 100 Uizenetet jeleniti meg.

Ezutan mozgassa a tavolsagmérét 10 cm-es pozicidba, és nyomja meg az ALU gombot a megerésitéshez.

A megerdsitést kovetden a kiegyensulyozé ,CAL --E” feliratot jelenit meg. Ezutan helyezze a tavolsagmérét az litkdz6gy(riihdz,
és nyomja meg ismét az ALU gombot a megerdsitéshez.

Afolyamat befejezése utan a kijelz6n az ,End” felirat jelenik meg, amely jelzi, hogy a tavolsagkalibralas befejez6dott.

Atméro kalibralas

Szerelje fel a kereket a kerékkiegyensulyozdra. Az atmérdkalibralas megkezdéséhez nyomja meg a STOP és az OPT gombokat.
Afunkci6 aktivlasa utan a kerékkiegyensulyozoé a ,CAL 15.0” izenetet jeleniti meg.

Ezutan a ndvelés és csokkentés gombokkal adja meg a tényleges felniatmérét. Az alapértelmezett érték 15”. Miutan beallitotta a
megfelelé atmérét, nyomja meg az ALU gombot a megerdsitéshez.

A megerdsitést kdvetden a kiegyensulyozé a ,POS 15.0” feliratot jeleniti meg. Ezutan helyezze a tavolsagmérét a felni belsd
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széléhez, és nyomja meg ismét az ALU gombot a megerésitéshez.

Afolyamat befejezése utan a kijelz6n az ,End” felirat jelenik meg, amely jelzi, hogy az atméré kalibralasa befejezodott.

A mérbeszkoz kalibralasat csak akkor szabad elvégezni, ha a tavolsag vagy az atméré mérése helytelen. Az eljaras soran dvato-
san kell eljarni, mivel a helytelen kalibralas befolyasolja a késdbbi kiegyensulyozasi eredmények pontossagat.

S specidlis funkcio

Az ,S” specidlis funkcié nagyon szokatlan alaku felnikhez késziilt, amelyeknél még az ALU2 mdd sem biztosit elegendé kiegyen-
stlyozasi pontossagot.

Az ,S" mdd kivalasztasahoz nyomja meg az ALU gombot, amig az adott médnak megfeleld jelzéfény kigyullad. Miutan kivalasz-
totta a mddot, adja meg a felni adatait, és végezze el a centrirozast ugyandgy, mint egy standard kerék esetében. Az al, aE , dl és
dE méretek meghatarozasanak modszerét a (XXII) dbra mutatja.

5" modban a kovetkezd értékeket kell megadni:

1. Az al értékét az A paraméter ndvelése és csokkentése gombjaival lehet médositani.

2. Az aE értékét a B paraméter értékének ndvelése és csokkentése gombokkal lehet mddositani.

3. Adl érték a D paraméter ndveld és csdkkentd gombjaival modosithato.

4. A dE érték az ALU gomb lenyomva tartasaval, valamint a D paraméter novelése és csokkentése gombok egyidejii megnyo-
masaval médosithato.

dE érték 0,8 dI . Adl érték mddositasakor a dE érték visszaall az alapértelmezett értékre.

Akorrekcids suly sulypontja és a kiegyensulyozé kdzotti tavolsag kiszamitasakor a rendszer automatikusan 14 mm-es sulyszé-
lességet feltételez.

A megadott felniadatoknak megfeleld kiegyensulyozatlansagi érték megjelenitéséhez nyomja meg a C gombot. Egy teljes fordu-
lat utan a rendszer automatikusan Ujraszamitja a kiegyensulyozatlansagot. Ha az automatikus Ujraszamitas nem térténik meg,
nyomja meg a START gombot a mérés Ujboli elvégzéséhez.

Hibak és szabalytalansagok a munka soran
A kerékkiegyenstlyozd miikodése soran rendellenes korilmények Iéphetnek fel, amelyeket a vezérlérendszer érzékel. llyen
esetekben hibaiizenet jelenik meg a kijelzn. Az lizenetek jelentését és a javasolt intézkedéseket az aldbbi tablazat tartalmazza.

Kijelzé jelzés | Jelentés Ajanlott intézkedés

Hiba -1- Aforgas megkezdése utan nincs forgasjel. 1. eset: A motor nem forog. 2. | 1. eset: A: Ellendrizze, hogy a kerékemelé nem blokkolja-e a kereket.
eset: Amotor forog, de az optikai érzékelé nem ad jelet. B: Ellendrizze a motor kabelezésének csatlakozasat. C: Ellendrizze a

tapfesziiltséget. 2. eset: A: Ellendrizze, hogy az érzékeld milkodik-e. B:
Ellendrizze, hogy a kodold tarcsa megfelelo-e.

Hiba -2- Aforgas megkezdése utan a forgasi sebesség tul alacsony. 1. eset: A 1. eset: A: Ellendrizze, hogy a kerékemeld nem blokkolja-e a kereket.
motor nem miikodik megfeleléen. 2. eset: A motor megfelelden miikédik, | B: Ellendrizze a motor kabelezésének csatlakozasat. C: Ellendrizze a
de az optikai érzékeld nem tovabbit sebességjelet. tapfesziltséget. 2. eset: A: Ellendrizze, hogy az érzékeld miikodik-e. B:

Ellendrizze, hogy a kédold tarcsa megfeleld-e.

Hiba -3- Az egyensulymérés a tartomanyon kivill esik. 1. eset: A kerék nagy 1. eset: Ellendrizze a futémii bedllitasat, és szerelje vissza helyesen. 2.
centralasi hibaval van felszerelve. 2. eset: A kerék sériilt, vagy nehéz eset: Ellendrizze a kereket sériilés vagy tilzott szennyez6dés szempon-
anyag van rajta. 3. eset: A felni adatait helytelentil adta meg. tjabal, és sziintesse meg az okat. 3. eset: Mérje meg Ujra a felni adatait.

Hiba -4- A gép motorja az ellenkezé iranyba forog. Ellendrizze, hogy a motor tapellatasa megfelels-e.

Hiba -5- Akerékvéda fedél nyitva volt, amikor a START gombot megnyomtak. A: Engedje le a véddburkolatot. B: Ellenérizze, hogy a végallaskapcsold

megfelelden mikodik-e.

Hiba -6- Piezoelektromos érzékel6 hibéja. Ellendrizze, hogy a piezoelektromos érzékel6 megfelelden van-e rogzitve.

Hiba -7- Rendszeradatok elvesztése. Ujra az automatikus kalibralast .

Hiba -8- Hiba az automatikus kalibralas soran . Végezze el Ujra az automatikus kalibrélast a megfelelG eljaras szerint.

KARBANTARTAS ES ELLENORZESEK

Megjegyzés: Tisztitas, szervizelés vagy karbantartas el6tt kapcsolja ki a kiegyenstlyozot, és huzza ki az aramforrasbol.
A munka elvégzése utdn a kiegyensulyozé miiszaki allapotat vizudlis ellenérzéssel és a megfeleld mikodés felmérésével kell
ellenérizni.

Tartsa tisztan a gépet. A hazat, a kerékvédét és a kiviilrél hozzaférhetd alkatrészeket szaraz ruhdval vagy puha kefével tisztitsa.
Ne hasznaljon vizsugarat vagy s(ritett levegét a tisztitashoz.

Akiegyensulyozo tengelyt, a kozpontosité kipot, a tamasztogy(r(it és a rogzitdanyat tisztan kell tartani, mivel ezeken az alkatré-
szeken lévé szennyezGdés ronthatja a kiegyensulyozas pontossagat. Hasznalat utan védje meg ezeket az alkatrészeket a portdl
és a szennyez8déstol.

Ha barmilyen sérilést, nem megfelelé miikddést vagy hibalizenetet észlel, hagyja abba a hasznalatat, és ellendriztesse a ki-
egyensUlyozét egy hivatalos gyartéi szervizkdzpontban.

Akiegyensulyozot rendszeresen, legalabb félévente egyszer, valamint helytelen mérési eredmények észlelése utan kalibralni kell.
A haz felnyitasat, beallitast, biztositékcserét vagy az elektromos és elektronikus rendszerekbe vald beavatkozast igénylé tevé-
kenységeket csak képzett szervizszemélyzet végezheti.
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CARACTERISTICI ALE PRODUSULUI

O echilibratoare de roti este 0 magina stationara de atelier, conceputa pentru echilibrarea rotilor vehiculelor. Permite detectarea
dezechilibrului rotilor si determinarea punctelor de corectie folosind greutéti de echilibrare. Echilibrarea corectd a rotilor imbunata-
teste confortul la volan, reduce vibratiile si uzura componentelor anvelopelor si a suspensiei. Echilibratorul este destinat utilizarii
in atelierele de reparatii anvelope si centrele de service auto. Designul masinii permite functionarea diferitelor tipuri de roti in
conformitate cu specificatiile producatorului si efectuarea eficientd a sarcinilor tipice de echilibrare. Functionarea corects, fiabild
si sigura a produsului depinde de functionarea corespunzatoare, prin urmare:

Inainte de a utiliza produsul, vd rugam si cititi intregul manual si sa il pastrati.

Furnizorul nu este raspunzator pentru nicio dauna rezultata din nerespectarea reglementérilor de siguranté si a recomandarilor
din acest manual.

ECHIPAMENTE

Dispozitivul este livrat complet, dar necesita cétiva pasi de pregatire descrisi mai tarziu in manual.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de masura Valoare
Numar de catalog YT-08061
Tensiune nominala [V~] 230
Frecventa nominala [Hz] 50/60
Numérul de faze 1
Putere nominala W] 250
Presiunea de lucru [MPa] 08
Precizia echilibrarii [a] 1
Intervalul diametrelor jantei M 10-24
Interval de latime a jantei [ 1,5-20
Diametrul maxim al rotii [mm] 1000
Greutate maxim a rotii [ka] 70
Viteza de echilibrare [min] 200-250
Echilibrarea timpului ciclului [s] 7-9
Masa [kg] 90

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURANTA

1. Tnainte de utilizare, cititi intregul manual de instructiuni si familiarizati-vé cu semnele de avertizare de pe masina.

2. Masina de echilibrat roti poate fi utilizaté numai de adulti care au fost instruiti in operarea masinii si sunt constienti de pericolele
asociate cu rotirea rotii si a elementelor rotative.

3. Masina trebuie utilizata numai in scopul pentru care a fost conceputd. Este interzisa utilizarea echilibratorului de roti in orice alt
scop decét echilibrarea rotilor in parametrii de functionare admisibili.

4. Masina nu trebuie utilizata dacé este deteriorata, incompleta, asamblata incorect sau dacé comenzile, protectiile sau sistemele
de siguranta nu functioneaza corect.

5. Inainte de fiecare utilizare, verificati starea cablului de alimentare, a stecherului, a elementelor de montare a rotilor, a axului, a
conurilor, a flansei, a capacului de protectie si a comenzilor.

6. Instalatia electrica, conectarea la reteaua de alimentare cu energie electrica si orice reparatii la instalatia electrica trebuie
|ncred|ntate numai persoanelor cu calificri corespunzatoare.

7. Inainte de a conecta masina la sursa de alimentare, verificati dacd parametrii retelei corespund cu datele de pe pldcuta de
identificare a masinii.

8. Masina trebuie conectata la o instalatie dotaté cu protectie eficientd impotriva electrocutdrii si cu o impamantare corespunza-
toare, in conformitate cu reglementérile aplicabile.

9. Balantatorul trebuie utilizat numai in interior, intr-un loc uscat, ferit de precipitatii, picaturi de apa si umiditate excesiva.

10. Masma nu trebuie utilizata intr-o atmosfera exploziva sau in apropierea materialelor inflamabile.

1. Stat|a de lucru trebuie s fie bine iluminata, mentinuta curatd si lipsita de obstacole care ar putea impiedica functionarea in siguranta.
12. Persoanele neautorizate, in special copiii i persoanele neautorizate, nu sunt permise in zona de operare a masinii.

13. Purtati haine de lucru stramte pe corp in timpul lucrului. Nu purtati haine largi, bijuterii si nu [dsati parul lung despletit, deoarece
acesta se poate prinde in piesele mobile.

14. La montarea si demontarea rofii, utilizati echipament individual de protectie adecvat conditiilor de lucru, in special echipament
de protectie a ochilor si incéltaminte de lucru.
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15. Este interzisa atingerea roii rotative, a arborelui, a elementelor de fixare si a altor piese mobile in timp ce masina functioneaza.
16. Este interzisa indepartarea, acoperirea, ocolirea sau modificarea aparatorilor, incuietorilor de siguranta, semnelor de averti-
zare si a altor elemente de protectie.

17. Este interzisa efectuarea oricaror modificari structurale sau neautorizate la masina.

18. nainte de curétare, reglare intretinere, inlocuire a pieselor sau corectare a defechumlor deconectati masina de la sursa de
alimentare si a$teptat| pana cand toate piesele mobile s-au oprit complet.

19. Nu utilizati aer comprimat sau jeturi de apa pentru a curdta masina. Masina trebuie curétata astfel incat sa nu se ridice praf si
sa nu se permitd patrunderea contaminantilor in componentele electrice si electronice.

20. Folositi doar piese de schimb, accesorii si echipamente recomandate de producétor.

21. Dacé observati sunete neobisnuite, vibratii, citiri incorecte, deteriorarea capacului sau functionarea incorecta a masinii, opriti
imediat lucrul si eliminati cauza defectiunii inainte de a o reporni.

22. Dupa terminarea lucrului, masina trebuie opritd, lasata in stare sigura si asigurata impotriva utilizérii de catre persoane
neautorizate.

AVERTISMENTE SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU ECHILIBRATOARELE DE ROTI

1. Tnainte de montarea rotii, verificati starea anvelopei si a jantei. Nu echilibrati rotile deteriorate, deformate, crépate, excesiv de
murdare sau care prezintd defecte vizibile de montare.

2. Inainte de echilibrare, indepartati greutatile vechi, noroiul, pietrele si alte obiecte stréine de pe roata care ar putea distorsiona
rezultatul masuratorii sau ar putea cauza un perlcol in timpul rotatiei.

3. nainte de echilibrare, verifi cati presiunea in anvelope daci aceasta afecteazs precizia masuratorii si starea rotii.

4. Roata trebuie montatd numai folosind conuri, flanse si elemente de fixare selectate corespunzator, care asigura centrarea
corecta a rofji pe arborele de echilibrare.

5. Inainte de a incepe, asigurati-va ca roata este asezaté corect si ca elementul de fixare este strans ferm si permanent.

6. Dacd roata este fixatd cu o piulita pe un ax filetat, inainte de a incepe rotirea, verificati daca piulita a fost insurubata cu numarul
corect de filete si dacd apasa eficient roata.

7. Daca fixati roata cu suruburi, strangeti-le uniform, de preferinta in cruce, pentru a reduce erorile de centrare.

8. La instalarea sau demontarea rotii, nu glisati roata pe axul filetat intr-un mod care ar putea deteriora elementele de fixare sau
suprafetele de contact.

9. Capacul de protectie trebuie inchis inainte de inceperea ciclului de masurare. Nu incepeti echilibrarea cu capacul deschis.

10. Cand roteste roata, operatorul trebuie s& ramana in lateralul masinii, n afara zonei de pericol imediat.

11. Nu depasiti greutatea admisa a rotii sau dimensiunile maxime ale rofii specificate pentru echilibratorul de roti.

12. Dacé roata nu este fixata corespunzator, exista vibratii excesive, oscilatii ale rotii, zgomote anormale sau exista riscul de
slabire a suportului, opriti imediat magina si verificati din nou etansarea rotii.

13. In caz de urgenta, utilizati imediat functia de oprire de urgenta sau butonul STOP, dupa cum este necesar pentru modelul
dumneavoastrd, apoi deconectati masina de la sursa de alimentare, dacé este necesar, pentru a asigura siguranta.

14. Dupd o oprire neasteptata a masinii, nu reluati functionarea féra a verifica cauza opririi, montarea corecta a rofii si starea
capacului de protectie.

15. Arborele de echilibrare, piulita de montare, conurile, flansele si suprafetele de centrare trebuie curdtate in mod regulat, deoa-
rece murdaria de pe aceste componente provoaca erori de echilibrare.

16. Dupa fiecare reparatie, interventie de service, modificare a parametrilor interni sau constatare a unor rezultate incorecte ale
masuratorilor, masina trebuie calibrata.

17. Se recomanda verificarea periodica a acuratetei citirilor si efectuarea calibrarii conform programului de intretinere specificat
in manual.

18. Daca rezultatul echilibrarii se modifica dupa remontarea aceleiasi rofj, verificati mai intéi precizia de centrare si metoda de
montare a rofii.

19. Activitdtile care necesita acces la componentele de actionare, componentele electrice, senzorii, rulmentii sau parametrii de
service pot fi efectuate numai de cétre personalul de service calificat.

20. In timpul functionarii, retineti c& principalele pericole sunt rotirea rofii, posibilitatea ejectarii unei roti sau a unui element de
fixare montat necorespunzétor, electrocutarea si ranirea cauzata de asamblarea incorecta a rotii.

SERVICII DE PRODUSE

Pregétirea pentru muncé

Tnainte de a incepe lucrul, asezati balanta pe o podea plana stabila si durabila. Masina trebuie utilizatd numai in interior, intr-un
loc uscat, bine luminat, protejat de umiditate, precipitatii si lumina excesiva a soarelui. In timpul instaldrii si deplasarii, nu prindeti
masina de arborele de operare si nu o utilizati pentru transport.

Dupa instalarea masinii, verificati daca aceasta nu a fost deterioraté in timpul transportului, dacé cablul de alimentare si stecherul
sunt intacte si daca toate accesoriile sunt instalate corect. Inainte de prima utilizare, asigurati-vé, de asemenea, c& capacul de
protectie functioneaza corect si cd comenzile sunt functionale si intacte.

Daca echilibratorul este echipat cu o borna de protectie externa marcata cu simbolul corespunzator, inainte de prima utilizare,
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aceasta bornd trebuie conectatd la instalatia de protectie sau la sistemul de legatura echipotentiala al instalatiei, in conformitate
cu reglementérile si conditiile de instalare aplicabile. Conexiunea trebuie efectuatd numai de cétre o persoana calificata. Conexi-
unea de protectie trebuie sa fie durabild si eficientd. Conductele de apa, conductele de gaz, conductele pneumatice conductele
telefonice sau alte componente care nu sunt destinate acestui scop nu pot fi utilizate pentru a realiza conexiunea de protectie.
Tnainte de a conecta echilibratorul de roti la sursa de alimentare, verificati dacd parametrii retelei corespund cu datele de pe
placuta de identificare a masinii. Ma$|na trebuie conectata numai la o priza de alimentare cu impamantare corespunzatoare,
protejata in conformitate cu reglementérile aplicabile. Se recomanda ca echilibratorul de roti sa fie alimentat de un circuit electric
separat. Cablul de alimentare trebuie pozitionat astfel incat sa nu poata fi deteriorat, célcat pe el, calcat de o roatd sau sa nu intre
in contact cu piesele mobile ale masinii.

Nu utilizati echilibratorul dacé cablul de alimentare, stecherul, priza sau componentele electrice sunt deteriorate. Daca observati
deteriorari ale cablului de alimentare, stecherului sau componentelor electrice, intrerupeti utilizarea si solicitati repararea de catre
personal calificat.

Dupa conectarea masinii la reteaua electrica si fnainte de inceperea lucrului, efectuati o proba de functionare fara sarcina si
verificati dacd locul de muncé este curat si ca nu existé persoane neautorizate in zona de lucru.

Panou de afisare si panou cu butoane de control
Urméatoarea este o descriere a componentelor panoului de afisare si ale panoului cu butoane de control prezentate in ilustratia (11).

(a) Fereastra de afisare din stanga. Afiseaza numele parametrului rofii si, dupa finalizarea méasurétorii, valoarea dezechilibrului
pe partea interioara.

(b) Indicator de pozitie a greutatii de dezechilibru interioare. Indicd pozitia in care trebuie plasata greutatea de corectie interioara.
(c) Indicator de pozitie a greutatii de dezechilibru a motorului exterior. Indica pozitia in care trebuie plasaté greutatea de corectie
a motorului exterior.

(d) Fereastra de afisare din dreapta. Afiseaza valoarea parametrului rotii si, dupa finalizarea masuratorii, valoarea dezechilibrului
ateral exterior.

(e) Indicator mod de echilibrare. Indica modul de echilibrare selectat.

(f) indicator al unitatii de lungime. Indicé unitatea de lungime selectata in prezent.

(9) Indicator al unitatii de masa. Indicd unitatea de masa selectata in prezent.

Butonul (h) (+). Folosit pentru a creste valorile numerice la introducerea parametrilor si setarilor.

Butonul (i) (-). Folosit pentru a micsora valorile numerice la introducerea parametrilor si setarilor.

(j) Butonul FINE. Folosit pentru a afisa valoarea reald a dezechilibrului.

(k) Butonul START. Folosit pentru a porni ciclul de mésurare si pentru a confirma actiunile selectate.

(I) Butonul C. Folosit pentru a recalcula dezechilibrul si pentru a porni functia de calibrare automata .

(m) Buton STOP. Folosit pentru a opri balansierul sau a anula operatiunea selectata.

(n) Buton ALU. Folosit pentru a selecta modul de echilibrare adecvat tipului de janta si amplasérii greutatii de corectie.

(0) Buton F / STATIC. Folosit pentru a comuta intre echilibrarea statica si cea dinamica si pentru a opera functii suplimentare.
(p) Buton OPT. Folosit pentru a activa functia de optimizare a dezechilibrului.

Combinatii de butoane:

(o) F/ STATIC + (m) STOP. Se utilizeaza pentru a activa/dezactiva functia capacului de protectie.

(0) F/ STATIC + (j) FINE. Folosit pentru a rula autotestul echilibratorului.

(o) F/ STATIC + (h) (+). Se foloseste pentru a comuta unitatea de masd intre g si oz.

(o) F/ STATIC + (1) C. Folosit pentru a porni functia de autocalibrare .

Montarea rofii pe arborele de echilibrare

Inalnte de a monta roata, aS|gurat| -va ca tija filetata este fixata corect pe arborele de echilibrare (1l). Apoi, inspectati starea rotii.
Indepartatl praful, noroiul si orice obiecte strdine, cum ar fi piese metalice si pietre, de pe suprafata anvelopei. Verificati daca pre-
siunea aerului din anvelopa atinge valoarea necesara. De asemenea, venﬂcatl daca suprafata de pozitionare a jantei si orificiul de
montare nu sunt deformate. De asemenea, asigurati-vad ca nu exista obiecte straine in interiorul anvelopei. inainte de echilibrare,
scoateti toate greutatile de echilibrare atasate anterior de pe roata.

Roata trebuie montatd pe arborele de echilibrare folosind conul de centrare si gulerul de sustinere corespunzator. Tn functie
de modelul jantei, trebuie utilizata metoda de montare prezentatd in ilustratia (IV) fie pozitiva, fie negativd. Dupa ce roata este
montatd pe arbore, strangeti elementul de montare pana cand roata este fixata in siguranta si concentric. Inainte de echilibrare,
asigurati-va cd roata este asezata corect pe gulerul de sustinere si blocata in siguranta.

La montarea sau demontarea unei roti, nu o glisati de-a lungul tijei filetate, deoarece acest lucru poate zgéria suprafetele de
contact. Inainte de a utiliza echilibratorul de rofi, asigurati-va ca piulita de montare a fost insurubata pe tija filetata cel putin patru
ture complete si apasa ferm roata pe flansa de sustinere. Nu incepeti echilibrarea decat daca roata este montata in siguranta si
centrata corect.

Intrerupator de alimentare
Intrerupétorul de alimentare este folosit pentru a pomi si opri echilibristul. Pentru a porni masina, mutati comutatorul in pozitia |
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(pornit). Pentru a opri masina, mutati comutatorul in pozitia O (oprit).

Selectarea modului de echilibrare i introducerea parametrilor rofii

Tnainte de a incepe masurarea, seIectatI modul de echilibrare corespunzator in functie de tipul de jantd si de metoda de montare
a greutatilor corectoare. Selectarea modului se face folosind butonul ALU. Plasarea greutatllor corectoare pentru fiecare mod este
prezentatd in urmatoarele ilustratii:

(V) — Modul DYN este conceput pentru echilibrarea jantelor cu greutdti montate pe ambele margini ale jantei.

(VI) — Modul ALU1 este conceput pentru jante la care greutatile adezive sunt plasate pe suprafata interioara din spatele spitelor
jantei.

(VIT) - Modul ALU2 este conceput pentru jante cu o greutate lipita pe partea interioara si o greutate cu clips pe partea exterioara.
(V1) - Modul ALU3 este conceput pentru jante care utilizeaza greutati adezive pe ambele parti.

(IX) — Modul ALU4 este destinat jantelor la care o greutate este lipita pe suprafata exterioard a jantei pe partea interioara si o
greutate cu clips este utilizata pe partea exterioara.

(X) — Modul ALU5 este conceput pentru jante cu o greutate lipita la exterior si o greutate cu clips la interior.

(XI) — Modul ALUS este destinat jantelor speciale in care sunt introduse doud seturi de dimensiuni pentru pozitia greutatilor de
corectie.

(X1 — Modul STA este un mod de echilibrare static.

Dupa selectarea modului, introduceti parametrii rotii. Dimensiunile necesare pentru introducere sunt prezentate in ilustratia (XII).
In functie de modul selectat, sunt necesare diferite valori de masurare. Echilibratorul introduce automat valorile A si D, sau A1 si
D1, iar in modul ALUS si A2 si D2. Valoarea B trebuie introdus& manual folosind butoanele de crestere si scadere.

Pentru a introduce automat valorile masurate, extindeti calibrul de distanta, asezati varful acestuia pe suprafata corespunzatoare
a jantei si mentineti apasat timp de aproximativ 2 secunde. Dupd acest timp, balansierul confirma automat si salveaza valoarea
masurata. Daca este necesar un al doilea punct de mésurare intr-un anumit mod, extindeti din nou calibrul la urmétoarea pozitie
si introduceti urmétoarea valoare in acelagi mod.

Tn modul DYN, introduceti valorile A, B si D asa cum se aratd in ilustratia (XIV).

In modul ALU1 |ntroducet| valorile AI B Si D asa cum se araté in |Iustrat|a (XV).

Tn modul ALU2, mtroducetl valorile A, B si D asa cum se aratd in ilustratia (XVI)

Tn modul ALU3, |ntroducet| valorile AI B si DT asa cum se arata in |Iustrat|a (Xvi).

In modul ALU4, lntroducetl valorile A, B si D asa cum se arata in ilustratia (XVIII)

Tn modul ALU5, lntroducetl valorile A1, B si D1 asa cum se arata in |Iustrat|a (XIX).

In modul ALUS, |ntroducet| valorile AI D1, A2 si D2 asa cum se aratd in |Iustrat|e (XX).

Tn modul STA, introduceti valorile A si D asa cum se aratd in ilustratia (XXI).

Odata ce parametrii rotii au fost lntrodu5| ‘echilibratorul este gata sa inceapa ciclul de masurare.

Mésurarea dezechilibrului si atasarea greutatilor de corectie

Dupa introducerea parametrilor rotii, apasati butonul START pentru a incepe ciclul de masurare. Dupa ce echilibratorul de roti se
opreste din rotire, va afisa valorile dezechilibrului. Pentru a verifica valoarea reald a dezechilibrului, apasati butonul FINE.

Dupa finalizarea masuratorii, rotiti roata manual pand cand toti indicatorii de pozitie se aprind si se aude un semnal sonor, indicand
pozitia dezechilibrului. O greutate corectoare trebuie atasata acestei pozitii.

Daca se utilizeaza o greutate cu clipsare sau o greutate adeziva montaté pe exteriorul jantei, greutatea trebuie atasatd in pozitia
orei 12. Acest lucru este valabil si pentru greutdtile montate pe exterior in modurile ALU3 si ALU4. Dacé greutatea adeziva ur-
meaza sa fie plasata pe interior, in spatele spitelor jantei, aceasta trebuie atasata in pozitia indicata de echilibratorul de roti pentru
modul respectiv, de exemplu, pe interior in modul ALU1 si, respectiv, in modurile ALU3 si ALUS.

Dupa atasarea greutatii (greutatilor) de corectie, apasati din nou butonul START pentru a incepe un alt ciclu de masurare. Dupa
ce echilibratorul de roti se opreste din rotire, va afisa rezultatul echilibrarii.

Daca, dupa finalizarea masurétorii, descoperiti ¢a ati introdus anterior parametrii rotii gresiti, introduceti din nou valorile corecte
si apoi apasati si mentineti apasat butonul C pentru a verifica noul rezultat féra a fi nevoie sa efectuati o remasurare completd.
Balantatorul afiseaza valorile dezechilibrului in trepte de 5 g sau in trepte de 0,25 oz c&nd este setat la oz. Pentru a verifica va-
loarea reala a dezechilibrului, apasati butonul FINE.

Montare ascunsa a greutétilor adezive

Functia de montare ascunsa a greutatii cu adeziv va permite sa impériiti greutatea corectoare in doua parti si sé le plasati in
spatele a doua spite adiacente ale jantei. Acest lucru va permite sa& mentineti aspectul estetic al rotii, mentinand in acelasi timp
echilibrul corespunzator. Aceasta functie este disponibild numai in modul ALUS.

Tnainte de a porni functia, selectati modul ALUS, introduceti valorile A1, D1, A2 si D2 si efectuati o masurare a dezechilibrului.
Daca pozitia greutdtii pe partea exterioara se afla ntre cele dous spite ale jantei, putetI utiliza functia de montare ascunsa a
greutatii.

Pentru a activa functia, apasati butonul F / STATIC. Apoi, introduceti numarul corect de spite folosind butoanele de crestere si
descrestere, apoi apasati butonul F / STATIC pentru a confirma.

Conform mesajului afisat de echilibratorul de roti, trebuie s& rotiti manual roata si sa pozitionati bratul jantei corespunzator exact
in pozitia orei 12, apoi sa apasati butonul F / STATIC pentru a confirma.
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Apoi, rotiti roata manual pana cand toti indicatorii de pozitie externi se aprind si se aude un semnal sonor, indicand primul dezechi-
libru. In aceasta pozitie, aplicati o greutate corectoare, cu valoarea indicata pe afisaj, pe interiorul spitei jantei.

Apoi, continuati s& rotiti roata manual pana cand echilibratorul indica al doilea dezechilibru. In acest moment, aplicati si o greutate
corectoare, cu valoarea indicatd pe afisaj, pe interiorul urmatoarei spite a jantei.

Dupé ce ambele greutati sunt atasate, apasati butonul START pentru a porni echilibratorul si a verifica rezultatul echilibrarii. Dupa
ce masina se opreste din rotatie, va fi afisat rezultatul final.

Optimizarea dezechilibrului

Functia de optimizare a dezechilibrului este utilizata pentru a reduce dezechilibrul rofii si a limita numéarul de greutati necesare
pentru echilibrarea rotii. Aceasta functie este recomandata atunci cand valoarea dezechilibrului in modul STA depaseste 30 g.
Pentru a activa functia, apasati butonul OPT. Pentru a intrerupe programul, apasati butonul STOP. Apoi, apasati butonul START
pentru a porni rotatia rotii. Dupa ce roata se opreste, afisajul din dreapta va afisa 180°, indicand faptul c& anvelopa trebuie rotita
cu 180° fata de janta.

Inainte de a demonta roata, faceti marcaje de referinta in aceeasi pozitie pe arborele de echilibrare si pe alezajul jantei. Apoi,
folosind un schimbétor de anvelope , rotiti anvelopa pe janta cu 180° si remontati roata pe echilibrator in aceeasi pozitie fata de
arbore. Dupa remontarea rotii, apasati butonul START pentru a efectua un alt ciclu de masurare.

Dupé ce roata s-a oprit, afisajul din stdnga arata procentul de reducere a dezechilibrului static posibil, in functie de pozitia curenta
a anvelopei fata de janta. Afisajul din dreapta arata valoarea curenta a dezechilibrului. Apoi, rotiti incet roata manual pana cand
se aprind cele doud indicatoare de pozitie exterioare. In aceasta pozitie, marcati 1 pe exteriorul anvelopei, la pozitia orei 12. Apoi,
continuati sa rotiti roata manual pana cand se aprind indicatoarele de pozitie centrale.

In aceasta pozitie, marcati reperul 2 pe exteriorul jantei, tot la pozitia orei 12.

Dupé ce marcajele sunt facute, scoateti roata si folositi un schimbator de anvelope pentru a reinstala anvelopa si janta, astfel incat
marcajele 1 si 2 sa se alinieze. Aceasta operatiune poate reduce semnificativ dezechilibrul. De exemplu, cu un dezechilibru de 45
g si o reducere de 80%, valoarea reziduala este de aproximativ 9 g.

Autocalibrare

Calibrarea automata trebuie efectuata daca rezultatele masuratorilor sunt inexacte. Pentru a efectua calibrarea automata, montati
pe echilibratorul de roti o roaté care permite atasarea unei greutati la marginea jantei, apoi introduceti parametrii jantei A, B si D.
Pentru a initia calibrarea automata , apasati si mentineti apasate butoanele F / STATIC si C pana cénd afisajul nu mai clipeste.
Apoi apasati butonul START pentru a porni echilibratorul. X

Dupa ce rotatia s-a oprit, rotiti roata manual pana cénd toti indicatorii de pozitie externi se aprind. In acest moment, atasati o
greutate de referinta de 100 g pe marginea exterioara a jantei, la pozitia orei 12. Apoi apasati din nou butonul START pentru a
porni un alt ciclu.

Dupa ce rotatia s-a oprit, scoateti greutatea de 100 g din exteriorul jantei si apoi rotiti roata manual pana cand toti indicatorii de
pozitie interni se aprind. In aceasta pozitie, atasati greutatea de referinta de 100 g pe marginea interioara a jantei, tot la pozitia
orei 12. Apoi apasati din nou butonul START pentru a initia al treilea ciclu.

Odaté ce al treilea ciclu este complet , autocalibrarea este completd, iar echilibratorul va afisa valoarea dezechilibrului rotii de la
ultima rotatie. Dacé apare o eroare in timpul autocalibrérii , procedura trebuie repetaté de la inceput, urménd secventa corecta si
utilizand o greutate de referinta de 100 g.

Calibrarea distantei si diametrului
Indicatorul trebuie calibrat daca nu masoara corect. Procedura include calibrarea separata a masuratorii distantei si calibrarea
separata a masuratorii diametrului jantei.

Calibrarea distantei

Montati roata pe echilibratorul de roti. Pentru a incepe calibrarea distantei, apasati butoanele STOP si C. Odata ce functia este
activata, echilibratorul de roti va afisa mesajul ,CAL 100",

Apoi mutati rigla de distanté in pozitia de 10 cm si ap&sati butonul ALU pentru a confirma.

Dupa confirmare, balansierul va afisa ,CAL --E”. Apoi, plasati distantatorul pe colierul de oprire si apasati din nou butonul ALU
pentru a confirma.

Dupa finalizarea procedurii, afisajul va afisa ,End”, indicand finalizarea calibrarii distantei.

Calibrarea diametrului

Montati roata pe echilibratorul de roti. Pentru a initia calibrarea diametrului, apasati butoanele STOP si OPT. Odat ce functia este
activata, echilibratorul de roti va afisa mesajul ,CAL 15.0".

Apoi, utilizati butoanele de crestere si descrestere pentru a introduce diametrul real al jantei. Valoarea implicité este 15”. Dupa ce
ati setat diametrul corect, apasati butonul ALU pentru a confirma.

Dupé confirmare, balansierul va afisa ,POS 15.0". Apoi, asezati distantatorul pe marginea interioara a jantei si apasati din nou
butonul ALU pentru a confirma.

Dupé finalizarea procedurii, afisajul va afisa ,End”, ceea ce indicd finalizarea calibrérii diametrului.

Calibrarea manometrului trebuie efectuata numai dacé masurarea distantei sau a diametrului este incorectd. Trebuie procedat cu
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atentie in timpul procedurii, deoarece calibrarea incorectd va afecta acuratetea rezultatelor ulterioare de echilibrare.

Functia special& ,S”

Functia speciala ,S” este destinata jantelor cu o forma foarte neobisnuita, pentru care nici mécar modul ALU2 nu oferd o precizie
suficienta de echilibrare.

Pentru a selecta modul ,S”, apasati butonul ALU pana cénd se aprinde indicatorul corespunzator modului respectiv. Dupa ce
modul este selectat, introduceti datele jantei si efectuati echilibrarea in acelasi mod ca pentru o roatd standard. Metoda de deter-
minare a dimensiunilor al, aE , dl si dE este prezentata in ilustratia (XXII).

In modul ,S”, trebuie introduse urmatoarele valori:

1. Valoarea lui al se modificé folosind butoanele de crestere si descrestere ale parametrului A.

2. valoarea lui aE se modifica folosind butoanele de crestere si descrestere a valorii parametrului B.

3. Valoarea dI se modifica folosind butoanele de crestere si descrestere pentru parametrul D.

4. Valoarea dE se modifica prin apasarea si mentinerea apasata a butonului ALU si apasarea simultana a butoanelor de crestere
si descrestere a parametrului D.

Valoarea implicita a Iui dE este 0,8 dI . Cand modificati valoarea dl , valoarea dE revine la valoarea implicita.

La calcularea distantei dintre centrul de greutate al greutatii corectoare si echilibrator, sistemul presupune automat o latime a
greutdtii de 14 mm.

Pentru a afisa valoarea dezechilibrului corespunzatoare datelor introduse ale jantei, apasati butonul C. Dupa o rotatie completa,
sistemul va recalcula automat dezechilibrul. Dacd recalcularea automatd nu are loc, apasati butonul START pentru a relua ma-
suratoarea.

Erori si nereguli in timpul lucrului .
In timpul functionarii echilibratorului de roti, pot aparea conditii anormale, detectate de sistemul de control. In astfel de cazuri,
pe afisaj va apérea un mesaj de eroare. Semnificatia mesajelor si actiunile recomandate sunt prezentate in tabelul de mai jos.

Indicatie afisata Sens Curs de actiune recomandat
Err.-1- Dupa pornirea rotatiei, nu exista semnal de rotatie. Cazul 1: Motorul | Cazul 1: A: Verificati dacé roata nu este blocat de dispozitivul de
nu functioneaza. Cazul 2: Motorul functioneaza, dar senzorul optic ridicare a rotii. B: Verificati conexiunea cablajului motorului. C: Ve-
nu transmite niciun semnal. rificati tensiunea de alimentare. Cazul 2: A: Verificati daca senzorul
functioneaza. B: Verificati daca discul codificator este corect.
Err.-2- Dupa pornirea rotatiei, viteza de rotatie este prea micé. Cazul 1: Mo- | Cazul 1: A: Verificati dacé roata nu este blocata de dispozitivul de
torul nu functioneaza corect. Cazul 2: Motorul functioneaza corect, ridicare a rotii. B: Verificati conexiunea cablajului motorului. C: Ve-
dar senzorul optic nu transmite un semnal de viteza. rificati tensiunea de alimentare. Cazul 2: A: Verificati daca senzorul
functioneazd. B: Verificati daca discul codificator este corect.
Err.-3- Masurarea echilibrérii este in afara intervalului. Cazul 1: Roata Cazul 1: Verificati alinierea rotilor si reinstalati-o corect. Cazul 2:
este montata cu o eroare mare de centrare. Cazul 2: Roata este Verificati dacé roata este deterioratd sau are o supraincarcare cu
deteriorata sau are material greu pe ea. Cazul 3: Datele jantei au murdérie si corectati cauza. Cazul 3: Remasurati datele jantei.
fost introduse incorect.
Err.-4- Motorul masinii se roteste in directia opusa. Verificati dacé alimentarea cu energie a motorului este corecta.
Err.-5- Capacul de protectie al rotii era deschis cand a fost apasat butonul | A: Coborati capacul de protectie. B: Verificati daca intrerupétorul de
START. limita functioneaza corect.
Err. -6- Defectiune a senzorului piezoelectric. Verificati dacd senzorul piezoelectric este fixat corect.
Err.-7- Pierderea datelor de sistem. din nou calibrarea automata .
Err.-8- Eroare in timpul calibrarii automate . Reefectuati calibrarea automata conform procedurii corecte.

INTRETINERE $I INSPECTII

Noté: Inainte de curatare, service sau intretinere, opriti balansierul si deconectati-l de la sursa de alimentare.
Dupa finalizarea lucrarii, starea tehnica a balansierului trebuie verificata prin inspectie vizualé si evaluarea functionarii sale co-

recte.

Mentineti masina curata. Curatati carcasa, aparatoarea discului si piesele accesibile din exterior cu o carpa uscata sau o perie
moale. Nu utilizati jet de apa sau aer comprimat pentru curatare.
Arborele de echilibrare, conul de centrare, colierul de sustinere si piulita de montare trebuie mentinute curate, deoarece murdaria
de pe aceste componente poate afecta precizia echilibrarii. Dupa utilizare, protejati aceste componente de praf si murdarie.
Dacé se detecteaza orice deteriordri, functionare necorespunzatoare sau mesaje de eroare, intrerupeti utilizarea si solicitati veri-
ficarea balansierului la un centru de service autorizat al producatorului.
Balantatorul trebuie calibrat periodic, cel putin o data la 6 luni, precum si dupa detectarea unor rezultate incorecte ale masura-

torilor.

Orice activitati care necesita deschiderea carcasei, reglaje, inlocuirea sigurantelor sau interventia asupra sistemelor electrice si
electronice pot fi efectuate numai de cétre personal de service calificat.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

Una equilibradora de ruedas es una maquina de taller fija disefiada para equilibrar las ruedas de los vehiculos. Permite detectar
el desequilibrio de las ruedas y determinar los puntos de correccién mediante pesas de equilibrado. Un equilibrado adecuado
mejora la comodidad de la conduccion, reduce las vibraciones y disminuye el desgaste de los neumaticos y los componentes
de la suspension. La equilibradora esta disefiada para su uso en talleres de reparacion de neumaticos y centros de servicio
automotriz. Su disefio permite trabajar con diversos tipos de ruedas segun las especificaciones del fabricante y realizar de
forma eficiente las tareas de equilibrado habituales. El funcionamiento correcto, fiable y seguro del producto depende de un uso
adecuado; por lo tanto:

Antes de utilizar el producto, lea el manual completo y consérvelo.

El proveedor no se hace responsable de los dafios que resulten del incumplimiento de las normas y recomendaciones de segu-
ridad de este manual.

EQUIPO

El dispositivo se entrega completo, pero requiere algunos pasos de preparacion que se describen mas adelante en el manual.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-08061
Voltaje nominal [V~ 230
Frecuencia nominal [Hz] 50/60
Numero de fases 1
Potencia nominal W] 250
Presion de trabajo [MPa] 08
Precision del equilibrado [g] +1
Rango de didmetro de la llanta [l 10-24
Rango de ancho de llanta [ 1,5-20
Didmetro méximo de la rueda [mm] 1000
Peso méximo de la rueda [kg] 70
Velocidad de equilibrio [min] 200-250
Equilibrio del tiempo de ciclo [s] 7-9
Masa [kg] 90

ADVERTENCIAS GENERALES DE SEGURIDAD

1. Antes de usar el aparato, lea el manual de instrucciones completo y familiaricese con las sefiales de advertencia que aparecen
en la maquina.

2. La equilibradora de ruedas solo podra ser utilizada por adultos que hayan recibido formacion sobre el funcionamiento de la
magquina y que sean conscientes de los peligros asociados a la rotacion de la rueda y de los elementos giratorios.

3. Lamaquina debe utilizarse Unicamente para el fin previsto. Esta prohibido utilizar la equilibradora de ruedas para cualquier otro
proposito que no sea el equilibrado de ruedas dentro de los parametros de funcionamiento permitidos.

4. La maquina no debe utilizarse si estd dafiada, incompleta, mal ensamblada o si sus controles, protecciones o sistemas de
seguridad no funcionan correctamente.

5. Antes de cada uso, compruebe el estado del cable de alimentacion, el enchufe, los elementos de montaje de las ruedas, el eje,
los conos, la brida, la cubierta protectora y los controles.

6. La instalacion eléctrica, la conexién a la red de suministro eléctrico y cualquier reparacion de la instalacién eléctrica solo deben
confiarse a personas con las cualificaciones adecuadas.

7. Antes de conectar la maquina a la fuente de alimentacion, compruebe que los parametros de red coinciden con los datos que
figuran en la placa de caracteristicas de la maquina.

8. La maquina debe conectarse a una instalacion equipada con proteccion eficaz contra descargas eléctricas y una conexion a
tierra adecuada de acuerdo con las normas aplicables.

9. El equilibrador solo debe utilizarse en interiores, en un lugar seco, protegido de la lluvia, el goteo de agua y la humedad
excesiva.

10. La maquina no debe utilizarse en atmésferas explosivas ni cerca de materiales inflamables.

11. El puesto de trabajo debe estar bien iluminado, limpio y libre de obstaculos que impidan un funcionamiento seguro.

12. No se permite el acceso a la zona de funcionamiento de la maquina a personas no autorizadas, especialmente nifios y
personas sin autorizacion.

M ANUAL ORIGINA.L



ES

13. Use ropa de trabajo ajustada. No use ropa suelta, joyas ni deje el cabello largo sin recoger, ya que podria engancharse en
las piezas moviles.

14. Al subir y bajar de la rueda, utilice el equipo de proteccion personal adecuado a las condiciones de trabajo, en particular
proteccidn ocular y calzado de trabajo.

15. Esta prohibido tocar la rueda giratoria, el eje, los sujetadores y otras partes méviles mientras la maquina esté en funciona-
miento.

16. Queda prohibido retirar, cubrir, sortear o modificar protecciones, cerraduras de seguridad, sefiales de advertencia y demas
elementos de proteccion.

17. Queda prohibido realizar cualquier cambio estructural o modificacion no autorizada en la maquina.

18. Antes de limpiar, ajustar, mantener, reemplazar piezas o corregir fallas, desconecte la maquina de la fuente de alimentacion
y espere hasta que todas las partes méviles se hayan detenido por completo.

19. No utilice aire comprimido ni chorros de agua para limpiar la maquina. La limpieza debe realizarse de forma que no se levante
polvo ni entren contaminantes en los componentes eléctricos y electrénicos.

20. Utilice unicamente repuestos, accesorios y equipos recomendados por el fabricante.

21. Si observa algun sonido inusual, vibraciones, lecturas incorrectas, dafios en la cubierta o un funcionamiento incorrecto de la
maquina, detenga el trabajo inmediatamente y elimine la causa del mal funcionamiento antes de reiniciarlo.

22. Una vez finalizado el trabajo, la maquina debe apagarse, dejarse en condiciones seguras y protegerse para evitar que per-
sonas no autorizadas la manipulen.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA EQUILIBRADORES DE RUEDAS

1. Antes de montar la rueda, compruebe el estado del neumatico y la llanta. No equilibre ruedas que estén dafiadas, deformadas,
agrietadas, excesivamente sucias o que presenten defectos de montaje visibles.

2. Antes de equilibrar la rueda, retire los pesos viejos, el barro, las piedras y otros objetos extrafios que puedan distorsionar el
resultado de la medicién o causar un peligro durante la rotacion.

3. Antes de equilibrar, compruebe la presion de los neumaticos, ya que puede afectar a la precision de la medicién y al estado
de la rueda.

4. La rueda debe montarse Unicamente utilizando conos, bridas y elementos de fijacién seleccionados adecuadamente que
garanticen el correcto centrado de la rueda en el eje del equilibrador.

5. Antes de comenzar, asegurese de que la rueda esté correctamente colocada y que el sujetador esté apretado de forma segura
y permanente.

6. Sila rueda esta fijada con una tuerca en un eje roscado, antes de empezar a girarla, compruebe que la tuerca se ha enroscado
con el nimero correcto de roscas y que esta presionando la rueda de forma efectiva.

7. Si se fija la rueda con tornillos, apriételos de manera uniforme, preferiblemente en forma de cruz, para reducir los errores de
centrado.

8. Al instalar o quitar la rueda, no la deslice sobre el eje roscado de manera que pueda dafiar los sujetadores o las superficies
de contacto.

9. La cubierta protectora debe estar cerrada antes de iniciar el ciclo de medicién. No comience el equilibrado con la cubierta
abierta.

10. Al girar el volante, el operador debe mantenerse a un lado de la méquina, fuera de la zona de peligro inmediato.

11. No exceda el peso maximo permitido de la rueda ni las dimensiones maximas de la rueda especificadas para la equilibradora
de ruedas.

12. Si la rueda no esté bien sujeta, hay vibraciones excesivas, bamboleo de la rueda, ruido anormal o riesgo de que se afloje el
montaje, detenga la maquina inmediatamente y vuelva a comprobar el asiento de la rueda.

13. En caso de emergencia, utilice inmediatamente la funcién de parada de emergencia o el botén STOP, segun corresponda a
su modelo, y luego desconecte la maquina de la fuente de alimentacion si es necesario para garantizar la seguridad.

14. Después de una parada inesperada de la maquina, no reanude el funcionamiento sin comprobar la causa de la parada, el
correcto montaje de la rueda y el estado de la cubierta protectora.

15. El eje equilibrador, la tuerca de montaje, los conos, las bridas y las superficies de centrado deben mantenerse limpios regu-
larmente, ya que la suciedad en estos componentes provoca errores de equilibrado.

16. Después de cada reparacion, intervencion de servicio, cambio de parametros internos o deteccion de resultados de medicion
incorrectos, la maquina debe ser calibrada.

17. Se recomienda comprobar periodicamente la exactitud de las lecturas y realizar la calibracion segun el programa de mante-
nimiento especificado en el manual.

18. Si el resultado del equilibrado cambia después de volver a montar la misma rueda, compruebe primero la precision del cen-
trado y el método de montaje de la rueda.

19. Las actividades que requieran acceso a componentes de transmision, componentes eléctricos, sensores, cojinetes o parame-
tros de servicio solo podran ser realizadas por personal de servicio calificado.

20. Durante el funcionamiento, recuerde que los principales peligros son la rotacién de la rueda, la posibilidad de que se despren-
da una rueda o un elemento de fijacion mal ajustado, las descargas eléctricas y las lesiones causadas por un montaje incorrecto
de la rueda.
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SERVICIO DE PRODUCTOS

Preparandose para el trabajo

Antes de comenzar a trabajar, cologue la equilibradora sobre un suelo nivelado, estable y resistente. La maquina debe utilizarse
Unicamente en interiores, en un lugar seco y bien iluminado, protegido de la humedad, la lluvia y la luz solar directa. Durante el
montaje y el traslado, no sujete la maquina por el eje de accionamiento ni la utilice para transportarla.

Tras la instalacion, compruebe que la maquina no haya sufrido dafios durante el transporte, que el cable de alimentacion y el
enchufe estén en buen estado y que todos los accesorios estén correctamente instalados. Antes del primer uso, asegurese
también de que la cubierta protectora funcione correctamente y de que los controles sean funcionales y estén en buen estado.
Si el equilibrador esta equipado con un terminal de proteccion externo marcado con el simbolo correspondiente, antes de su
puesta en marcha, este terminal debe conectarse a la instalacion de proteccion o al sistema de conexion equipotencial de la
instalacion, de acuerdo con la normativa aplicable y las condiciones de instalacion. La conexion solo debe ser realizada por per-
sonal cualificado. La conexidn de proteccion debe ser duradera y eficaz. No se deben utilizar tuberias de agua, gas, neumaticas,
telefénicas ni otros componentes no destinados a este fin para realizar la conexién de proteccion.

Antes de conectar la equilibradora de ruedas a la fuente de alimentacion, verifique que los parametros de la red eléctrica coinci-
dan con los datos de la placa de caracteristicas de la maquina. La maquina solo debe conectarse a una toma de corriente con
conexion a tierra adecuada y protegida segun la normativa vigente. Se recomienda alimentar la equilibradora de ruedas con un
circuito eléctrico independiente. El cable de alimentacion debe colocarse de forma que no pueda dafiarse, pisarse, ser atropella-
do por una rueda ni entrar en contacto con piezas moviles de la maquina.

No utilice el equilibrador si el cable de alimentacion, el enchufe, la toma de corriente o los componentes eléctricos estan dafiados.
Si detecta alglin dafio en el cable de alimentacion, el enchufe o los componentes eléctricos, deje de usarlo y solicite la reparacion
a personal cualificado.

Tras conectar la maquina a la fuente de alimentacion y antes de empezar a trabajar, realice una prueba sin carga y compruebe
que el lugar de trabajo esté ordenado y que no haya personas no autorizadas en la zona de trabajo.

Panel de visualizacién y panel de botones de control
A continuacién se describe el panel de visualizacion y los componentes del panel de botones de control que se muestran en la
ilustracion (I1).

(a) Ventana de visualizacion izquierda. Muestra el nombre del parametro de la rueda y, una vez finalizada la medicion, el valor
de desequilibrio en el lado interior.

(b) Indicador de posicion del peso de desequilibrio del lado interior. Indica la posicién en la que se debe colocar el peso de co-
rreccion del lado interior.

(c) Indicador de posicion del peso de desequilibrio del extremo. Indica la posicion en la que se debe colocar el peso de correccidn
del extremo.

(d) Ventana de visualizacion derecha. Muestra el valor del pardmetro de la rueda y, una vez finalizada la medicion, el valor del
desequilibrio del lado exterior.

(e) Indicador de modo de equilibrado. Indica el modo de equilibrado seleccionado.

(f) Indicador de unidad de longitud. Indica la unidad de longitud seleccionada actualmente.

(9) Indicador de unidad de masa. Indica la unidad de masa seleccionada actualmente.

Boton (h) (+). Se utiliza para aumentar los valores numéricos al introducir parametros y ajustes.

(i) Boton (-). Se utiliza para disminuir los valores numéricos al introducir parametros y ajustes.

(j) Boton FINE. Se utiliza para mostrar el valor real del desequilibrio.

(k) Boton INICIO. Se utiliza para iniciar el ciclo de medicion y confirmar las acciones seleccionadas.

() Botén C. Se utiliza para recalcular el desequilibrio y para iniciar la funcion de autocalibracion .

(m) Botdn STOP. Se utiliza para detener la equilibradora o cancelar la operacion seleccionada.
(n) Boton ALU. Se utiliza para seleccionar el modo de equilibrado adecuado para el tipo de llanta y la colocacion del peso de
correccion.

(0) Boton F / STATIC. Se utiliza para alternar entre el equilibrio estatico y dinamico y para operar funciones adicionales.

(p) Botén OPT. Se utiliza para activar la funcion de optimizacién de desequilibrio.

Combinaciones de botones:

(o) F/ESTATICO + (m) PARAR. Se utiliza para activar/desactivar la funcion de la cubierta protectora.
(o) F/ ESTATICO + (j) FINO. Se utiliza para ejecutar la autocomprobacion del equilibrador.

(0) F/ ESTATICO + (h) (+). Se utiliza para cambiar la unidad de masa entre g y 0z.

(0) F/ ESTATICO + (1) C. Se utiliza para iniciar la funcién de autocalibracion .

Montaje de la rueda en el eje equilibrador

Antes de montar la rueda, asegurese de que la varilla roscada esté correctamente fijada al eje del equilibrador (lI1). A continuacion,
inspeccione el estado de la rueda. Retire el polvo, el barro y cualquier objeto extrafio, como piezas metélicas y piedras, de la su-
perficie del neumatico. Compruebe que la presion de aire del neumatico cumpla con el valor requerido. Ademas, compruebe que
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la superficie de localizacion de la llanta y el orificio de montaje no estén deformados. Asimismo, asegurese de que no haya objetos
extrafios dentro del neumatico. Antes de equilibrar, retire todos los contrapesos de equilibrado previamente colocados en la rueda.
La rueda debe montarse en el eje del equilibrador utilizando el cono de centrado y el collar de soporte adecuados. Dependiendo
del disefio de la llanta, debe utilizarse el método de montaje que se muestra en la ilustracion (1V), ya sea positivo o negativo. Una
vez montada la rueda en el eje, apriete el elemento de montaje hasta que la rueda esté montada de forma segura y concéntrica.
Antes de equilibrar, asegurese de que la rueda esté correctamente asentada en el collar de soporte y bloqueada de forma segura.
Al montar o desmontar una rueda, no la deslice a lo largo de la varilla roscada, ya que podria rayar las superficies de contacto.
Antes de utilizar la equilibradora de ruedas, asegurese de que la tuerca de montaje esté enroscada en la varilla roscada al menos
cuatro vueltas completas y que presione firmemente la rueda contra la brida de soporte. No comience a equilibrar la rueda a
menos que esté bien montada y correctamente centrada.

Interruptor de encendido
El interruptor de encendido se utiliza para encender y apagar la equilibradora. Para encender la maquina, mueva el interruptor a
la posicién | (encendido). Para apagar la maquina, mueva el interruptor a la posicién O (apagado).

Seleccién del modo de equilibrado e introduccion de los parametros de la rueda.

Antes de comenzar la medicion, seleccione el modo de equilibrado adecuado, segun el tipo de llanta y el método de montaje de
las pesas de correccion. La seleccion del modo se realiza mediante el botén ALU. La colocacion de las pesas de correccion para
cada modo se muestra en las siguientes ilustraciones:

(V) - EI'modo DYN esta disefiado para equilibrar llantas con pesos montados en ambos bordes de la llanta.

(V1) - El modo ALU1 esta disefiado para llantas en las que se colocan pesos adhesivos en la superficie interior detras de los
radios de la llanta.

(V1) - El modo ALU2 esta disefiado para llantas con un peso pegado en el lado interior y un peso de clip en el lado exterior.
(VIIT) - El modo ALUS esta disefiado para llantas que utilizan pesos adhesivos en ambos lados.

(IX) - EI modo ALU4 esta destinado a llantas en las que se pega un peso a la superficie exterior de la llanta en el lado interior y
se utiliza un peso de clip en el lado exterior.

(X) - El modo ALUS esta disefiado para llantas con un peso pegado en el exterior y un peso de clip en el interior.

(XI)— EI' modo ALUS esta destinado a llantas especiales en las que se introducen dos conjuntos de dimensiones para la posicion
de los pesos de correccion.

(XIl) - El modo STA es un modo de balanceo estatico.

Tras seleccionar el modo, introduzca los pardmetros de la rueda. Las dimensiones necesarias para la introduccion se muestran
en la ilustracion (XIIl). Segun el modo seleccionado, se requieren diferentes valores de medicion. La equilibradora introduce
automaticamente los valores Ay D, 0 A1y D1,y en el modo ALUS también A2 y D2. El valor B debe introducirse manualmente
mediante los botones de aumento y disminucion.

Para introducir automaticamente los valores de medicion, extienda el medidor de distancia, coloque su punta contra la superficie
correspondiente de la llanta y manténgala asi durante aproximadamente 2 segundos. Transcurrido este tiempo, el equilibrador
confirmara y guardara automaticamente el valor medido. Si se requiere un segundo punto de medicién en un modo determinado,
extienda el medidor nuevamente hasta la siguiente posicion e introduzca el siguiente valor de la misma manera.

En el modo DYN, introduzca los valores A, B y D como se muestra en la ilustracion (XIV).

En el modo ALU1, introduzca los valores A1, B y D1 como se muestra en la ilustracion (XV).

En el modo ALU2, introduzca los valores A, B'y D como se muestra en la ilustracion (XVI).

En el modo ALUS, introduzca los valores A1, B y D1 como se muestra en la ilustracion (XVII).

En el modo ALU4, introduzca los valores A, B'y D como se muestra en la ilustracion (XVIII).

En el modo ALUS, introduzca los valores A1, B y D1 como se muestra en la ilustracion (XIX).

En el modo ALUS, introduzca los valores A1, D1, A2 y D2 como se muestra en la ilustracion (XX).

En el modo STA, introduzca los valores Ay D como se muestra en la ilustracidn (XXI).

Una vez introducidos los parametros de la rueda, la equilibradora esta lista para iniciar el ciclo de medicion.

Medicion del desequilibrio y colocacion de pesas correctoras.

Tras introducir los parametros de la rueda, pulse el boton INICIO para comenzar el ciclo de medicion. Una vez que la equilibra-
dora de ruedas deje de girar, mostrara los valores de desequilibrio. Para comprobar el valor de desequilibrio real, pulse el botén
AJUSTE.

Una vez completada la medicién, gire la rueda manualmente hasta que se iluminen todos los indicadores de posicion y suene una
sefial aclstica que indique la posicion de desequilibrio. En esta posicion, se debe colocar un contrapeso corrector.

Si se utiliza un contrapeso de clip o0 adhesivo montado en la parte exterior de la llanta, este debe colocarse en la posicion de las
12 en punto. Esto también se aplica a los contrapesos montados en la parte exterior en los modos ALU3 y ALU4. Si el contrapeso
adhesivo se coloca en la parte interior, detras de los radios de la llanta, debe colocarse en la posicién indicada por la equilibradora
de ruedas para ese modo; por ejemplo, en la parte interior en el modo ALU1 y en los modos ALU3 y ALUS, respectivamente.
Tras colocar el/los contrapeso(s) corrector(es), pulse de nuevo el botdn INICIO para comenzar otro ciclo de medicion. Una vez
que la equilibradora de ruedas deje de girar, mostrara el resultado del equilibrado.

Si, tras completar la medicion, descubre que ha introducido parametros de rueda incorrectos, vuelva a introducir los valores
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correctos y, a continuacion, mantenga pulsado el botén C para comprobar el nuevo resultado sin tener que realizar una nueva
medicion completa.

El medidor de desequilibrio muestra los valores en incrementos de 5 g, o en incrementos de 0,25 0z cuando esta configurado en
onzas. Para comprobar el valor de desequilibrio real, pulse el boton FINE.

Montaje oculto de pesas adhesivas

El sistema de montaje adhesivo oculto permite dividir el contrapeso en dos partes y colocarlas detras de dos radios adyacentes
de la llanta. Esto permite mantener la estética de la rueda a la vez que se conserva el equilibrio adecuado. Esta funcion solo esta
disponible en el modo ALUS.

Antes de iniciar la funcidn, seleccione el modo ALUS, introduzca los valores A1, D1, A2 y D2 y realice una medicion de desequi-
librio.

Si la posicion del contrapeso en el lado exterior queda entre los dos radios de la llanta, puede utilizar la funcion de montaje de
contrapeso oculto.

Para activar la funcion, pulse el botén F/STATIC. A continuacién, introduzca el nimero correcto de radios utilizando los botones
de aumentar y disminuir, y pulse de nuevo el boton F/STATIC para confirmar.

Segun el mensaje que muestra la equilibradora de ruedas, debe girar manualmente la rueda y colocar el brazo de la llanta corres-
pondiente exactamente en la posicion de las 12 en punto, y luego presionar el boton F / STATIC para confirmar.

A continuacion, gire la rueda manualmente hasta que se iluminen todos los indicadores de posicion externos y suene una sefial
acustica que indique el primer desequilibrio. En esta posicion, coloque un contrapeso corrector, con el valor indicado en la pan-
talla, en la parte interior del radio de la llanta.

A continuacion, siga girando la rueda manualmente hasta que el equilibrador indique el segundo desequilibrio. En ese momento,
aplique también un contrapeso corrector, con el valor indicado en la pantalla, en la parte interior del siguiente radio de la llanta.
Una vez colocados ambos contrapesos, pulse el boton INICIO para poner en marcha la equilibradora y compruebe el resultado.
Cuando la maquina deje de girar, se mostrara el resultado final.

Optimizacion de desequilibrio

La funcion de optimizacion del desequilibrio se utiliza para reducir el desequilibrio de la rueda y limitar la cantidad de contrape-
s0s necesarios para equilibrarla. Se recomienda esta funcién cuando el valor de desequilibrio en el modo STA supera los 30 g.
Para activar la funcion, pulse el botén OPT. Para interrumpir el programa, pulse el botén STOP. A continuacion, pulse el botén
START para iniciar la rotacion de la rueda. Una vez que la rueda se detenga, la pantalla derecha mostrara 180, lo que indica que
el neumético debe girar 180° con respecto a la llanta.

Antes de desmontar la rueda, marque puntos de referencia en el eje del equilibrador y en el orificio de la llanta, manteniendo la
misma posicion. A continuacion, con una desmontadora de neumaticos , gire la rueda 180° sobre la llanta y vuelva a montarla
en el equilibrador en la misma posicién con respecto al eje. Tras volver a montar la rueda, pulse el botdn INICIO para realizar
otro ciclo de medicion.

Una vez que la rueda se haya detenido, la pantalla izquierda muestra el porcentaje de reduccion de desequilibrio estatico posible,
segun la posicion actual del neumatico con respecto a la llanta. La pantalla derecha muestra el valor actual del desequilibrio. A
continuacion, gire lentamente la rueda con la mano hasta que se iluminen los dos indicadores de posicidn exteriores. En esta
posicidn, marque con el nimero 1 la parte exterior del neumatico, a las 12 en punto. Contindie girando la rueda con la mano hasta
que se iluminen los indicadores de posicion centrales.

En esta posicion, marque la marca 2 en la parte exterior del borde, también en la posicion de las 12 en punto.

Una vez realizadas las marcas, retire la rueda y utilice una desmontadora de neumaticos para volver a instalar el neumatico y
la llanta de forma que las marcas 1y 2 queden alineadas. Esta operacién puede reducir significativamente el desequilibrio. Por
ejemplo, con un desequilibrio de 45 gy una reduccion del 80 %, el valor residual es de aproximadamente 9 g.

Autocalibracién

Si los resultados de la medicién son inexactos, se debe realizar una autocalibracion . Para ello , monte una rueda en la equili-
bradora de ruedas de forma que se pueda fijar un peso al borde de la llanta y, a continuacion, introduzca los parametros A, B y
D de la llanta.

Para iniciar la autocalibracién , mantenga pulsados los botones F/STATIC y C hasta que la pantalla deje de parpadear. A conti-
nuacion, pulse el botén START para poner en marcha el equilibrador.

Una vez que la rotacion se haya detenido, gire la rueda manualmente hasta que se iluminen todos los indicadores de posicion
externos. En ese momento, coloque una pesa de referencia de 100 g en el borde exterior de la llanta, en la posicién de las 12 en
punto. A continuacion, pulse de nuevo el botén INICIO para comenzar otro ciclo.

Una vez que la rotacion se haya detenido, retire la pesa de 100 g del exterior de la llanta y gire la rueda manualmente hasta que
se iluminen todos los indicadores de posicidn internos. En esta posicidn, coloque la pesa de referencia de 100 g en el borde
interior de la llanta, también en la posicion de las 12. A continuacion, pulse de nuevo el botén INICIO para iniciar el tercer ciclo.
Una vez completado el tercer ciclo , la autocalibracion habra finalizado y la equilibradora mostrara el valor de desequilibrio de la
rueda correspondiente a la Ultima revolucion. Si se produce un error durante la autocalibracion , debera repetirse el procedimiento
desde el principio, siguiendo la secuencia correcta y utilizando una pesa de referencia de 100 g.
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Calibracion de medidores de distancia y didmetro
El medidor debe calibrarse si no mide correctamente. El procedimiento incluye calibrar la medicion de distancia y la medicion del
diametro de la llanta por separado.

Calibracion de distancia

Coloque la rueda en la equilibradora. Para iniciar la calibracion de distancia, pulse los botones STOP y C. Una vez activada la
funcion, la equilibradora mostrara el mensaje ,CAL 100"

A continuacion, mueva la regla de distancia a la posicion de 10 cm y pulse el botén ALU para confirmar.

Una vez confirmada la confirmacion, el equilibrador mostrara ,CAL --E”. A continuacién, coloque el medidor de distancia contra el
tope y pulse de nuevo el botdn ALU para confirmar.

Una vez finalizado el procedimiento, la pantalla mostrara ,Fin”, lo que indica que la calibracion de distancia ha concluido.

Calibracion del diametro

Coloque la rueda en la equilibradora. Para iniciar la calibracion del didmetro, pulse los botones STOP y OPT. Una vez activada la
funcion, la equilibradora mostrara el mensaje ,CAL 15.0”.

A continuacién, utilice los botones de aumentar y disminuir para introducir el didmetro real de la llanta. El valor predeterminado
es 15”. Una vez que haya configurado el didmetro correcto, pulse el boton ALU para confirmar.

Una vez confirmada la operacion, el equilibrador mostrara ,POS 15.0". A continuacién, coloque el medidor de distancia contra el
borde interior de la llanta y vuelva a pulsar el botén ALU para confirmar.

Una vez finalizado el procedimiento, la pantalla mostrara ,Fin”, lo que indica que la calibracién del didmetro ha concluido.

La calibracion del calibrador solo debe realizarse si la medicion de la distancia o del didmetro es incorrecta. Se debe tener cuida-
do durante el procedimiento, ya que una calibracion incorrecta afectara la precision de los resultados de equilibrado posteriores.

Funcién especial ,S”

La funcion especial ,S” esta pensada para llantas con una forma muy inusual, para las que ni siquiera el modo ALU2 proporciona
la precision de equilibrado suficiente.

Para seleccionar el modo ,S’, pulse el botén ALU hasta que se ilumine el indicador correspondiente. Una vez seleccionado el
modo, introduzca los datos de la llanta y realice el equilibrado de la misma manera que con una rueda estandar. El método para
determinar las dimensiones al, aE , dl y dE se muestra en la ilustracién (XXII).

En el modo ,S’, se deben introducir los siguientes valores:

1. El valor de al se cambia usando los botones de aumentar y disminuir del pardametro A.

2. El valor de aE se cambia usando los botones de aumentar y disminuir del valor del parametro B.

3. El valor dl se cambia usando los botones de aumentar y disminuir para el parametro D.

4. El valor dE se cambia manteniendo pulsado el botén ALU y pulsando simultaneamente los botones de aumento y disminucion
del parametro D.

valor predeterminado de dE es 0,8 dI . Al cambiar el valor de dI , el valor de dE vuelve a su valor predeterminado.

Al calcular la distancia entre el centro de gravedad del peso corrector y el equilibrador, el sistema asume automaticamente un
ancho de peso de 14 mm.

Para visualizar el valor de desequilibrio correspondiente a los datos de la llanta introducidos, pulse el botén C. Tras una rotacién
completa, el sistema recalculara automaticamente el desequilibrio. Si el recalculo automatico no se produce, pulse el botén
INICIO para repetir la medicion.

Errores e irreqularidades durante el trabajo

Durante el funcionamiento de la equilibradora de ruedas, pueden producirse anomalias detectadas por el sistema de control.
En tales casos, aparecera un mensaje de error en la pantalla. El significado de los mensajes y las acciones recomendadas se
detallan en la tabla siguiente.

Indicacion en pantalla | Significado Curso de accion recomendado

Error . -1- Tras iniciar la rotacion, no se detecta ninguna sefial. Caso 1: El Caso 1: A: Compruebe que la rueda no esté bloqueada por el eleva-
motor no funciona. Caso 2: El motor funciona, pero el sensor éptico | dor de ruedas. B: Compruebe la conexién del cableado del motor.
no transmite ninguna sefal. C: Compruebe la tension de alimentacion. Caso 2: A: Compruebe

que el sensor funcione. B: Compruebe que el disco del codificador
sea el correcto.

Error . -2- Tras iniciar la rotacion, la velocidad de rotacion es demasiado baja. | Caso 1: A: Compruebe que la rueda no esté bloqueada por el eleva-
Caso 1: El motor no funciona correctamente. Caso 2: El motor dor de ruedas. B: Compruebe la conexion del cableado del motor.
funciona correctamente, pero el sensor dptico no transmite una C: Compruebe la tension de alimentacion. Caso 2: A: Compruebe
sefial de velocidad. que el sensor funcione. B: Compruebe que el disco del codificador

sea el correcto.

Error . -3- Medicion de equilibrio fuera de rango. Caso 1: La rueda esta mon- Caso 1: Compruebe la alineacion de la rueda y vuelva a instalarla
tada con un gran error de centrado. Caso 2: La rueda esté dafiada correctamente. Caso 2: Compruebe si la rueda presenta dafios o
o tiene material pesado encima. Caso 3: Los datos de la llanta se acumulacion excesiva de suciedad y corrija la causa. Caso 3: Vuelva
introdujeron incorrectamente. a medir los datos de la llanta.
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Indicacion en pantalla Significado Curso de accion recomendado

Error . -4- El motor de la maquina gira en sentido contrario. Compruebe que la alimentacion del motor sea la correcta.

Error . -5- La cubierta protectora de la rueda estaba abierta cuando se pulsé el | A: Baje la cubierta protectora. B: Compruebe que el interruptor de
boton de ARRANQUE. limite funciona correctamente.

Error . -6- Fallo del sensor piezoeléctrico. Compruebe que el sensor piezoeléctrico esté correctamente fijado.

Error . -7- Pérdida de datos del sistema. la autocalibracion nuevamente .

Error . -8- Error durante la autocalibracion . Vuelva a realizar la autocalibracion siguiendo el procedimiento

correcto.

MANTENIMIENTO E INSPECCION

Nota: Antes de limpiar, reparar o realizar cualquier mantenimiento, apague el equilibrador y desconéctelo de la fuente
de alimentacion.

Una vez finalizado el trabajo, se debe comprobar el estado técnico de la equilibradora mediante una inspeccién visual y una
evaluacion de su correcto funcionamiento.

Mantenga la maquina limpia. Limpie la carcasa, el protector de la rueda y las partes accesibles externamente con un pafio seco
o un cepillo suave. No utilice chorro de agua ni aire comprimido para la limpieza.

El eje equilibrador, el cono de centrado, el collar de soporte y la tuerca de montaje deben mantenerse limpios, ya que la suciedad
en estos componentes puede afectar la precision del equilibrado. Después de su uso, proteja estos componentes del polvo y la
suciedad.

Si se detecta alglin dafio, funcionamiento incorrecto o mensajes de error, deje de usar el equilibrador y hagalo revisar por un
centro de servicio autorizado del fabricante.

La balanza debe calibrarse periédicamente, al menos una vez cada 6 meses, y también después de detectar resultados de
medicion incorrectos.

Cualquier actividad que requiera abrir la carcasa, realizar ajustes, reemplazar fusibles o interferir con los sistemas eléctricos y
electronicos solo podra ser realizada por personal de servicio calificado.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

Une équilibreuse de roues est une machine d’atelier stationnaire congue pour équilibrer les roues des véhicules. Elle permet
de détecter les déséquilibres des roues et de déterminer les points de correction a l'aide de masses d'équilibrage. Un bon équi-
librage des roues améliore le confort de conduite, réduit les vibrations et 'usure des pneus et des composants de la suspension.
L'équilibreuse est destinée aux ateliers de réparation de pneus et aux centres de services automobiles. Sa conception permet
le fonctionnement sur différents types de roues, dans le respect des spécifications du constructeur, et la réalisation efficace des
opérations d'équilibrage courantes. Un fonctionnement correct, fiable et sir de I'appareil dépend d’'une utilisation appropriée ;
par conséquent :

Avant d'utiliser le produit, veuillez lire I'intégralité du manuel et le conserver.

Le fournisseur décline toute responsabilité pour les dommages résultant du non-respect des consignes et recommandations de
sécurité de ce manuel.

EQUIPEMENT

L'appareil est livré complet, mais nécessite quelques étapes de préparation décrites plus loin dans le manuel.

DONNEES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-08061
Tension nominale [V~ 230
Fréquence nominale [Hz] 50/60
Nombre de phases 1
Puissance nominale W] 250
Pression de service [MPa] 08
Précision d'équilibrage [g] +1
Plage de diamétre de jante [ 10-24
Plage de largeur de jante [ 1,5-20
Diamétre maximal de la roue [mm] 1000
Poids maximal des roues [kg] 70
Vitesse d'équilibrage [min] 200-250
Equilibrage du temps de cycle [s] 7-9
Masse [kg] 90

AVERTISSEMENTS GENERAUX DE SECURITE

1. Avant utilisation, lisez attentivement le manuel d'instructions et familiarisez-vous avec les panneaux d'avertissement figurant
sur la machine.

2. L'équilibreuse de roues ne peut étre utilisée que par des adultes formés a son utilisation et conscients des risques liés a la
rotation de la roue et des éléments rotatifs.

3. La machine doit étre utilisée uniquement aux fins prévues. Il est interdit d'utiliser 'équilibreuse de roues a d'autres fins que
I'équilibrage des roues dans les paramétres de fonctionnement autorisés.

4. La machine ne doit pas étre utilisée si elle est endommagée, incompléte, mal assemblée ou si ses commandes, protections ou
systémes de sécurité ne fonctionnent pas correctement.

5. Avant chaque utilisation, vérifiez I'état du cordon d’alimentation, de la prise, des éléments de montage de la roue, de I'arbre,
des cones, de la bride, du couvercle de protection et des commandes.

6. Linstallation électrique, le raccordement au réseau électrique et toute réparation de l'installation électrique ne doivent étre
confiés qu'a des personnes possédant les qualifications appropriées.

7. Avant de connecter la machine a I'alimentation électrique, vérifiez que les parameétres du réseau correspondent aux données
figurant sur la plaque signalétique de la machine.

8. La machine doit étre raccordée a une installation équipée d’une protection efficace contre les chocs électriques et d'une mise
a la terre appropriée conformément a la réglementation applicable.

9. L'équilibreur doit étre utilisé uniquement a I'intérieur, dans un endroit sec, protégé des précipitations, des gouttes d’eau et de
I'humidité excessive.

10. La machine ne doit pas étre utilisée dans une atmosphére explosive ou a proximité de matériaux inflammables.

11. Le poste de travail doit &tre bien éclairé, maintenu propre et exempt d’obstacles qui pourraient entraver un fonctionnement sr.
12. Aucune personne non autorisée, en particulier les enfants et les personnes non autorisées, n'est autorisée dans la zone de
fonctionnement de la machine.

I NS TRUCTIONS ORIGINALES



FR

13. Portez des vétements de travail ajustés. Evitez les vétements amples, les bijoux et les cheveux longs non attachés, car ils
pourraient se coincer dans les pieces mobiles.

14. Lors du montage et du démontage de la roue, utilisez un équipement de protection individuelle approprié aux conditions de
travail, notamment une protection oculaire et des chaussures de travail.

15. Il est interdit de toucher la roue en rotation, I'arbre, les fixations et autres pieces mobiles pendant que la machine est en
fonctionnement.

16. Il est interdit d’enlever, de recouvrir, de contourner ou de modifier les protections, les verrous de sécurité, les panneaux
d'avertissement et autres éléments de protection.

17. Il est interdit d’apporter & la machine des modifications structurelles non autorisées.

18. Avant de nettoyer, régler, entretenir, remplacer des pieces ou corriger des défauts, débranchez la machine de I'alimentation
électrique et attendez que toutes les pieces mobiles se soient complétement arrétées.

19. Ne pas utiliser d’air comprimé ni de jets d’eau pour nettoyer la machine. Le nettoyage doit étre effectué de maniére a ne pas
soulever de poussiere ni a permettre a des contaminants de pénétrer dans les composants électriques et électroniques.

20. Utilisez uniquement les piéces de rechange, les accessoires et les équipements recommandés par le fabricant.

21. Sivous remarquez des bruits inhabituels, des vibrations, des lectures incorrectes, des dommages au couvercle ou un fonction-
nement incorrect de la machine, arrétez immédiatement le travail et éliminez la cause du dysfonctionnement avant de redémarrer.
22. Apres avoir terminé le travail, la machine doit étre éteinte, laissée en état de sécurité et sécurisée pour empécher toute utili-
sation par des personnes non autorisées.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES CONCERNANT LES EQUILIBREURS DE ROUES

1. Avant de monter la roue, vérifiez 'état du pneu et de la jante. N'équilibrez pas les roues endommagées, déformées, fissurées,
excessivement sales ou présentant des défauts de montage visibles.

2. Avant I'équilibrage, retirez les anciens poids, la boue, les pierres et autres corps étrangers de la roue qui pourraient fausser le
résultat de la mesure ou présenter un danger pendant la rotation.

3. Avant I'équilibrage, vérifiez la pression des pneus si elle affecte la précision de la mesure et 'état de la roue.

4. La roue doit étre montée uniquement a l'aide de cones, de brides et d’éléments de fixation correctement sélectionnés qui
assurent un centrage correct de la roue sur I'arbre d’équilibrage.

5. Avant de commencer, assurez-vous que la roue est correctement positionnée et que la fixation est serrée de maniere sire et
permanente.

6. Si la roue est fixée par un écrou sur un arbre fileté, avant de commencer a la faire tourner, vérifiez que I'écrou a été vissé avec
le nombre de filets correct et qu'il appuie efficacement sur la roue.

7. Sivous fixez la roue avec des boulons, serrez-les uniformément, de préférence en croix, pour réduire les erreurs de centrage.
8. Lors de l'installation ou du retrait de la roue, ne faites pas glisser la roue sur I'arbre fileté d’'une maniére qui pourrait endomma-
ger les fixations ou les surfaces de contact.

9. Le couvercle de protection doit étre fermé avant de démarrer le cycle de mesure. Ne commencez pas I'équilibrage avec le
couvercle ouvert.

10. Lors du virage du volant, 'opérateur doit rester sur le coté de la machine, en dehors de la zone de danger immédiat.

11. Ne pas dépasser le poids admissible de la roue ni les dimensions maximales de la roue spécifiées pour 'équilibreuse de
roues.

12. Sila roue n'est pas correctement fixée, qu'il y a des vibrations excessives, un balancement de la roue, un bruit anormal ou un
risque de desserrage du montage, arrétez immédiatement la machine et revérifiez le positionnement de la roue.

13. En cas d'urgence, utilisez immédiatement la fonction d’arrét d’urgence ou le bouton STOP, selon le modéle, puis débranchez
la machine de I'alimentation électrique si nécessaire pour des raisons de sécurité.

14. Aprés un arrét inattendu de la machine, ne reprenez pas le fonctionnement sans avoir vérifié la cause de I'arrét, le montage
correct de la roue et I'état du couvercle de protection.

15. L'arbre d'équilibrage, I'écrou de montage, les cones, les brides et les surfaces de centrage doivent étre maintenus propres
régulierement, car la saleté sur ces composants provoque des erreurs d'équilibrage.

16. Aprés chaque réparation, intervention de service, modification des parametres internes ou constatation de résultats de me-
sure incorrects, la machine doit étre calibrée.

17. Il est recommandé de vérifier périodiquement la précision des relevés et d’effectuer un étalonnage conformément au pro-
gramme d'entretien spécifié dans le manuel.

18. Si le résultat de I'équilibrage change aprés le remontage de la méme roue, vérifiez d'abord la précision du centrage et la
méthode de montage de la roue.

19. Les activités nécessitant I'acces aux composants d’entrainement, aux composants électriques, aux capteurs, aux roulements
ou aux parametres de service ne peuvent étre effectuées que par un personnel de service qualifié.

20. Pendant I'utilisation, rappelez-vous que les principaux dangers sont la rotation de la roue, la possibilité d'éjection d’une roue
ou d'une fixation mal ajustée, les chocs électriques et les blessures causées par un montage incorrect de la roue.
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SERVICE PRODUIT

Préparation au travail

Avant toute utilisation, placez 'équilibreuse sur une surface plane, stable et résistante. L'appareil doit étre utilisé exclusivement a
lintérieur, dans un endroit sec et bien éclairé, a I'abri de 'humidité, des intempéries et d’'une exposition excessive au soleil. Lors
de l'installation et du déplacement, ne saisissez pas I'appareil par son axe de commande et ne le transportez pas.

Aprés avoir installé la machine, vérifiez qu'elle n'a pas été endommagée pendant le transport, que le cordon d’alimentation et la
prise sont intacts et que tous les accessoires sont correctement installés. Avant la premiére utilisation, assurez-vous également
que le couvercle de protection est en bon état et que les commandes sont fonctionnelles et intactes.

Si I'équilibreur est équipé d’'une borne de protection externe portant le symbole approprié, cette borne doit étre raccordée, avant
sa mise en service, a l'installation de protection ou au systéme de liaison équipotentielle de l'installation, conformément a la
réglementation en vigueur et aux conditions d'installation. Ce raccordement doit étre effectué exclusivement par un personnel
qualifié. La liaison de protection doit étre durable et efficace. Les conduites d’eau, de gaz, pneumatiques, téléphoniques ou tout
autre composant non prévu a cet effet ne doivent en aucun cas étre utilisées pour réaliser ce raccordement.

Avant de brancher I'équilibreuse de roues a I'alimentation électrique, vérifiez que les paramétres du secteur correspondent aux
données figurant sur la plaque signalétique de la machine. L'équilibreuse doit &tre branchée uniquement sur une prise de courant
correctement mise a la terre et protégée conformément a la réglementation en vigueur. Il est recommandé d’alimenter I'équi-
libreuse de roues par un circuit électrique distinct. Le cordon d'alimentation doit étre positionné de maniere a ce qu'il ne puisse
étre endommagé, piétiné, écrasé par une roue ou entrer en contact avec des piéces mobiles de la machine.

N'utilisez pas I'équilibreur si le cordon d’alimentation, la fiche, la prise ou les composants électriques sont endommagés. Si vous
constatez des dommages au cordon d'alimentation, a la fiche ou aux composants électriques, cessez immédiatement I'utilisation
et faites-le réparer par un technicien qualifié.

Aprés avoir branché la machine a I'alimentation électrique et avant de commencer le travail, effectuez un essai a vide et vérifiez
que le lieu de travail est propre et qu'aucune personne non autorisée ne se trouve dans la zone de travail.

Panneau d'affichage et panneau de commande
Voici une description des composants du panneau d'affichage et du panneau de boutons de commande illustrés dans l'illustration

(1.

(a) Fenétre d'affichage gauche. Affiche le nom du paramétre de la roue et, une fois la mesure terminée, la valeur du déséquilibre
sur le coté intérieur.

(b) Indicateur de position du poids de correction du déséquilibre interne. Indique la position a laquelle le poids de correction
interne doit étre placé.

(c) Indicateur de position du poids de déséquilibre extérieur. Indique la position a laquelle le poids de correction extérieur doit
étre placé.

d) Fenétre d'affichage de droite. Affiche la valeur du paramétre de la roue et, une fois la mesure terminée, la valeur du déséquilibre
extérieur.

(e) Indicateur de mode d'équilibrage. Indique le mode d'équilibrage sélectionné.

f) Indicateur d’unité de longueur. Indique I'unité de longueur actuellement sélectionnée.

(

(9) Indicateur d'unité de masse. Indique I'unité de masse actuellement sélectionnée.

(h) Bouton (+). Permet d'incrémenter les valeurs numériques lors de la saisie des paramétres et des réglages.
(

) Bouton (-). Utilisé pour diminuer les valeurs numériques lors de la saisie des paramétres et des réglages.
(j) Bouton FINE. Permet d'afficher la valeur réelle du déséquilibre.
(k) Bouton DEMARRER. Permet de démarrer le cycle de mesure et de confirmer les actions sélectionnées.
(1) Bouton C. Utilisé pour recalculer le déséquilibre et pour démarrer la fonction d'auto-étalonnage .
(m) Bouton STOP. Permet d'arréter I'équilibreuse ou d’annuler 'opération sélectionnée.
(n) Bouton ALU. Permet de sélectionner le mode d'équilibrage approprié au type de jante et a 'emplacement du poids de cor-
rection.
(0) Bouton F / STATIC. Permet de basculer entre 'équilibrage statique et dynamique et d’actionner des fonctions supplémentaires.
(p) Bouton OPT. Permet d'activer la fonction d’optimisation du déséquilibre.

Combinaisons de boutons :

(o) F / STATIQUE + (m) STOP. Permet d’activer/désactiver la fonction de protection.
(0) F/ STATIQUE + (j) FIN. Utilisé pour exécuter 'autotest de I'équilibreur.

(o) F/ STATIQUE + (h) (+). Utilisé pour basculer I'unité de masse entre g et oz.

(o) F/ STATIQUE + (1) C. Utilisé pour démarrer la fonction d’auto-étalonnage .

Montage de la roue sur l'arbre d’équilibrage

Avant de monter la roue, assurez-vous que la tige filetée est correctement fixée a I'arbre de I'équilibreuse (IIl). Ensuite, ins-
pectez I'état de la roue. Enlevez la poussiére, la boue et tout corps étranger, comme des piéces métalliques ou des cailloux,
de la surface du pneu. Vérifiez que la pression du pneu est conforme aux exigences. Assurez-vous également que la sur-
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face de positionnement de la jante et le trou de fixation ne sont pas déformés. Vérifiez également qu'aucun corps étranger
n'est présent a l'intérieur du pneu. Avant 'équilibrage, retirez tous les plombs d’équilibrage précédemment fixés a la roue.
La roue doit &tre montée sur I'arbre de I'équilibreuse a I'aide du cone de centrage et de la bague de support appropriés. Selon le
modele de jante, utilisez la méthode de montage illustrée (IV), positive ou négative. Une fois la roue montée sur I'arbre, serrez
I'élément de montage jusqu’a ce que la roue soit bien fixée et concentrique. Avant I'équilibrage, assurez-vous que la roue est
correctement positionnée sur la bague de support et bien verrouillée.

Lors du montage ou du démontage d’une roue, ne la faites pas glisser le long de la tige filetée afin d’éviter de rayer les surfaces
de contact. Avant d'utiliser I'équilibreuse, assurez-vous que I'écrou de fixation est vissé sur la tige filetée d’au moins quatre tours
complets et qu'il appuie fermement la roue contre la bride de support. Ne commencez I'équilibrage que si la roue est correctement
fixée et centrée.

Interrupteur d’alimentation
L'interrupteur d’alimentation sert a allumer et & éteindre I'équilibreuse. Pour allumer la machine, placez l'interrupteur sur la posi-
tion | (marche). Pour éteindre la machine, placez I'interrupteur sur la position O (arrét).

Sélection du mode d’équilibrage et saisie des parametres de la roue

Avant de commencer la mesure, sélectionnez le mode d'équilibrage approprié en fonction du type de jante et du mode de
montage des masses de correction. La sélection du mode s'effectue a I'aide du bouton ALU. Le positionnement des masses de
correction pour chaque mode est illustré ci-dessous :

(V) - Le mode DYN est congu pour équilibrer les jantes avec des poids montés sur les deux bords de la jante.

(V1) - Le mode ALU1 est congu pour les jantes dans lesquelles des poids adhésifs sont placés sur la surface intérieure derriere
les rayons de la jante.

(V1) - Le mode ALU2 est congu pour les jantes avec un poids collé sur la face intérieure et un poids clipsé sur la face extérieure.
(VIIT) - Le mode ALU3 est congu pour les jantes qui utilisent des poids adhésifs des deux cotés.

(IX) - Le mode ALU4 est destiné aux jantes dans lesquelles un poids est collé a la surface extérieure de la jante du coté intérieur
et un poids a clipser est utilisé du coté extérieur.

(X) - Le mode ALUS5 est congu pour les jantes avec un poids collé a I'extérieur et un poids clipsé a l'intérieur.

(XI) - Le mode ALUS est destiné aux jantes spéciales dans lesquelles deux jeux de dimensions pour la position des poids de
correction sont entrés.

(XIl) - Le mode STA est un mode d'équilibrage statique.

Aprés avoir sélectionné le mode, saisissez les paramétres de la roue. Les dimensions requises pour la saisie sont indiquées sur
lillustration (XIII). Selon le mode sélectionné, différentes valeurs de mesure sont nécessaires. L'équilibreuse saisit automatique-
ment les valeurs A et D, ou A1 et D1, et en mode ALUS également A2 et D2. La valeur B doit étre saisie manuellement a I'aide
des boutons d'augmentation et de diminution.

Pour saisir automatiquement les valeurs de mesure, déployez le comparateur, placez son extrémité contre la surface appropriée
de la jante et maintenez la pression pendant environ 2 secondes. L'équilibreuse confirmera et enregistrera automatiquement la
valeur mesurée. Si un second point de mesure est nécessaire dans un mode donné, déployez a nouveau le comparateur jusqu'a
la position suivante et saisissez la valeur suivante de la méme maniére.

En mode DYN, entrez les valeurs A, B et D comme indiqué dans l'illustration (XIV).

En mode ALU1, entrez les valeurs A1, B et D1 comme indiqué dans [illustration (XV).

En mode ALU2, entrez les valeurs A, B et D comme indiqué dans [illustration (XVI).

En mode ALU3, entrez les valeurs A1, B et D1 comme indiqué dans [illustration (XVII).

En mode ALU4, entrez les valeurs A, B et D comme indiqué dans lillustration (XVIII).

En mode ALUS, entrez les valeurs A1, B et D1 comme indiqué dans [illustration (XIX).

En mode ALUS, entrez les valeurs A1, D1, A2 et D2 comme indiqué dans ['illustration (XX).

En mode STA, entrez les valeurs A et D comme indiqué dans [illustration (XXI).

Une fois les paramétres de la roue saisis, I'équilibreuse est préte a démarrer le cycle de mesure.

Mesure du déséquilibre et fixation des poids correcteurs )

Aprés avoir saisi les paramétres de la roue, appuyez sur le bouton DEMARRER pour lancer le cycle de mesure. Une fois 'équi-
libreuse arrétée, les valeurs de déséquilibre s'afficheront. Pour vérifier la valeur exacte du déséquilibre, appuyez sur le bouton
AJUSTER.

Une fois la mesure terminée, faites tourner la roue a la main jusqu’a ce que tous les indicateurs de position s'allument et qu'un
signal sonore retentisse, indiquant la position du déséquilibre. Un poids de correction doit alors étre fixé a cet endroit.

Si un plomb d'équilibrage a clipser ou un plomb d’équilibrage adhésif est utilisé et monté a I'extérieur de la jante, il doit étre fixé en
position 12 heures. Ceci s'applique également aux plombs montés a I'extérieur en modes ALU3 et ALU4. Si le plomb d'équilibrage
adhésif est placé a I' intérieur, derriére les rayons de la jante, il doit étre fixé a 'emplacement indiqué par I'équilibreuse de roues
pour ce mode ; par exemple, & lintérieur en mode ALU1 et respectivement en modes ALU3 et ALUS.

Apres avoir fixé le ou les poids de correction, appuyez de nouveau sur le bouton DEMARRER pour lancer un nouveau cycle de
mesure. Une fois 'équilibreuse arrétée, le résultat de I'équilibrage s'affichera.

Si, aprés avoir terminé la mesure, vous constatez que vous avez précédemment saisi des parametres de roue incorrects, saisis-
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sez a nouveau les valeurs correctes, puis maintenez le bouton C enfoncé pour vérifier le nouveau résultat sans avoir a effectuer
une nouvelle mesure compléte.

L'indicateur affiche les valeurs de déséquilibre par incréments de 5 g, ou par incréments de 0,25 oz lorsqu'il est réglé sur oz. Pour
vérifier la valeur de déséquilibre réelle, appuyez sur le bouton FINE.

Fixation cachée des poids adhésifs

Le systeme de fixation adhésive dissimulée des masses permet de diviser le lest de correction en deux parties et de les placer
derriere deux rayons adjacents de la jante. Vous préservez ainsi I'esthétique de la roue tout en conservant un équilibre optimal.
Cette fonction est uniquement disponible en mode ALUS.

Avant de démarrer la fonction, sélectionnez le mode ALUS, entrez les valeurs A1, D1, A2 et D2 et effectuez une mesure de
déséquilibre.

Si la position du poids sur le coté extérieur se situe entre les deux rayons de la jante, vous pouvez utiliser la fonction de montage
de poids caché.

Pour activer la fonction, appuyez sur le bouton F/STATIC. Ensuite, saisissez le nombre de rayons souhaité a l'aide des boutons
d'augmentation et de diminution, puis appuyez de nouveau sur le bouton F/STATIC pour confirmer.

Selon le message affiché par I'équilibreuse de roues, vous devez faire tourner manuellement la roue et positionner le bras de jante
correspondant exactement a la position 12 heures, puis appuyer sur le bouton F / STATIC pour confirmer.

Faites ensuite tourner la roue & la main jusqu'a ce que tous les indicateurs de position externes s'allument et qu’un signal sonore
retentisse, indiquant le premier déséquilibre. A ce moment-la, appliquez une masse de correction, de la valeur indiquée sur
I'écran, a l'intérieur du rayon de la jante. .

Continuez ensuite a faire tourner la roue a la main jusqu'a ce que I'équilibreuse signale le second déséquilibre. A ce moment-Ia,
appliquez également un poids de correction, de la valeur indiquée sur I'écran, a I'intérieur du rayon suivant.

Une fois les deux poids fixés, appuyez sur le bouton DEMARRER pour mettre en marche I'équilibreuse et vérifier le résultat. Une
fois la machine arrétée, le résultat final s'affichera.

Optimisation du déséquilibre

La fonction d'optimisation du déséquilibre permet de réduire le déséquilibre de la roue et de limiter le nombre de masses néces-
saires a son équilibrage. Cette fonction est recommandée lorsque la valeur du déséquilibre en mode STA dépasse 30 g.

Pour activer la fonction, appuyez sur le bouton OPT. Pour interrompre le programme, appuyez sur le bouton STOP. Appuyez
ensuite sur le bouton START pour lancer la rotation de la roue. Une fois la roue arrétée, 'écran de droite affichera 180, indiquant
que le pneu doit étre pivoté de 180° par rapport a la jante.

Avant de retirer la roue, marquez des repéres au méme endroit sur I'arbre de I'équilibreuse et sur I'alésage de la jante. Ensuite,
a l'aide d'un démonte- pneu , faites pivoter le pneu de 180° sur la jante, puis remontez la roue sur I'équilibreuse dans la méme
position par rapport a I'arbre. Une fois la roue remontée, appuyez sur le bouton DEMARRER pour effectuer un nouveau cycle
de mesure.

Une fois la roue immobilisée, 'écran de gauche affiche le pourcentage de réduction du déséquilibre statique possible, en fonction
de la position actuelle du pneu par rapport & la jante. L'écran de droite affiche la valeur du déséquilibre actuel. Faites ensuite
tourner lentement la roue a la main jusqu’a ce que les deux indicateurs de position extérieurs s'allument. A cette position, mar-
quez « 1 » sur 'extérieur du pneu, a 12 heures. Continuez ensuite a faire tourner la roue a la main jusqu'a ce que l'indicateur de
position central s'allume.

Dans cette position, marquez la marque 2 sur I'extérieur du bord, également a la position 12 heures.

Une fois les repéres effectués, retirez la roue et utilisez un démonte-pneu pour remonter le pneu et la jante de fagon a aligner les
reperes 1 et 2. Cette opération permet de réduire considérablement le déséquilibre. Par exemple, avec un déséquilibre de 45 g
et une réduction de 80 %, la valeur résiduelle est d'environ 9 g.

Auto-étalonnage

Un auto-étalonnage doit étre effectué si les résultats de mesure sont inexacts. Pour ce faire , montez une roue sur 'équilibreuse
de maniére a ce qu’un poids puisse étre fixé sur le bord de la jante, puis saisissez les paramétres de jante A, B et D.

Pour lancer 'auto-étalonnage , maintenez enfoncés les boutons F/STATIC et C jusqu'a ce que I'affichage cesse de clignoter.
Appuyez ensuite sur le bouton START pour démarrer I'équilibreuse.

Une fois la rotation arrétée, faites tourner la roue manuellement jusqu'a ce que tous les indicateurs de position externes s'allu-
ment. Fixez alors un poids de référence de 100 g sur le bord extérieur de la jante, a la position 12 heures. Appuyez ensuite de
nouveau sur le bouton DEMARRER pour lancer un nouveau cycle.

Une fois la rotation arrétée, retirez le poids de 100 g situé a I'extérieur de la jante, puis faites tourner la roue a la main jusqu'a
ce que tous les indicateurs de position internes s'allument. Dans cette position, fixez le poids de référence de 100 g sur le bord
intérieur de la jante, également a la position 12 heures. Appuyez ensuite de nouveau sur le bouton START pour lancer le troisiéme
cycle.

Une fois le troisieme cycle terminé , 'auto-étalonnage est achevé et I'équilibreuse affiche la valeur de déséquilibre de la roue du
dernier tour. En cas d'erreur lors de I'auto-étalonnage , la procédure doit étre répétée depuis le début, en respectant la séquence
et en utilisant un poids de référence de 100 g.

I NS TRUCTIONS ORIGINALES E



FR

étalonnage des jauges de distance et de diamétre
Si la mesure est incorrecte, I'appareil doit étre étalonné. La procédure comprend I'étalonnage de la mesure de distance et I'éta-
lonnage de la mesure du diamétre de la jante, séparément.

Calibrage de distance

Montez la roue sur I'équilibreuse. Pour lancer I'étalonnage de la distance, appuyez simultanément sur les boutons STOP et C.
Une fois la fonction activée, I'équilibreuse affichera le message « CAL 100 ».

Déplacez ensuite la regle de distance sur la position 10 cm et appuyez sur le bouton ALU pour confirmer.

Une fois la vérification effectuée, I'équilibreur affichera « CAL --E ». Placez ensuite la jauge de distance contre la butée et appuyez
de nouveau sur le bouton ALU pour confirmer.

Une fois la procédure terminée, I'écran affichera « Fin », indiquant que I'étalonnage de la distance est terminé.

Calibrage du diametre

Montez la roue sur 'équilibreuse. Pour lancer I'étalonnage du diamétre, appuyez simultanément sur les boutons STOP et OPT.
Une fois la fonction activée, I'équilibreuse affichera le message « CAL 15.0 ».

Utilisez ensuite les boutons d’augmentation et de diminution pour saisir le diamétre réel de la jante. La valeur par défaut est de 15
pouces. Une fois le diameétre correct défini, appuyez sur le bouton ALU pour confirmer.

Une fois la confirmation effectuée, I'équilibreuse affichera « POS 15.0 ». Ensuite, placez la jauge de distance contre le bord inté-
rieur de la jante et appuyez a nouveau sur le bouton ALU pour confirmer.

Une fois la procédure terminée, 'écran affichera « Fin », ce qui indique que I'étalonnage du diamétre est terminé.

L'étalonnage de la jauge ne doit étre effectué que si la mesure de distance ou de diametre est incorrecte. Il convient d'étre prudent
lors de cette procédure, car un étalonnage incorrect affectera la précision des résultats d’équilibrage ultérieurs.

Fonction spéciale « S »

La fonction spéciale « S » est destinée aux jantes de forme trés inhabituelle, pour lesquelles méme le mode ALU2 ne fournit pas
une précision d'équilibrage suffisante.

Pour sélectionner le mode « S », appuyez sur le bouton ALU jusqu’a ce que le témoin correspondant s'allume. Une fois le mode
sélectionné, saisissez les données de la jante et effectuez 'équilibrage comme pour une roue standard. La méthode de détermi-
nation des dimensions al, aE , dl et dE est illustrée dans la figure (XXII).

En mode « S », les valeurs suivantes doivent étre saisies :

1. La valeur de al est modifiée a I'aide des boutons d’augmentation et de diminution du paramétre A.

2. La valeur de aE est modifiée a I'aide des boutons d’augmentation et de diminution de la valeur du parametre B.

3. La valeur dl est modifiée a 'aide des boutons d’augmentation et de diminution du paramétre D.

4. La valeur dE est modifiée en maintenant le bouton ALU enfoncé et en appuyant simultanément sur les boutons d’augmentation
et de diminution du parametre D.

valeur par défaut de dE est de 0,8 dlI . Lorsque vous modifiez la valeur de dI , la valeur de dE revient a sa valeur par défaut.
Lors du calcul de la distance entre le centre de gravité du poids de correction et I'équilibreur, le systéme suppose automatique-
ment une largeur de poids de 14 mm.

Pour afficher la valeur du déséquilibre correspondant aux données de jante saisies, appuyez sur le bouton C. Aprés une rotation
complete, le systéme recalculera automatiquement le déséquilibre. Si le recalcul automatique ne s'effectue pas, appuyez sur le
bouton START pour relancer la mesure.

Erreurs et irrégularités pendant le travail

Pendant le fonctionnement de I'équilibreuse de roues, des anomalies peuvent survenir et étre détectées par le systeme de
controle. Dans ce cas, un message d’erreur s'affiche. La signification des messages et les actions recommandées sont indiquées
dans le tableau ci-dessous.

Indication d'affichage Signification Mesures recommandées

Erreur -1- Apres le démarrage de la rotation, aucun signal n'est émis. Cas 1 : Cas 1:A: Vérifier que la roue n'est pas bloquée par le léve-roue. B :
Le moteur ne tourne pas. Cas 2 : Le moteur tourne, mais le capteur | Vérifier le branchement du moteur. C : Vérifier la tension d’alimenta-
optique ne transmet aucun signal. tion. Cas 2 : A : Vérifier le fonctionnement du capteur. B : Vérifier le

bon positionnement du disque codeur .

Erreur -2- Apreés le démarrage, la vitesse de rotation est trop faible. Cas 1: Cas 1:A: Vérifier que la roue n'est pas bloquée par le léve-roue. B :
Le moteur ne fonctionne pas correctement. Cas 2 : Le moteur Vérifier le branchement du moteur. C : Vérifier la tension d'alimenta-
fonctionne correctement, mais le capteur optique ne transmet pas tion. Cas 2 : A : Vérifier le fonctionnement du capteur. B : Vérifier le
de signal de vitesse. bon positionnement du disque codeur .

Erreur -3- Mesure d'équilibrage hors plage. Cas 1 : La roue présente un défaut | Cas 1 : Vérifiez 'alignement des roues et remontez-les correctement.
de centrage important. Cas 2 : La roue est endommagée ou contient | Cas 2 : Vérifiez I'état des roues (dommages, encrassement excessif)
une matiére épaisse. Cas 3 : Les données de la jante ont été saisies | et corrigez le probléme. Cas 3 : Mesurez & nouveau les dimensions
incorrectement. de lajante.

Erreur -4- Le moteur de la machine tourne dans le sens inverse. Vérifiez que I'alimentation électrique du moteur est correcte.
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Indication d'affichage Signification Mesures recommandées

Erreur -5- Le cache de protection de la roue était ouvert lorsque le bouton A Abaissez le couvercle de protection. B : Vérifiez le bon fonction-
START a été enfoncé. nement du contacteur de fin de course.

Erreur -6- Défaut du capteur piézoélectrique. Vérifiez que le capteur piézoélectrique est correctement fixé.

Erreur -7- Perte de données systéme. anouveau |'étalonnage automatique .

Erreur -8- Erreur lors de I'étalonnage automatique . Réeffectuez I'auto-étalonnage en suivant la procédure correcte.

ENTRETIEN ET INSPECTIONS

Remarque : Avant tout nettoyage, entretien ou maintenance, mettez I'équilibreur hors tension et débranchez-le de la
source d’alimentation.

Une fois les travaux terminés, I'état technique de I'équilibreuse doit étre vérifié par une inspection visuelle et une évaluation de
son bon fonctionnement.

Maintenez la machine propre. Nettoyez le carter, le carter de protection de la roue et les piéces accessibles de I'extérieur avec un
chiffon sec ou une brosse douce. N'utilisez pas de jet d’eau ni d’air comprimé pour le nettoyage.

L'arbre d'équilibrage, le cone de centrage, la bague de support et I'écrou de fixation doivent étre maintenus propres, car la saleté
sur ces composants peut nuire a la précision de I'équilibrage. Aprés utilisation, protégez ces composants de la poussiere et des
saletés.

En cas de dommages, de dysfonctionnement ou de messages d’erreur, cessez immédiatement I'utilisation et faites vérifier I'équi-
libreuse par un centre de service agréé du fabricant.

L'équilibreuse doit étre calibrée périodiquement, au moins une fois tous les 6 mois, et également apres la détection de résultats
de mesure incorrects.

Toute intervention nécessitant I'ouverture du boitier, des réglages, le remplacement de fusibles ou une intervention sur les sys-
temes électriques et électroniques ne peut étre effectuée que par un personnel de service qualifié.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

L'equilibratrice per ruote & una macchina fissa da officina progettata per bilanciare le ruote dei veicoli. Consente di rilevare lo
squilibrio delle ruote e di determinare i punti di correzione mediante I'utilizzo di contrappesi. Un corretto bilanciamento delle ruote
migliora il comfort di guida, riduce le vibrazioni e 'usura di pneumatici e componenti delle sospensioni. L'equilibratrice & destinata
all'uso in officine di riparazione pneumatici e centri di assistenza auto. La progettazione della macchina consente di lavorare con
diverse tipologie di ruote entro le specifiche del produttore e di eseguire in modo efficiente le tipiche operazioni di bilanciamento.
Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro del prodotto dipende da un utilizzo appropriato, pertanto:

Prima di utilizzare il prodotto, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per eventuali danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle
raccomandazioni contenute nel presente manuale.

ATTREZZATURA

II dispositivo viene consegnato completo, ma richiede alcune fasi di preparazione descritte piti avanti nel manuale.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-08061
Tensione nominale [V~] 230
Frequenza nominale [Hz] 50/60
Numero di fasi 1
Potenza ridotta W] 250
pressione lavorativa [MPa] 08
Precisione di bilanciamento [a] 1
Gamma di diametri del cerchio M 10-24
Gamma di larghezza del cerchio [ 1,5-20
Diametro massimo della ruota [mm] 1000
Peso massimo della ruota [kq] 70
Velocita di equilibrio [min] 200-250
Tempo del ciclo di bilanciamento [s] 7-9
Massa [kg] 90

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

1. Prima dell'uso, leggere attentamente I'intero manuale di istruzioni e familiarizzare con i segnali di avvertenza presenti sulla
macchina.

2. L'equilibratrice per ruote puo essere utilizzata solo da adulti che abbiano ricevuto una formazione sull'utilizzo della macchina e
siano consapevoli dei pericoli associati alla rotazione della ruota e degli elementi rotanti.

3. La macchina deve essere utilizzata esclusivamente per lo scopo previsto. E vietato utilizzare I'equilibratrice per ruote per scopi
diversi dall'equilibratura delle ruote entro i parametri operativi consentiti.

4. La macchina non deve essere utilizzata se € danneggiata, incompleta, assemblata in modo errato o se i suoi comandi, prote-
zioni o sistemi di sicurezza non funzionano correttamente.

5. Prima di ogni utilizzo, verificare le condizioni del cavo di alimentazione, della spina, degli elementi di fissaggio delle ruote,
dell'albero, dei coni, della flangia, del coperchio di protezione e dei comandi.

6. L'installazione elettrica, il collegamento alla rete di alimentazione e qualsiasi riparazione all'impianto elettrico devono essere
affidati esclusivamente a personale qualificato.

7. Prima di collegare la macchina all'alimentazione elettrica, verificare che i parametri di rete corrispondano ai dati riportati sulla
targhetta della macchina.

8. La macchina deve essere collegata a un impianto dotato di un’efficace protezione contro le scosse elettriche e di una corretta
messa a terra, conformemente alle normative vigenti.

9. Il bilanciatore deve essere utilizzato esclusivamente in ambienti interni, in un luogo asciutto, al riparo da precipitazioni, goccio-
lamenti d'acqua e umidita eccessiva.

10. La macchina non deve essere utilizzata in atmosfera esplosiva o in prossimita di materiali infiammabili.

11. La postazione di lavoro deve essere ben illuminata, pulita e priva di ostacoli che possano impedire un funzionamento sicuro.
12. Nell'area operativa della macchina non € consentito I'accesso a persone non autorizzate, in particolare bambini e persone
non autorizzate.

13. Indossa indumenti da lavoro aderenti quando lavori. Non indossare abiti larghi, gioielli o lasciare i capelli lunghi sciolti, poiché
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potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

14. Durante le operazioni di montaggio e smontaggio della ruota, utilizzare dispositivi di protezione individuale adeguati alle con-
dizioni di lavoro, in particolare occhiali protettivi e calzature da lavoro.

15. E vietato toccare la ruota rotante, 'albero, i dispositivi di fissaggio e le altre parti mobili mentre la macchina & in funzione.

16. E vietato rimuovere, coprire, eludere o modificare protezioni, serrature di sicurezza, segnali di avvertimento e altri elementi
di protezione.

17. E vietato apportare modifiche strutturali o alterazioni non autorizzate alla macchina.

18. Prima di pulire, regolare, manutenere, sostituire parti o correggere guasti, scollegare la macchina dall'alimentazione elettrica
e attendere che tutte le parti mobili si siano completamente fermate.

19. Non utilizzare aria compressa o getti d'acqua per pulire la macchina. La macchina deve essere pulita in modo da non sollevare
polvere né consentire ai contaminanti di penetrare nei componenti elettrici ed elettronici.

20. Utilizzare esclusivamente ricambi, accessori e attrezzature consigliati dal produttore.

21. Se si notano rumori insoliti, vibrazioni, letture errate, danni al coperchio o un funzionamento anomalo della macchina, inter-
rompere immediatamente I'attivita ed eliminare la causa del malfunzionamento prima di riavviare.

22. Al termine del lavoro, la macchina deve essere spenta, lasciata in condizioni di sicurezza e messa in sicurezza per impedire
I'utilizzo da parte di persone non autorizzate.

ULTERIORI AVVERTENZE DI SICUREZZA PER LE BILANCIATRICI

1. Prima di montare la ruota, verificare le condizioni del pneumatico e del cerchio. Non bilanciare ruote danneggiate, deformate,
screpolate, eccessivamente sporche o che presentino difetti di montaggio visibili.

2. Prima di bilanciare, rimuovere dalla ruota i vecchi pesi, il fango, le pietre e altri corpi estranei che potrebbero falsare il risultato
della misurazione o rappresentare un pericolo durante la rotazione.

3. Prima dell'equilibratura, verificare la pressione degli pneumatici per accertarsi che non influisca sulla precisione della misura-
zione e sullo stato della ruota.

4. La ruota deve essere montata esclusivamente utilizzando coni, flange ed elementi di fissaggio opportunamente selezionati che
garantiscano il corretto centraggio della ruota sull'albero dell’'equilibratrice.

5. Prima di iniziare, assicurarsi che la ruota sia posizionata correttamente e che il dispositivo di fissaggio sia serrato saldamente
€ in modo permanente.

6. Se la ruota ¢ fissata con un dado su un albero filettato, prima di iniziare a ruotare, verificare che il dado sia stato avvitato con il
numero corretto di filetti e che prema efficacemente sulla ruota.

7. Se sifissa la ruota con bulloni, serrarli in modo uniforme, preferibilmente a croce, per ridurre gli errori di centraggio.

8. Durante l'installazione o la rimozione della ruota, non farla scorrere sull'albero filettato in modo da danneggiare i dispositivi di
fissaggio o le superfici di accoppiamento.

9. Il coperchio protettivo deve essere chiuso prima di iniziare il ciclo di misurazione. Non iniziare la bilanciatura con il coperchio
aperto.

10. Durante la rotazione del volante, I'operatore deve rimanere a lato della macchina, al di fuori della zona di pericolo immediata.
11. Non superare il peso consentito per ruota o le dimensioni massime della ruota specificate per 'equilibratrice.

12. Se la ruota non € fissata correttamente, si verificano vibrazioni eccessive, oscillazioni, rumori anomali o sussiste il rischio di
allentamento del fissaggio, arrestare immediatamente la macchina e ricontrollare il posizionamento della ruota.

13. In caso di emergenza, utilizzare immediatamente la funzione di arresto di emergenza o il pulsante STOP, a seconda del mo-
dello, e quindi scollegare la macchina dall'alimentazione elettrica, se necessario, per garantire la sicurezza.

14. Dopo un arresto imprevisto della macchina, non riprendere il funzionamento senza aver prima verificato la causa dell'arresto,
il corretto montaggio della ruota e le condizioni del coperchio di protezione.

15. L'albero del bilanciatore, il dado di fissaggio, i coni, le flange e le superfici di centraggio devono essere puliti regolarmente,
poiché lo sporco su questi componenti provoca errori di bilanciamento.

16. Dopo ogni riparazione, intervento di manutenzione, modifica dei parametri interni o riscontro di risultati di misurazione errati,
la macchina deve essere calibrata.

17. Si raccomanda di verificare periodicamente I'accuratezza delle letture ed eseguire la calibrazione secondo il programma di
manutenzione specificato nel manuale.

18. Se il risultato dell'equilibratura cambia dopo aver rimontato la stessa ruota, verificare innanzitutto la precisione del centraggio
e il metodo di montaggio della ruota.

19. Le attivita che richiedono I'accesso a componenti di azionamento, componenti elettrici, sensori, cuscinetti o parametri di ser-
vizio possono essere eseguite solo da personale di assistenza qualificato.

20. Durante il funzionamento, ricordate che i principali pericoli sono la rotazione della ruota, la possibilita di espulsione di una
ruota o di un elemento di fissaggio non ben montato, le scosse elettriche e le lesioni causate da un montaggio errato della ruota.

SERVIZIO PRODOTTI

Preparazione al lavoro
Prima di iniziare a lavorare, posizionare la bilanciatrice su una superficie piana, stabile e resistente. La macchina deve essere
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utilizzata esclusivamente in ambienti interni, asciutti e ben illuminati, al riparo da umidita, precipitazioni e luce solare eccessiva.
Durante l'installazione e lo spostamento, non afferrare la macchina per I'albero di comando né utilizzarla per trasportarla.

Dopo aver assemblato I'apparecchio, verificare che non abbia subito danni durante il trasporto, che il cavo di alimentazione e la
spina siano integri e che tutti gli accessori siano installati correttamente. Prima del primo utilizzo, accertarsi inoltre che la copertura
protettiva funzioni correttamente e che i comandi siano funzionanti e integri.

Se il bilanciatore & dotato di un terminale di protezione esterno contrassegnato con I'apposito simbolo, prima della messa in
funzione iniziale, tale terminale deve essere collegato allimpianto di protezione o al sistema di collegamento equipotenziale
dellimpianto, in conformita alle normative vigenti e alle condizioni di installazione. Il collegamento deve essere eseguito esclusi-
vamente da personale qualificato. Il collegamento di protezione deve essere robusto ed efficace. Per realizzare il collegamento di
protezione non devono essere utilizzati tubi dell'acqua, condotte del gas, linee pneumatiche, linee telefoniche o altri componenti
non destinati a tale scopo.

Prima di collegare I'equilibratrice per ruote allalimentazione elettrica, verificare che i parametri di rete corrispondano ai dati
riportati sulla targhetta della macchina. La macchina deve essere collegata esclusivamente a una presa di corrente con messa a
terra, protetta in conformita alle normative vigenti. Si raccomanda di alimentare 'equilibratrice per ruote con un circuito elettrico
separato. Il cavo di alimentazione deve essere posizionato in modo da non essere danneggiato, calpestato, schiacciato da una
ruota o entrare in contatto con parti mobili della macchina.

Non utilizzare il bilanciatore se il cavo di alimentazione, la spina, la presa o i componenti elettrici sono danneggiati. In caso di
danni al cavo di alimentazione, alla spina o ai componenti elettrici, interrompere I'utilizzo e far riparare 'apparecchio da personale
qualificato.

Dopo aver collegato la macchina all'alimentazione elettrica e prima di iniziare a lavorare, eseguire una prova a vuoto e verificare
che I'area di lavoro sia in ordine e che non vi siano persone non autorizzate.

Pannello di visualizzazione e pannello dei pulsanti di controllo
Di seguito viene fornita una descrizione dei componenti del pannello di visualizzazione e del pannello dei pulsanti di controllo
mostrati nellillustrazione (II).

(a) Finestra di visualizzazione sinistra. Visualizza il nome del parametro della ruota e, al termine della misurazione, il valore dello
squilibrio sul lato interno.

(b) Indicatore di posizione del peso di squilibrio sul lato interno. Indica la posizione in cui deve essere posizionato il peso di cor-
rezione sul lato interno.

(c) Indicatore di posizione del contrappeso di squilibrio fuoribordo. Indica la posizione in cui deve essere posizionato il contrap-
peso di correzione fuoribordo.

(d) Finestra di visualizzazione destra. Visualizza il valore del parametro della ruota e, al termine della misurazione, il valore dello
squilibrio del lato esterno.

(e) Indicatore della modalita di bilanciamento. Indica la modalita di bilanciamento selezionata.

f) indicatore dell'unita di lunghezza. Indica I'unita di lunghezza attualmente selezionata.

g) Indicatore dell'unita di massa. Indica I'unita di massa attualmente selezionata.

h) Pulsante (+). Utilizzato per incrementare i valori numerici durante I'inserimento di parametri e impostazioni.

)
) Pulsante FINE. Utilizzato per visualizzare il valore effettivo dello squilibrio.
k) Pulsante START. Utilizzato per avviare il ciclo di misurazione e per confermare le azioni selezionate.

) Pulsante C. Utilizzato per ricalcolare lo squilibrio e per avviare la funzione di autocalibrazione .

m) Pulsante STOP. Utilizzato per arrestare il bilanciatore o annullare I'operazione selezionata.

n) Pulsante ALU. Utilizzato per selezionare la modalita di bilanciamento appropriata al tipo di cerchio e al posizionamento del
peso di correzione.

(0) Pulsante F / STATIC. Utilizzato per passare dalla bilanciatura statica a quella dinamica e per azionare funzioni aggiuntive.
(p) Pulsante OPT. Utilizzato per attivare la funzione di ottimizzazione dello squilibrio.

Combinazioni di tasti:

(o) F / STATIC + (m) STOP. Utilizzato per attivare/disattivare la funzione di copertura protettiva.
(0) F/ STATIC + (j) FINE. Utilizzato per eseguire I'autotest del bilanciatore.

(o) F / STATIC + (h) (+). Utilizzato per convertire I'unita di massa tra g e oz.

(0) F/ STATIC + (1) C. Utilizzato per avviare la funzione di autocalibrazione .

(
E
(i) Pulsante (-). Utilizzato per diminuire i valori numerici durante I'inserimento di parametri e impostazioni.
(
(
(
(
(

Montaggio della ruota sull'albero di bilanciamento

Prima di montare la ruota, assicurarsi che la barra filettata sia correttamente fissata all'albero dell'equilibratrice (Ill). Successiva-
mente, ispezionare le condizioni della ruota. Rimuovere polvere, fango ed eventuali corpi estranei, come parti metalliche e pietre,
dalla superficie del pneumatico. Verificare che la pressione dell'aria del pneumatico corrisponda al valore richiesto. Controllare
inoltre che la superficie di appoggio del cerchio e il foro di montaggio non siano deformati. Assicurarsi anche che non siano
presenti corpi estranei all'interno del pneumatico. Prima dell'equilibratura, rimuovere tutti i contrappesi di equilibratura preceden-
temente applicati alla ruota.
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La ruota deve essere montata sull'albero dell'equilibratrice utilizzando I'apposito cono di centraggio e il collare di supporto. A
seconda del design del cerchio, & necessario utilizzare il metodo di montaggio mostrato nellillustrazione (IV), positivo o negativo.
Una volta montata la ruota sull'albero, serrare I'elemento di montaggio fino a quando la ruota non & montata saldamente e con-
centricamente. Prima dell'equilibratura, assicurarsi che la ruota sia correttamente posizionata sul collare di supporto e bloccata
saldamente.

Quando si monta o si smonta una ruota, non farla scorrere lungo la barra filettata, poiché cio potrebbe graffiare le superfici di
accoppiamento. Prima di utilizzare I'equilibratrice, assicurarsi che il dado di fissaggio sia stato avvitato sulla barra filettata per
almeno quattro giri completi e che prema saldamente la ruota contro la flangia di supporto. Non iniziare I'equilibratura se la ruota
non & montata saldamente e correttamente centrata.

Interruttore di alimentazione
L'interruttore di alimentazione serve per accendere e spegnere la bilanciatrice. Per accendere la macchina, spostare I'interruttore
in posizione | (acceso). Per spegnere la macchina, spostare l'interruttore in posizione O (spento).

Selezione della modalita di bilanciamento e immissione dei parametri delle ruote

Prima di iniziare la misurazione, selezionare la modalita di bilanciamento appropriata, a seconda del tipo di cerchio e del metodo
di montaggio dei pesi di correzione. La selezione della modalita si effettua tramite il pulsante ALU. Il posizionamento dei pesi di
correzione per ciascuna modalita ¢ illustrato nelle seguenti immagini:

(V) - La modalita DYN ¢ progettata per bilanciare i cerchi con pesi montati su entrambi i bordi del cerchio.

(V1) - La modalita ALU1 & progettata per cerchi in cui i pesi adesivi sono posizionati sulla superficie interna dietro i raggi del
cerchio.

(VIl) - La modalita ALU2 ¢ progettata per cerchi con un peso incollato sul lato interno e un peso a clip sul lato esterno.

(VIIl) - La modalita ALU3 € progettata per cerchi che utilizzano pesi adesivi su entrambi i lati.

(IX) - La modalita ALU4 & destinata ai cerchi in cui un peso € incollato alla superficie esterna del cerchio sul lato interno e un peso
a clip e utilizzato sul lato esterno.

(X) - La modalita ALUS ¢ progettata per cerchi con un peso incollato all'esterno e un peso a clip all'interno.

(XI) - La modalita ALUS & destinata a cerchi speciali in cui vengono inseriti due set di dimensioni per la posizione dei pesi di
correzione.

(XIl) - La modalita STA € una modalita di bilanciamento statico.

Dopo aver selezionato la modalita, immettere i parametri della ruota. Le dimensioni richieste per Iimmissione sono mostrate
nellillustrazione (XIII). A seconda della modalita selezionata, sono necessari valori di misura diversi. L'equilibratrice immette au-
tomaticamente i valori A e D, oppure A1 e D1, e in modalita ALUS anche A2 e D2. Il valore B deve essere immesso manualmente
utilizzando i pulsanti di aumento e diminuzione.

Per inserire automaticamente i valori di misura, estendere il misuratore di distanza, appoggiarne la punta sulla superficie corri-
spondente del cerchio e tenerlo premuto per circa 2 secondi. Trascorso questo tempo, I'equilibratrice conferma e salva automa-
ticamente il valore misurato. Se & necessario un secondo punto di misura in una determinata modalita, estendere nuovamente il
misuratore nella posizione successiva e inserire il valore successivo nello stesso modo.

In modalita DYN, immettere i valori A, B e D come mostrato nell'illustrazione (XIV).

Nella modalita ALU1, inserire i valori A1, B e D1 come mostrato nell'illustrazione (XV).

In modalita ALU2, inserire i valori A, B e D come mostrato nell'illustrazione (XVI).

In modalita ALU3, immettere i valori A1, B e D1 come mostrato nellillustrazione (XVII).

In modalita ALU4, inserire i valori A, B e D come mostrato nell'illustrazione (XVIII).

In modalita ALUS, immettere i valori A1, B e D1 come mostrato nellillustrazione (XIX).

In modalita ALUS, inserire i valori A1, D1, A2 e D2 come mostrato nell'illustrazione (XX).

In modalita STA, inserire i valori A e D come mostrato nellillustrazione (XXI).

Una volta inseriti i parametri della ruota, 'equilibratrice & pronta per avviare il ciclo di misurazione.

Misurazione dello squilibrio e applicazione di pesi di correzione

Dopo aver inserito i parametri della ruota, premere il pulsante START per avviare il ciclo di misurazione. Una volta che I'equili-
bratrice si & fermata, visualizzera i valori di squilibrio. Per verificare il valore effettivo dello squilibrio, premere il pulsante FINE.
Una volta completata la misurazione, ruotare la ruota manualmente fino a quando tutti gli indicatori di posizione si accendono e
viene emesso un segnale acustico che segnala la posizione di squilibrio. In questa posizione deve essere applicato un peso di
correzione.

Se si utilizza un contrappeso a clip 0 un contrappeso adesivo da montare all'esterno del cerchio, il contrappeso deve essere fis-
sato in posizione ore 12. Questo vale anche per i contrappesi montati all'esterno nelle modalita ALU3 e ALU4. Se il contrappeso
adesivo deve essere posizionato all'interno, dietro i raggi del cerchio, deve essere fissato nella posizione indicata dall'equilibratri-
ce per quella modalita, ad esempio, all'interno nella modalita ALU1 e nelle modalita ALU3 e ALUS, rispettivamente.

Dopo aver applicato i pesi di correzione, premere nuovamente il pulsante START per avviare un altro ciclo di misurazione. Una
volta che I'equilibratrice si & fermata, visualizzera il risultato dell'equilibratura.

Se, dopo aver completato la misurazione, ti accorgi di aver precedentemente inserito parametri della ruota errati, reinserisci i
valori corretti e poi tieni premuto il pulsante C per verificare il nuovo risultato senza dover ripetere l'intera misurazione.
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La bilancia visualizza i valori di squilibrio con incrementi di 5 g, oppure con incrementi di 0,25 0z quando impostata su oz. Per
verificare il valore di squilibrio effettivo, premere il pulsante FINE.

Montaggio nascosto di pesi adesivi

La funzione di fissaggio nascosto dei pesi adesivi consente di suddividere il peso di correzione in due parti e posizionarle dietro
due raggi adiacenti del cerchio. Cio permette di preservare I'aspetto estetico della ruota mantenendo al contempo un corretto
bilanciamento. Questa funzione & disponibile solo in modalita ALUS.

Prima di avviare la funzione, selezionare la modalita ALUS, immettere i valori A1, D1, A2 e D2 ed eseguire una misurazione dello
squilibrio.

Se la posizione del peso sul lato esterno si trova tra i due raggi del cerchio, € possibile utilizzare la funzione di montaggio del
peso nascosto.

Per attivare la funzione, premere il pulsante F / STATIC. Quindi, inserire il numero corretto di raggi utilizzando i pulsanti di aumento
e diminuzione, e infine premere il pulsante F / STATIC per confermare.

Secondo il messaggio visualizzato dall'equilibratrice, € necessario ruotare manualmente la ruota e posizionare il braccio del cer-
chio corrispondente esattamente nella posizione delle ore 12, quindi premere il pulsante F / STATIC per confermare.

Quindi, ruotare la ruota manualmente fino a quando tutti gli indicatori di posizione esteri si illuminano e si sente un segnale
acustico che indica il primo squilibrio. In questa posizione, applicare un peso di correzione, del valore indicato sul display, sul lato
interno del raggio del cerchio.

Quindi, continuare a ruotare la ruota manualmente finché I'equilibratrice non segnala il secondo squilibrio. A questo punto, appli-
care anche un peso di correzione, con il valore indicato sul display, sul lato interno del raggio del cerchio successivo.

Una volta fissati entrambi i pesi, premere il pulsante START per avviare la bilanciatrice e verificare il risultato del bilanciamento.
Al termine della rotazione della macchina, verra visualizzato il risultato finale.

Ottimizzazione dello squilibrio

La funzione di ottimizzazione dello squilibrio viene utilizzata per ridurre lo squilibrio della ruota e limitare il numero di pesi neces-
sari per bilanciarla. Questa funzione & consigliata quando il valore di squilibrio in modalita STA supera i 30 g.

Per attivare la funzione, premere il pulsante OPT. Per interrompere il programma, premere il pulsante STOP. Quindi, premere il
pulsante START per avviare la rotazione della ruota. Una volta che la ruota si & fermata, sul display di destra verra visualizzato
180, a indicare che il pneumatico deve essere ruotato di 180° rispetto al cerchione.

Prima di rimuovere la ruota, segnare dei punti di riferimento nella stessa posizione sull'albero dell'equilibratrice e sul foro del
cerchio. Quindi, utilizzando uno smontagomme , ruotare il pneumatico sul cerchio di 180° e rimontare la ruota sull'equilibratrice
nella stessa posizione rispetto all'albero. Dopo aver rimontato la ruota, premere il pulsante START per eseguire un altro ciclo di
misurazione.

Una volta che la ruota si & fermata, il display di sinistra mostra la percentuale di riduzione dello squilibrio statico possibile, in base
alla posizione attuale del pneumatico rispetto al cerchio. Il display di destra mostra il valore attuale dello squilibrio. Quindi, ruotare
lentamente la ruota a mano finché non si illuminano i due indicatori di posizione esterni. In questa posizione, segnare 1 sulla parte
esterna del pneumatico, in corrispondenza della posizione delle ore 12. Quindi, continuare a ruotare la ruota a mano finché non
si illuminano gli indicatori di posizione centrale.

In questa posizione, segnare il punto 2 sulla parte esterna del bordo, sempre in corrispondenza delle ore 12.

Una volta effettuati i segni, rimuovere la ruota e utilizzare uno smontagomme per rimontare pneumatico e cerchio in modo che i
segni 1 e 2 siano allineati. Questa operazione pud ridurre significativamente lo squilibrio. Ad esempio, con uno squilibrio di45 g e
una riduzione dell'80%, il valore residuo & di circa 9 g.

Autocalibrazione

Se i risultati delle misurazioni non sono accurati, & necessario eseguire I'autocalibrazione . Per eseguire 'autocalibrazione,
montare una ruota sull'equilibratrice in modo da poter fissare un peso al bordo del cerchio, quindi inserire i parametri del cerchio
A/BeD.

Per avviare l'autocalibrazione , tenere premuti i pulsanti F/STATIC e C finché il display non smette di lampeggiare. Quindi premere
il pulsante START per awviare la bilanciatrice.

Una volta arrestata la rotazione, ruotare manualmente la ruota fino a quando tutti gli indicatori di posizione esterni non si accen-
dono. A questo punto, fissare un peso di riferimento da 100 g al bordo esterno del cerchio in corrispondenza della posizione delle
ore 12. Quindi premere nuovamente il pulsante START per avviare un altro ciclo.

Una volta arrestata la rotazione, rimuovere il peso da 100 g dalla parte esterna del cerchio e ruotare la ruota manualmente fino
all'accensione di tutti gli indicatori di posizione interni. In questa posizione, fissare il peso di riferimento da 100 g al bordo interno
del cerchio, sempre in posizione ore 12. Premere nuovamente il pulsante START per avviare il terzo ciclo.

Una volta completato il terzo ciclo , I'autocalibrazione & terminata e I'equilibratrice visualizzera il valore di squilibrio della ruota rela-
tivo all'ultima rotazione. Se si verifica un errore durante I'autocalibrazione , la procedura deve essere ripetuta dall'inizio, seguendo
la sequenza corretta e utilizzando un peso di riferimento di 100 g.

Calibrazione del calibro di distanza e diametro
Se il calibro non misura correttamente, & necessario calibrarlo. La procedura prevede la calibrazione separata della misurazione
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della distanza e della misurazione del diametro del cerchio.

Calibrazione della distanza

Montare la ruota sull'equilibratrice. Per avviare la calibrazione della distanza, premere i pulsanti STOP e C. Una volta attivata la
funzione, I'equilibratrice visualizzera il messaggio ,CAL 100”.

Quindi sposta il righello di distanza sulla posizione di 10 cm e premi il pulsante ALU per confermare.

Una volta confermato, la bilanciatrice visualizzera ,CAL --E”. Quindi, posizionare il calibro di distanza contro il collare di arresto e
premere nuovamente il pulsante ALU per confermare.

Una volta completata la procedura, sul display verra visualizzato ,Fine”, a indicare che la calibrazione della distanza € terminata.

Calibrazioni del diametro

Montare la ruota sull'equilibratrice. Per avviare la calibrazione del diametro, premere i pulsanti STOP e OPT. Una volta attivata la
funzione, I'equilibratrice visualizzera il messaggio ,CAL 15.0”.

Quindi, utilizzare i pulsanti di aumento e diminuzione per inserire il diametro effettivo del cerchio. Il valore predefinito & 15”. Una
volta impostato il diametro corretto, premere il pulsante ALU per confermare.

Una volta confermato, il bilanciatore visualizzera ,POS 15.0". Quindi, posizionare il misuratore di distanza contro il bordo interno
del cerchio e premere nuovamente il pulsante ALU per confermare.

Una volta completata la procedura, sul display verra visualizzato ,Fine”, a indicare che la calibrazione del diametro € terminata.
La calibrazione del calibro deve essere eseguita solo se la misurazione della distanza o del diametro € errata. E necessario
prestare attenzione durante la procedura, poiché una calibrazione errata influira sulla precisione dei successivi risultati di bilan-
ciamento.

Funzione speciale ,S”

La funzione speciale ,S” & pensata per cerchi dalla forma molto particolare, per i quali nemmeno la modalita ALU2 garantisce una
precisione di bilanciamento sufficiente.

Per selezionare la modalita ,S”, premere il pulsante ALU finché non si accende l'indicatore corrispondente. Una volta selezionata
la modalita, inserire i dati del cerchio ed eseguire I'equilibratura nello stesso modo di una ruota standard. Il metodo per determi-
nare le dimensioni al, aE , dl e dE & illustrato nella figura (XXII).

In modalita ,S”, & necessario inserire i seguenti valori:

1. Il valore di al viene modificato utilizzando i pulsanti di aumento e diminuzione del parametro A.

2. Il valore di aE viene modificato utilizzando i pulsanti di aumento e diminuzione del valore del parametro B.

3. Il valore dl viene modificato utilizzando i pulsanti di aumento e diminuzione per il parametro D.

4. |l valore dE viene modificato tenendo premuto il pulsante ALU e premendo contemporaneamente i pulsanti di aumento e
diminuzione del parametro D.

valore predefinito di dE € 0,8 dI . Quando si modifica il valore di dl , il valore di dE torna al valore predefinito.

Nel calcolo della distanza tra il baricentro del peso di correzione e il bilanciatore, il sistema presuppone automaticamente una
larghezza del peso di 14 mm.

Per visualizzare il valore di squilibrio corrispondente ai dati del cerchio inseriti, premere il pulsante C. Dopo una rotazione com-
pleta, il sistema ricalcolera automaticamente lo squilibrio. Se il ricalcolo automatico non avviene, premere il pulsante START per
ripetere la misurazione.

Errori e irregolarita durante il lavoro

Durante il funzionamento dell'equilibratrice per ruote, potrebbero verificarsi anomalie rilevate dal sistema di controllo. In questi
casi, sul display comparira un messaggio di errore. |l significato dei messaggi e le azioni consigliate sono riportati nella tabella
sottostante.

Visualizzazione dellin- | Senso Linea d'azione raccomandata

dicazione

Err. -1- Dopo I'avvio della rotazione, non viene rilevato alcun segnale di Caso 1: A: Verificare che la ruota non sia bloccata dal sollevatore. B:
rotazione. Caso 1: Il motore non si avvia. Caso 2: Il motore si avia | Verificare il collegamento del cablaggio del motore. C: Verificare la
ma il sensore ottico non trasmette alcun segnale. tensione di alimentazione. Caso 2: A: Verificare che il sensore funzio-

ni. B: Verificare che il disco dell'encoder sia corretto.

Err.-2- Dopo I'avvio della rotazione, la velocita di rotazione € troppo bassa. | Caso 1: A: Verificare che la ruota non sia bloccata dal sollevatore. B:
Caso 1: Il motore non funziona correttamente. Caso 2: Il motore Verificare il collegamento del cablaggio del motore. C: Verificare la
funziona correttamente, ma il sensore ottico non trasmette un tensione di alimentazione. Caso 2: A: Verificare che il sensore funzio-
segnale di velocita. ni. B: Verificare che il disco dell'encoder sia corretto.

Err.-3- Misurazione dell'equilibrio fuori intervallo. Caso 1: La ruota € montata | Caso 1: Verificare I'allineamento delle ruote e rimontarle corretta-
con un errore di centraggio elevato. Caso 2: La ruota & danneggiata | mente. Caso 2: Verificare la presenza di danni o eccessivo accumulo
o presenta materiale pesante sopra. Caso 3: | dati del cerchio sono | di sporco sulla ruota e correggerne la causa. Caso 3: Rimisurare i
stati inseriti in modo errato. dati del cerchio.

Err. -4- Il motore della macchina ruota in direzione opposta. Verificare che I'alimentazione del motore sia corretta.

Err. -5- Il coperchio di protezione della ruota era aperto quando ¢ stato A: Abbassare il coperchio di protezione. B: Verificare che l'interrutto-
premuto il pulsante START. re di fine corsa funzioni correttamente.
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Visualizzazione dellin- | Senso Linea d’azione raccomandata

dicazione

Err. -6- Guasto al sensore piezoelettrico. Verificare che il sensore piezoelettrico sia fissato correttamente.
Err.-7- Perdita di dati di sistema. nuovamente I'autocalibrazione .

Err.-8- Errore durante I'autocalibrazione . Ripetere 'autocalibrazione secondo la procedura corretta.

MANUTENZIONE E ISPEZIONI

Nota: prima di eseguire operazioni di pulizia, assistenza o manutenzione, spegnere il bilanciatore e scollegarlo dalla
fonte di alimentazione.

Al termine dei lavori, & necessario verificare le condizioni tecniche del bilanciatore mediante un'ispezione visiva e una valutazione
del suo corretto funzionamento.

Mantieni la macchina pulita. Pulisci 'involucro, la protezione della ruota e le parti accessibili dall’'esterno con un panno asciutto o
una spazzola morbida. Non utilizzare getti d'acqua o aria compressa per la pulizia.

L'albero del bilanciatore, il cono di centraggio, il collare di supporto e il dado di fissaggio devono essere mantenuti puliti, poiché
lo sporco su questi componenti pud compromettere la precisione del bilanciamento. Dopo I'uso, proteggere questi componenti
da polvere e sporco.

Qualora vengano rilevati danni, malfunzionamenti o messaggi di errore, interrompere I'utilizzo e far controllare I'equilibratrice da
un centro di assistenza autorizzato del produttore.

La bilanciatrice deve essere calibrata periodicamente, almeno una volta ogni 6 mesi, e anche dopo aver rilevato risultati di mi-
surazione errati.

Qualsiasi attivita che richieda I'apertura dellinvolucro, regolazioni, la sostituzione di fusibili o interventi sui sistemi elettrici ed
elettronici puo essere eseguita esclusivamente da personale di assistenza qualificato.

m I'STRUZIONI ORIGINATL.I



NL
PRODUCTKENMERKEN

Een wielbalanceermachine is een stationaire werkplaatsmachine die is ontworpen voor het balanceren van autowielen. Het ap-
paraat detecteert wielonbalans en bepaalt de correctiepunten met behulp van balanceergewichten. Een goede wielbalancering
verbetert het rijcomfort, vermindert trillingen en beperkt slijtage aan banden en ophangingsonderdelen. De balanceermachine is
bedoeld voor gebruik in bandenreparatiewerkplaatsen en autogarages. Het ontwerp van de machine maakt het mogelijk om ver-
schillende wieltypen te verwerken binnen de specificaties van de fabrikant en om gangbare balanceertaken efficiént uit te voeren.
Een correcte, betrouwbare en veilige werking van het product is athankelijk van een juiste bediening. Daarom is het belangrijk om:

Lees voor gebruik van het product de volledige handleiding door en bewaar deze.
De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbeve-

lingen in deze handleiding.

APPARATUUR
Het apparaat wordt compleet geleverd, maar vereist enkele voorbereidingsstappen die verderop in de handleiding worden be-
schreven.
TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter Waarde
Catalogusnummer YT-08061
Nominale spanning [V~ 230
Nominale frequentie [Hz] 50/60
Aantal fasen 1
Nominaal vermogen W] 250
Werkdruk [MPa] 08
Nauwkeurigheid van het balanceren [g] +1
Diameterbereik van de velg [ 10-24
Velgbreedtebereik [ 1,5-20
le wieldiameter [mm] 1000
| wielgewicht [kg] 70
Balans tussen snelheid [min] 200-250
Balancerende cyclustijd [s] 7-9
Massa [kg] 90

ALGEMENE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN

1. Lees voor gebruik de volledige gebruiksaanwijzing door en maak uzelf vertrouwd met de waarschuwingssymbolen op het
apparaat.

2. De wielbalanceermachine mag alleen worden gebruikt door volwassenen die zijn opgeleid in de bediening van de machine en
die zich bewust zijn van de gevaren die verbonden zijn aan de rotatie van het wiel en de roterende onderdelen.

3. De machine mag uitsluitend voor het beoogde doel worden gebruikt. Het is verboden de wielbalanceermachine voor andere
doeleinden te gebruiken dan het balanceren van wielen binnen de toegestane bedrijfsparameters.

4. De machine mag niet worden gebruikt als deze beschadigd, onvolledig of onjuist gemonteerd is, of als de bedieningselemen-
ten, afschermingen of veiligheidssystemen niet goed functioneren.

5. Controleer vaér elk gebruik de staat van het netsnoer, de stekker, de wielbevestigingselementen, de as, de conussen, de flens,
de beschermkap en de bedieningselementen.

6. Elektrische installaties, de aansluiting op het elektriciteitsnet en eventuele reparaties aan de elektrische installatie mogen alleen
worden toevertrouwd aan personen met de juiste kwalificaties.

7. Controleer voordat u de machine op de stroomvoorziening aansluit of de netwerkparameters overeenkomen met de gegevens
op het typeplaatje van de machine.

8. De machine moet worden aangesloten op een installatie die is voorzien van effectieve bescherming tegen elektrische schokken
en een juiste aarding, conform de geldende voorschriften.

9. De balancer mag alleen binnenshuis worden gebruikt, op een droge plaats, beschermd tegen neerslag, druppelend water en
overmatig vocht.

10. De machine mag niet worden gebruikt in een explosieve atmosfeer of in de buurt van brandbare materialen.

11. De werkplek moet goed verlicht zijn, schoon gehouden worden en vrij zijn van obstakels die een veilige werking zouden
kunnen belemmeren.

12. Onbevoegde personen, met name kinderen en personen zonder bevoegdheid, hebben geen toegang tot de bedieningszone
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van de machine.

13. Draag nauwsluitende werkkleding tijdens het werk. Draag geen losse kleding, sieraden of lang haar dat niet loshangt, omdat
dit in bewegende onderdelen verstrikt kan raken.

14. Draag bij het monteren en demonteren van het wiel de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen die geschikt zijn voor de
werkomstandigheden, in het bijzonder ooghescherming en werkschoenen.

15. Het is verboden het draaiende wiel, de as, de bevestigingsmiddelen en andere bewegende onderdelen aan te raken terwijl
de machine in werking is.

16. Het is verboden om afschermingen, veiligheidssloten, waarschuwingsborden en andere beschermingselementen te verwijde-
ren, af te dekken, te omzeilen of te wijzigen.

17. Het is verboden om zonder toestemming structurele wijzigingen of aanpassingen aan de machine aan te brengen.

18. Voordat u de machine reinigt, afstelt, onderhoudt, onderdelen vervangt of storingen verhelpt, dient u de stroomtoevoer te
onderbreken en te wachten tot alle bewegende onderdelen volledig tot stilstand zijn gekomen.

19. Gebruik geen perslucht of waterstralen om de machine schoon te maken. De machine moet worden gereinigd op een manier
die geen stof opwervelt en voorkomt dat verontreinigingen in elektrische en elektronische componenten terechtkomen.

20. Gebruik uitsluitend reserveonderdelen, accessoires en apparatuur die door de fabrikant worden aanbevolen.

21. Als u ongebruikelijke geluiden, trillingen, onjuiste metingen, schade aan de behuizing of een onjuiste werking van de machine
opmerkt, stop dan onmiddellijk met werken en verhelp de oorzaak van de storing voordat u de machine opnieuw opstart.

22. Na afloop van de werkzaamheden moet de machine worden uitgeschakeld, in een veilige staat worden achtergelaten en
beveiligd tegen bediening door onbevoegde personen.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR WIELBALANCEERDERS

1. Controleer vodr het monteren van het wiel de staat van de band en de velg. Balanceer geen wielen die beschadigd, vervormd,
gebarsten, extreem vuil zijn of zichtbare montagefouten vertonen.

2. Verwijder vaor het balanceren oude gewichten, modder, stenen en andere vreemde voorwerpen van het wiel die het meetre-
sultaat kunnen vertekenen of een gevaar kunnen opleveren tijdens het draaien.

3. Controleer vdor het balanceren de bandenspanning, aangezien deze de nauwkeurigheid van de meting en de conditie van het
wiel kan beinvioeden.

4. Het wiel mag alleen worden gemonteerd met behulp van de daarvoor bestemde conussen, flenzen en bevestigingselementen
die een correcte centrering van het wiel op de balansas garanderen.

5. Controleer vdor aanvang of het wiel goed geplaatst is en of de bevestiging stevig en permanent vastgedraaid is.

6. Als het wiel met een moer op een schroefdraad is bevestigd, controleer dan voordat u begint te draaien of de moer met het juiste
aantal schroefdraadgangen is vastgedraaid en het wiel goed aandrukt.

7. Als u het wiel met bouten vastzet, draai deze dan gelijkmatig aan, bij voorkeur kruislings, om centreerfouten te voorkomen.

8. Schuif het wiel bij het monteren of demonteren niet over de schroefdraad op een manier die de bevestigingsmiddelen of de
contactoppervlakken kan beschadigen.

9. De beschermkap moet gesloten zijn voordat de meetcyclus start. Begin niet met balanceren terwijl de kap open is.

10. Bij het draaien aan het stuurwiel moet de bestuurder aan de zijkant van de machine blijven, buiten de directe gevarenzone.
11. Overschrijd het maximaal toegestane wielgewicht of de maximale wielafmetingen die voor de wielbalanceermachine zijn
gespecificeerd niet.

12. Als het wiel niet goed vastzit, er sprake is van overmatige trillingen, wielinstabiliteit, abnormale geluiden of als er een risico
bestaat dat de bevestiging losraakt, stop dan onmiddellijk de machine en controleer de wielbevestiging opnieuw.

13. Gebruik in geval van nood onmiddellijk de noodstopfunctie of de STOP-knop, afhankelijk van uw model, en koppel vervolgens
indien nodig de machine los van de stroomvoorziening om de veiligheid te waarborgen.

14. Na een onverwachte stilstand van de machine mag u de werkzaamheden niet hervatten zonder eerst de oorzaak van de
stilstand, de correcte montage van het wiel en de staat van de beschermkap te controleren.

15. De balansas, de bevestigingsmoer, de conussen, de flenzen en de centreerviakken moeten regelmatig worden gereinigd,
aangezien vuil op deze onderdelen balanceerfouten veroorzaakt.

16. Na elke reparatie, onderhoudsbeurt, wijziging van interne parameters of bij het constateren van onjuiste meetresultaten, moet
de machine worden gekalibreerd.

17. Het wordt aanbevolen om periodiek de nauwkeurigheid van de metingen te controleren en kalibratie uit te voeren volgens het
onderhoudsschema dat in de handleiding is vermeld.

18. Als het balanceerresultaat verandert na het opnieuw monteren van hetzelfde wiel, controleer dan eerst de centreernauwkeu-
righeid en de montagemethode van het wiel.

19. Werkzaamheden waarbij toegang nodig is tot aandrijffcomponenten, elektrische componenten, sensoren, lagers of servicepa-
rameters mogen uitsluitend worden uitgevoerd door gekwalificeerd servicepersoneel.

20. Houd er tijdens het gebruik rekening mee dat de belangrijkste gevaren de rotatie van het wiel, het mogelijk losraken van een
slecht gemonteerd wiel of bevestigingsmiddel, elektrische schokken en letsel door onjuiste wielmontage zijn.
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Voorbereiding op het werk

Plaats de balanceermachine v6dr aanvang van de werkzaamheden op een vlakke, stabiele en stevige ondergrond. De machine
mag alleen binnenshuis worden gebruikt, op een droge, goed verlichte plaats, beschermd tegen vocht, neerslag en overmatig
zonlicht. Pak de machine tijdens het opzetten en verplaatsen niet vast aan de aandrijfas en gebruik hem niet om te dragen.
Controleer na het installeren van het apparaat of het tijdens het transport niet beschadigd is geraakt, of het netsnoer en de stekker
onbeschadigd zijn en of alle accessoires correct zijn geinstalleerd. Controleer vdér het eerste gebruik ook of de beschermkap
goed werkt en of de bedieningselementen functioneel en onbeschadigd zijn.

Indien de balancer is voorzien van een externe beschermingsaansluiting met het juiste symbool, moet deze aansluiting voér de
eerste ingebruikname worden aangesloten op de beschermingsinstallatie of het potentiaalvereffeningssysteem van de installatie,
conform de geldende voorschriften en installatievoorwaarden. De aansluiting mag uitsluitend worden uitgevoerd door een gekwa-
lificeerd persoon. De beschermingsaansluiting moet duurzaam en effectief zijn. Waterleidingen, gasleidingen, persluchtleidingen,
telefoonleidingen of andere componenten die niet voor dit doel bestemd zijn, mogen niet worden gebruikt voor het maken van de
beschermingsaansluiting.

Voordat u de wielbalanceermachine op de stroomvoorziening aansluit, dient u te controleren of de netspanning overeenkomt met
de gegevens op het typeplaatje van de machine. De machine mag alleen worden aangesloten op een correct geaard stopcontact
dat is beveiligd volgens de geldende voorschriften. Het wordt aanbevolen de wielbalanceermachine op een aparte stroomkring
aan te sluiten. Het netsnoer moet zo worden geplaatst dat het niet beschadigd kan raken, er niet op getrapt kan worden, er niet
overheen gereden kan worden door een wiel en het niet in contact kan komen met bewegende onderdelen van de machine.
Gebruik de balancer niet als het netsnoer, de stekker, het stopcontact of de elektrische onderdelen beschadigd zijn. Als u scha-
de aan het netsnoer, de stekker of de elektrische onderdelen constateert, stop dan met het gebruik en laat het repareren door
gekwalificeerd personeel.

Nadat u de machine op de stroomvoorziening hebt aangesloten en voordat u met de werkzaamheden begint, dient u een testrun
zonder belasting uit te voeren en te controleren of de werkplek opgeruimd is en of er geen onbevoegden in de werkruimte aan-
wezig zijn.

Displaypaneel en bedieningspaneel
Hieronder volgt een beschrijving van de componenten van het displaypaneel en het bedieningspaneel zoals weergegeven in
afbeelding (1l).

(a) Linker weergavevenster. Toont de naam van de wielparameter en, na voltooiing van de meting, de onbalanswaarde aan de
binnenzijde.

(b) Indicator voor de positie van het onbalansgewicht aan de binnenzijde. Geeft de positie aan waar het correctiegewicht aan de
binnenzijde geplaatst moet worden.

(c) Indicator voor de positie van het onbalansgewicht aan de buitenboordmotor. Geeft de positie aan waar het correctiegewicht
aan de buitenboordmotor moet worden geplaatst.

(d) Rechter weergavevenster. Toont de wielparameterwaarde en, na voltooiing van de meting, de waarde van de onbalans aan
de buitenzijde.

(e) Indicator voor de balanceringsmodus. Geeft de geselecteerde balanceringsmodus aan.

(f) lengte-eenheidindicator. Geeft de momenteel geselecteerde lengte-eenheid aan.

(9) Indicator voor de massa-eenheid. Geeft de momenteel geselecteerde massa-eenheid aan.

(h) (+) knop. Wordt gebruikt om numerieke waarden te verhogen bij het invoeren van parameters en instellingen.

(i) (=) knop. Wordt gebruikt om numerieke waarden te verlagen bij het invoeren van parameters en instellingen.

j) FINE-knop. Wordt gebruikt om de werkelijke onbalanswaarde weer te geven.

(k) START-knop. Wordt gebruikt om de meetcyclus te starten en geselecteerde acties te bevestigen.

de automatische kalibratiefunctie te starten .

(m) STOP-knop. Hiermee kunt u de balancer stoppen of de geselecteerde bewerking annuleren.

(n) ALU-knop. Hiermee selecteert u de juiste balanceermodus voor het velgtype en de plaatsing van het correctiegewicht.

(o) F / STATIC-knop. Wordt gebruikt om te schakelen tussen statische en dynamische balancering en om extra functies te be-
(b

dienen.
) OPT-knop. Wordt gebruikt om de onbalansoptimalisatiefunctie te activeren.

Knopcombinaties:

(o) F / STATISCH + (m) STOP. Wordt gebruikt om de beschermkapfunctie in/uit te schakelen.

(0) F / STATISCH + (j) FIUN. Wordt gebruikt om de zelftest van de balancer uit te voeren.

(o) F / STATISCH + (h) (+). Wordt gebruikt om de massa-eenheid te wisselen tussen gram en ounce.
(o) F/ STATISCH + (I) C. Wordt gebruikt om de automatische kalibratiefunctie te starten .

Het wiel op de balansas monteren
Voordat u het wiel monteert, moet u ervoor zorgen dat de schroefdraadstang goed is bevestigd aan de balanceeras (lll). Contro-
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leer vervolgens de staat van het wiel. Verwijder stof, modder en eventuele vreemde voorwerpen, zoals metalen onderdelen en
stenen, van het bandopperviak. Controleer of de bandenspanning de vereiste waarde heeft. Controleer ook of het velgopperviak
en het montagegat niet vervormd zijn. Zorg er tevens voor dat er geen vreemde voorwerpen in de band aanwezig zijn. Verwijder
voor het balanceren alle eerder aangebrachte balanceergewichten van het wiel.

Het wiel moet op de balanceeras worden gemonteerd met behulp van de juiste centreerkegel en steunring. Afhankelijk van het
velgontwerp moet de montagemethode zoals weergegeven in afbeelding (V) worden gebruikt, positief of negatief. Zodra het wiel
op de as is gemonteerd, draait u het montage-element vast totdat het wiel stevig en concentrisch is gemonteerd. Controleer voor
het balanceren of het wiel goed op de steunring zit en stevig is vergrendeld.

Schuif een wiel niet over de schroefdraadstang bij het monteren of demonteren, omdat dit de contactopperviakken kan be-
schadigen. Controleer vdor gebruik van de wielbalanceermachine of de bevestigingsmoer minimaal vier volledige slagen op de
schroefdraadstang is vastgedraaid en het wiel stevig tegen de steunflens drukt. Begin pas met balanceren als het wiel stevig is
gemonteerd en correct is gecentreerd.

Aan/uit-schakelaar
Met de aan/uit-schakelaar kunt u de balanceermachine in- en uitschakelen. Om de machine in te schakelen, zet u de schakelaar
in de stand | (aan). Om de machine uit te schakelen, zet u de schakelaar in de stand O (uit).

De balanceermodus selecteren en wielparameters invoeren

Voordat u met de meting begint, selecteert u de juiste balanceermodus, afhankelijk van het velgtype en de manier waarop de
correctiegewichten worden gemonteerd. De modusselectie gebeurt met de ALU-knop. De plaatsing van de correctiegewichten
voor elke modus wordt weergegeven in de volgende afbeeldingen:

(V) - De DYN-modus is ontworpen voor het balanceren van velgen met gewichten die aan beide randen van de velg zijn gemonteerd.
(V1) - De ALU1-modus is ontworpen voor velgen waarbij zelfklevende gewichten op het binnenopperviak achter de spaken van
de velg zijn aangebracht.

(VIl) — De ALU2-modus is ontworpen voor velgen met een gelijmd gewicht aan de binnenzijde en een clip-on gewicht aan de
buitenzijde.

(V1) - De ALU3-modus is ontworpen voor velgen die aan beide zijden zelfklevende gewichten gebruiken.

(IX) — De ALU4-modus is bedoeld voor velgen waarbij aan de binnenzijde van de velg een gewicht is gelijmd en aan de buitenzijde
een clip-on gewicht wordt gebruikt.

(X) — De ALU5-modus is ontworpen voor velgen met een vastgelijmd gewicht aan de buitenkant en een clip-on gewicht aan de
binnenkant.

(XI) - De ALUS-modus is bedoeld voor speciale velgen waarin twee sets afmetingen voor de positie van correctiegewichten zijn
ingevoerd.

(XIl) - De STA-modus is een statische balanceringsmodus.

Na het selecteren van de modus voert u de wielparameters in. De benodigde afmetingen voor de invoer worden weergegeven in
afbeelding (XIII). Afhankelijk van de geselecteerde modus zijn verschillende meetwaarden vereist. De balanceermachine voert
automatisch de A- en D-waarden in, of A1 en D1, en in de ALUS-modus ook A2 en D2. De B-waarde moet handmatig worden
ingevoerd met behulp van de knoppen voor verhogen en verlagen.

Om de meetwaarden automatisch in te voeren, schuift u de afstandsmeter uit, plaatst u de punt ervan tegen het juiste opperviak
van de velg en houdt u deze ongeveer 2 seconden vast. Na deze tijd bevestigt en slaat de balanceermachine de gemeten waarde
automatisch op. Als een tweede meetpunt in een bepaalde modus nodig is, schuift u de meter opnieuw uit naar de volgende
positie en voert u de volgende waarde op dezelfde manier in.

Voer in de DYN-modus de waarden A, B en D in zoals weergegeven in afbeelding (XIV).

Voer in de ALU1-modus de waarden A1, B en D1 in zoals weergegeven in afbeelding (XV).

Voer in de ALU2-modus de waarden A, B en D in zoals weergegeven in afbeelding (XVI).

Voer in de ALU3-modus de waarden A1, B en D1 in zoals weergegeven in afbeelding (XVII).

Voer in de ALU4-modus de waarden A, B en D in zoals weergegeven in afbeelding (XVIII).

Voer in de ALUS-modus de waarden A1, B en D1 in zoals weergegeven in afbeelding (XIX).

Voer in de ALUS-modus de waarden A1, D1, A2 en D2 in zoals weergegeven in de afbeelding (XX).

Voer in de STA-modus de waarden A en D in zoals weergegeven in afbeelding (XXI).

Zodra de wielparameters zijn ingevoerd, is de balanceermachine klaar om de meetcyclus te starten.

Het meten van onevenwichtigheden en het aanbrengen van correctiegewichten.

Nadat u de wielparameters hebt ingevoerd, drukt u op de START-knop om de meetcyclus te starten. Zodra de wielbalanceerma-
chine stopt met draaien, worden de onbalanswaarden weergegeven. Om de werkelijke onbalanswaarde te controleren, drukt u
op de FINE-knop.

Zodra de meting is voltooid, draai je het wiel met de hand totdat alle positie-indicatoren oplichten en een geluidssignaal klinkt, wat
de onbalanspositie aangeeft. Op deze positie moet een correctiegewicht worden bevestigd.

Als er een clipgewicht of een zelfklevend gewicht wordt gebruikt dat aan de buitenkant van de velg wordt bevestigd, moet het
gewicht in de 12-uurspositie worden aangebracht. Dit geldt ook voor gewichten die aan de buitenkant worden gemonteerd in de
ALU3- en ALU4-modi. Als het zelfklevende gewicht aan de binnenkant achter de spaken van de velg moet worden geplaatst, moet
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het worden bevestigd in de positie die de wielbalanceermachine voor die modus aangeeft, bijvoorbeeld aan de binnenkant in de
ALU1-modus en respectievelijk in de ALU3- en ALU5-modi.

Nadat u het correctiegewicht(en) hebt bevestigd, drukt u nogmaals op de START-knop om een nieuwe meetcyclus te starten.
Zodra de wielbalanceermachine stopt met draaien, wordt het balanceerresultaat weergegeven.

Als u na de meting ontdekt dat u eerder onjuiste wielparameters hebt ingevoerd, voert u de juiste waarden opnieuw in en houdt u
vervolgens knop C ingedrukt om het nieuwe resultaat te controleren zonder een volledige hermeting te hoeven uitvoeren.

De weegschaal geeft de onbalanswaarden weer in stappen van 5 gram, of in stappen van 0,25 ounce wanneer ingesteld op
ounces. Om de actuele onbalanswaarde te controleren, drukt u op de FINE-knop.

Verborgen bevestiging van zelfklevende gewichten

De verborgen zelfklevende gewichtbevestiging maakt het mogelijk om het correctiegewicht in twee delen te splitsen en deze
achter twee naast elkaar liggende velgspaken te plaatsen. Hierdoor blijft de esthetische uitstraling van het wiel behouden en
tegelijkertijd de juiste balans. Deze functie is alleen beschikbaar in de ALUS-modus.

Voordat u de functie start, selecteert u de ALUS-modus, voert u de waarden A1, D1, A2 en D2 in en voert u een onbalansmeting
uit.

Als de positie van het gewicht aan de buitenkant tussen de twee spaken van de velg valt, kunt u de verborgen gewichtsmonta-
gefunctie gebruiken.

Om de functie te activeren, drukt u op de F/STATIC-knop. Voer vervolgens het juiste aantal spaken in met de knoppen voor ver-
hogen en verlagen, en druk daarna nogmaals op de F/STATIC-knop ter bevestiging.

Volgens de melding op het wielbalanceerapparaat moet u het wiel handmatig draaien en de bijbehorende velgarm precies in de
12-uurspositie plaatsen. Druk vervolgens op de F/STATIC-knop om te bevestigen.

Draai vervolgens het wiel met de hand totdat alle externe positie-indicatoren oplichten en een hoorbaar signaal klinkt, wat de
eerste onbalans aangeeft. Breng in deze positie een correctiegewicht aan, met de waarde die op het display wordt weergegeven,
aan de binnenkant van de spaak van de velg.

Draai vervolgens het wiel handmatig verder totdat de balanceermachine de tweede onbalans aangeeft. Breng op dit punt ook
een correctiegewicht aan, met de waarde die op het display wordt weergegeven, aan de binnenkant van de volgende spaak van
de velg.

Zodra beide gewichten bevestigd zijn, drukt u op de START-knop om de balanceermachine te starten en het resultaat te contro-
leren. Zodra de machine stopt met draaien, wordt het eindresultaat weergegeven.

Onbalansoptimalisatie

De functie voor onbalansoptimalisatie wordt gebruikt om de wielonbalans te verminderen en het aantal gewichten dat nodig is
om het wiel te balanceren te beperken. Deze functie wordt aanbevolen wanneer de onbalanswaarde in de STA-modus hoger is
dan 30 g.

Om de functie te activeren, drukt u op de OPT-knop. Om het programma te onderbreken, drukt u op de STOP-knop. Druk vervol-
gens op de START-knop om de wielrotatie te starten. Zodra het wiel stopt, verschijnt 180 op het rechter display, wat aangeeft dat
de band 180° ten opzichte van de velg gedraaid moet worden.

Voordat u het wiel verwijdert, maakt u referentiemarkeringen op dezelfde positie op de balanceeras en in de velgboring. Draai ver-
volgens met behulp van een bandenwisselaar de band 180° op de velg en monteer het wiel terug op de balanceeras in dezelfde
positie ten opzichte van de as. Druk na het terugplaatsen van het wiel op de START-knop om een nieuwe meetcyclus uit te voeren.
Zodra het wiel stilstaat, toont het linker display het percentage statische onbalansreductie dat mogelijk is, afhankelijk van de
huidige positie van de band ten opzichte van de velg. Het rechter display toont de huidige onbalanswaarde. Draai vervolgens het
wiel langzaam met de hand totdat de twee buitenste positie-indicatoren oplichten. Markeer in deze positie een 1 aan de buitenkant
van de band, op de 12-uurspositie. Draai het wiel vervolgens verder met de hand totdat de middelste positie-indicator oplicht.
Markeer in deze positie markering 2 aan de buitenkant van de velg, eveneens op de 12-uurspositie.

Nadat de markeringen zijn aangebracht, verwijdert u het wiel en gebruikt u een bandenwisselmachine om de band en velg
opnieuw te monteren, zodat markeringen 1 en 2 op één lijn liggen. Deze handeling kan de onbalans aanzienlijk verminderen.
Bijvoorbeeld, bij een onbalans van 45 g en een reductie van 80%, bedraagt de resterende waarde ongeveer 9 g.

Automatische kalibratie

Automatische kalibratie moet worden uitgevoerd als de meetresultaten onnauwkeurig zijn. Om automatische kalibratie uit te
voeren, monteert u een wiel op de wielbalanceermachine waarop een gewicht aan de velgrand kan worden bevestigd, en voert u
vervolgens de velgparameters A, B en D in.

Om de automatische kalibratie te starten , houdt u de F/STATIC- en C-knop ingedrukt totdat het display stopt met knipperen. Druk
vervolgens op de START-knop om de balancer te starten.

Zodra de rotatie is gestopt, draai je het wiel handmatig totdat alle externe positie-indicatoren oplichten. Bevestig nu een referen-
tiegewicht van 100 g aan de buitenrand van de velg op de 12-uurspositie. Druk vervolgens nogmaals op de START-knop om een
nieuwe cyclus te starten.

Zodra de rotatie is gestopt, verwijdert u het gewicht van 100 g van de buitenkant van de velg en draait u het wiel vervolgens met
de hand totdat alle interne positie-indicatoren oplichten. Bevestig in deze positie het referentiegewicht van 100 g aan de binnen-
rand van de velg, eveneens op de 12-uurspositie. Druk vervolgens nogmaals op de START-knop om de derde cyclus te starten.
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Zodra de derde cyclus is voltooid , is de automatische kalibratie afgerond en geeft de balanceermachine de onbalanswaarde van
het wiel van de laatste omwenteling weer. Als er een fout optreedt tijdens de automatische kalibratie , moet de procedure vanaf
het begin worden herhaald, in de juiste volgorde en met een referentiegewicht van 100 g.

Kalibratie van afstands- en diametermeters
Als de meting niet correct is, moet de meter gekalibreerd worden. De procedure omvat het afzonderlijk kalibreren van de afstands-
meting en de velgdiametermeting.

Afstandskalibratie

Plaats het wiel op de wielbalanceermachine. Om de afstandskalibratie te starten, drukt u op de STOP- en C-knop. Zodra de
functie is geactiveerd, geeft de wielbalanceermachine de melding ,CAL 100" weer.

Plaats vervolgens de afstandsliniaal op de 10 cm-positie en druk op de ALU-knop ter bevestiging.

Zodra de bevestiging binnen is, zal de balanceermachine ,CAL --E” weergeven. Plaats vervolgens de afstandsmeter tegen de
aanslagring en druk nogmaals op de ALU-knop ter bevestiging.

Zodra de procedure is voltooid, verschijnt ,Einde” op het display, wat aangeeft dat de afstandskalibratie is afgerond.

Diameterkalibratie

Plaats het wiel op de wielbalanceermachine. Om de diameterkalibratie te starten, drukt u op de STOP- en OPT-knoppen. Zodra
de functie is geactiveerd, geeft de wielbalanceermachine de melding ,CAL 15.0” weer.

Gebruik vervolgens de knoppen ,vergroten’ en ,verkleinen’ om de gewenste velgdiameter in te voeren. De standaardwaarde is 15
inch. Nadat u de juiste diameter hebt ingesteld, drukt u op de ALU-knop om te bevestigen.

Zodra de meting is bevestigd, geeft de balanceermachine ,POS 15.0” weer. Plaats vervolgens de afstandsmeter tegen de binnen-
rand van de velg en druk nogmaals op de ALU-knop ter bevestiging.

Zodra de procedure is voltooid, verschijnt ,Einde” op het display, wat aangeeft dat de diameterkalibratie is afgerond.

Kalibratie van de meetinstrumenten mag alleen worden uitgevoerd als de afstands- of diametermeting onjuist is. Tijdens de
procedure moet zorgvuldig te werk worden gegaan, aangezien onjuiste kalibratie de nauwkeurigheid van de daaropvolgende
balanceerresultaten beinvloedt.

Speciale functie ,S”

De speciale functie ,S” is bedoeld voor velgen met een zeer ongebruikelijke vorm, waarvoor zelfs de ALU2-modus onvoldoende
balanceernauwkeurigheid biedt.

Om de ,S™-modus te selecteren, drukt u op de ALU-knop totdat de indicator die bij die modus hoort oplicht. Zodra de modus is ge-
selecteerd, voert u de velggegevens in en voert u het balanceren uit op dezelfde manier als voor een standaardwiel. De methode
voor het bepalen van de afmetingen al, aE , dI en dE wordt weergegeven in afbeelding (XXII).

In de ,S"-modus moeten de volgende waarden worden ingevoerd:

1. De waarde van al wordt gewijzigd met behulp van de knoppen ,verhogen’ en ,verlagen’ van parameter A.

2. De waarde van aE wordt gewijzigd met behulp van de knoppen ,verhogen’ en ,verlagen’ voor de parameterwaarde van B.

3. De dl-waarde wordt gewijzigd met behulp van de knoppen ,verhogen’ en verlagen’ voor de parameter D.

4. De dE- waarde wordt gewijzigd door de ALU-knop ingedrukt te houden en tegelijkertijd de knoppen voor het verhogen en
verlagen van de D-parameter in te drukken.

standaardwaarde voor dE is 0,8 dI . Wanneer u de dI- waarde wijzigt, keert de dE- waarde terug naar de standaardwaarde.

Bij het berekenen van de afstand tussen het zwaartepunt van het correctiegewicht en de balancer, gaat het systeem automatisch
uit van een gewichtsbreedte van 14 mm.

Om de onbalanswaarde weer te geven die overeenkomt met de ingevoerde velggegevens, drukt u op de C-knop. Na een volle-
dige rotatie berekent het systeem de onbalans automatisch opnieuw. Als de automatische herberekening niet plaatsvindt, drukt u
op de START-knop om de meting te herhalen.

Fouten en onregelmatigheden tjjdens het werk

Tijdens het gebruik van de wielbalanceermachine kunnen zich abnormale omstandigheden voordoen die door het besturingssys-
teem worden gedetecteerd. In dergelijke gevallen verschijnt er een foutmelding op het display. De betekenis van de meldingen en
de aanbevolen acties staan vermeld in de onderstaande tabel.

Weergave-indicatie B Aanbevolen handelwijze

Fout . -1-

Na het starten van de rotatie is er geen rotatiesignaal. Geval 1: De
motor draait niet. Geval 2: De motor draait wel, maar de optische
sensor zendt geen signaal uit.

Geval 1: A: Controleer of het wiel niet geblokkeerd wordt door de
wielheffer. B: Controleer de bedrading van de motor. C: Controleer
de voedingsspanning. Geval 2: A: Controleer of de sensor werkt. B:
Controleer of de encoder correct is geplaatst.

Fout . -2-

Na het starten van de rotatie is de rotatiesnelheid te laag. Geval 1:
De motor werkt niet naar behoren. Geval 2: De motor werkt wel naar
behoren, maar de optische sensor zendt geen snelheidssignaal uit.

Geval 1: A: Controleer of het wiel niet geblokkeerd wordt door de
wielheffer. B: Controleer de bedrading van de motor. C: Controleer
de voedingsspanning. Geval 2: A: Controleer of de sensor werkt. B:
Controleer of de encoder correct is geplaatst.
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Weergave-indicatie

Betekenis

Aanbevolen handelwijze

Fout . -3-

Balansmeting buiten bereik. Geval 1: Het wiel is gemonteerd met
een grote centreerfout. Geval 2: Het wiel is beschadigd of er ligt
zwaar materiaal op. Geval 3: De velggegevens zijn onjuist ingevoerd.

Geval 1: Controleer de wieluitijning en monteer het wiel correct
opnieuw. Geval 2: Controleer het wiel op beschadigingen of
overmatige vuilophoping en verhelp de oorzaak. Geval 3: Meet de
velggegevens opnieuw.

Fout . -4- De motor van de machine draait in de tegenovergestelde richting. Controleer of de stroomvoorziening van de motor correct is.

Fout . -5- De wielbeschermkap was open toen de START-knop werd ingedrukt. | A: Klap de beschermkap naar beneden. B: Controleer of de eind-
schakelaar goed werkt.

Fout . -6- Storing in de piézo-elekirische sensor. Controleer of de piézo-elekirische sensor correct is bevestigd.

Fout . -7- Verlies van systeemgegevens. de automatische kalibratie opnieuw uit .

Fout . -8- Fout tijdens automatische kalibratie . Voer de automatische kalibratie opnieuw uit volgens de juiste

procedure.

ONDERHOUD EN INSPECTIES

Let op: Schakel de balancer uit en koppel hem los van de stroombron voordat u hem reinigt, onderhoudt of repareert.
Na voltooiing van de werkzaamheden dient de technische staat van de balanceermachine te worden gecontroleerd door middel
van een visuele inspectie en een beoordeling van de correcte werking ervan.

Houd de machine schoon. Reinig de behuizing, de wielbescherming en de van buitenaf bereikbare onderdelen met een droge
doek of een zachte borstel. Gebruik geen waterstraal of perslucht voor de reiniging.

De balansas, centreerkegel, steunring en bevestigingsmoer moeten schoon gehouden worden, aangezien vuil op deze onderde-
len de nauwkeurigheid van het balanceren kan beinvioeden. Bescherm deze onderdelen na gebruik tegen stof en vuil.

Als er schade, onjuiste werking of foutmeldingen worden geconstateerd, stop dan met het gebruik en laat de balancer controleren
door een erkend servicecentrum van de fabrikant.

De weegschaal moet periodiek worden gekalibreerd, minstens eens per 6 maanden, en ook nadat onjuiste meetresultaten zijn
geconstateerd.

Alle werkzaamheden waarbij de behuizing geopend moet worden, aanpassingen gedaan moeten worden, zekeringen vervangen
moeten worden of waarbij ingegrepen moet worden in de elektrische en elektronische systemen, mogen uitsluitend worden uitge-
voerd door gekwalificeerd servicepersoneel.
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOX

‘Evag (uyootaBuiotrg Tpoxwv eival éva o1aBepd unxdvnua ouvepyeiou oxedIaopEVO yia TV {UyooTABUIoN TPOXWY OXNHATWV.
Emmpémel Tnv avixveuan g avicoppoTTiag Twv TPOXWY Kai Tov TTpoadIopiops Twv onpeiwv 816pBwaong xpnaipotolwvtag Bapn
CuyootéBpiong. H owoTr CuyooTaBpion Tpoxwv BeATIvVEl Thv dvean 0dRynang, PEIWVEl Toug Kpadaauoug Kai Tn ¢Bopd Twv
eAaoTIKWV Kai Twv e§aptnudtwy g avaptnang. O (uyooTabuIoTAG TIpoopIZeTal yIa XPAon O€ GUVEPYEIN ETTIOKEUNG EAAOTIKWV KOl
kévtpa a€pBig autokvATwy. O OXEBIAoPOG TOU UnXavAPATOG EMITPETTEN TN AgIToupyia Slapdpwy TUTIWY TPOXWY VTGS TwV TTPOdIa-
YPOPUV TOU KATAOKEUOGTH KO TNV OTTOTEAEGUOTIK EKTEAEDT TUTTIKWV EpYaciwv {uyoaTdBuiong. H owaTh, a§iémoTn kol ao@aArg
Aermoupyia Tou TTpoidvTOG GaipTATaN TG TNV 0pBr A€ITOUpYia, ETOUEVWG:

Mpiv xpnoipomoifgere To mPoidv, diaBdoTe oA6kAnpo To eyXeIPidIo kai QUAGETE TO.

O mpounBeutrg dev GEPel Kapia EuBUVN yia TUXGV {NPIEG TTOU TTPOKUTITOUV TG T ) GUPMOPOWOT HE TOUG KaVOVIGHOUG 00@a-
Agiag kai TIG oUOTAOEIG auToU TOU €yXeIpIdiou.

E=OMAIZMOZ

H ouokeur Tapadidetal TApNG, aAAG aTarTei opiopuéva PripaTa TTPOETOINATIOG TTOU TTEPIYPAPOVTal PYOTEPT OTO EYXEIPIDIO.

TEXNIKA AEAOMENA
Mopdperpog Movdda pérpnong Alia
ApiBu6g karahdyou YT-08061
OvopaoTiki Téon [V~] 230
OvopaoTiki cugvetTa [Hz] 50/60
ApiBu6s pdoewv 1
OvopaoTik 1oXUg W] 250
Nigon epyaaiag [MPa] 08
AxpiBeia e§looppommong [g] +1
EUpog Siapérpou avrag [ 10-24
EUpog mAdToug {avtag [ 1,5-20
MéyioTn d1dpeTpog TpoKoU [mm] 1000
MéyioTo Bépog TpoxoU [kg] 70
Tayomrta e§looppdTmong [min] 200-250
Egiooppoémman Tou xpévou kikAou [s] 7-9
Mada [kg] 90
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FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZQAAEIAZ

1. Mpiv a6 n xprion, diaBaaTe 0AGKANPO TO £yXEIPIDIO 0BNYILV KOl EGOIKEIWBEITE e TIG TTPOEIBOTTOINTIKEG TTIVAKIDEG OTO PNYAvnua.
2. 0 CuyooTtabuioTAg TPOXoU PTTopEi va xpnaipgotrom0ei Jévo amd eviAKEG TToU £KOUV EKTTAIOEUTET OTN AEITOUPYia TOU UNXQaVANATOG
Kal yvwpidouv Toug KIVOUVOUG TTou OXETICOVTal ME TNV TTEPIOTPOQI TOU TPOXOU KAl TWwV TIEPIOTPEPOHEVWV OTOIKEIWV.

3. To unx@vnua TTEETTEN VOl XPNOIUOTTOIEITAI OVO Yia TOV TIPOPAETIOUEVO OKOTTO Tou. ATIaYOPEUETAI N XPAON Tou {uyooTaBuIoTA
TPOXWV Yia omrolovdriTioTe GAAO OKOTTO €KTGG OO TNV {UYOOTABUION TPOXWY EVTOG TWV ETITPETOHEVWY TIAPAUETPWY AeiToupyiag.
4. To unxavnpa dev TTPETTEN va XPNOIWOTIOIETAI €AV Eival KaTeTpaupévo, EANITTEG, AavBaopéva ouvapuoloynpévo 1 €dv Ta xeipi-
OTAPIO, O TIPOQUAGKTAPES 1 T CUOTAKATA 0OPaAEiag Tou eV AEIToupyolv owaTd.

5. Mpiv amd kdBe xprion, eAéyEre TV katdoTaon Tou kaAwdiou TpOPod0Tiag, Tou BUCHATOG, TV GTOIKEIWV OTAPIENG TOU TPOXOU,
ToU GEOVa, TV KWVWV, TNG GAGVT{AG, TOU TTPOTATEUTIKOU KAAUPMATOG KOl TWV XEIPIOTNPIWY.

6. H nAextpikn eykardotaon, n o0vdean aTo diKTuo TTAPOXIG PEUNATOS KAl TUXOV ETTIOKEUEG OTNV NAEKTPIKN eykaTdoTaon Ba Tpé-
TIEN VO avaTiBevtal pévo o€ dropa pe Ta katdAAnAa TpogévTa.

7. Mpiv ouvdéoete T0 pnxdvnua oty Tapoyxr pedpatog, eAéyEre Ot ol TapdueTpol SIkTUoU oup@wvolV pe Ta dedouéva oTnv
TIVaKida TUTTOU TOU UNXaVARATOG.

8. To pnydavnua mpéel va eival guvdedePévo e eykatdaTaon eE0TTAIoPEVN pe aTTOTEAETUATIKY TIPOOTaTIN aTTd NAEKTPOTIANGia KO
KaTdAANAN yeiwon oUp@wva Pe Toug I0KUOVTEG KavOVIOHOUG.

9. O CuyooTabuIoTAG TIPETTEN VO XPNOIHOTIOIEITAI HOVO O€ ECWTEPIKOUG XWPOUG, OE ENPO PEPOG, TIPOOTATEUNEVO OTTO BPOXOTITW-
otIg, oTadel vepd Kkar utepPONIKr uypaaia.

10. To unxavnua dev TIPETTEN VOl XPNGCILOTIOIEITAI OE EKPNKTIKA ATMOOQAIPA A KOVTG O EUQAEKTA UNIKA.

11. O xwpog epyaaiag Ba mpémel va eival KaAd ewriouévog, va diatnpeital kabapdg kai amaAayuévog amd eumddia Tou Ba
pmopodoav va eutmodicouv TNV ac@aAr Asimoupyia.

12. Aev emmpémovTal un egouaiodotnuéva dropa, 1diwg Taidid kai un e¢ouaiodotnuéva Gropa, otny TepIoXn Amoupyiag Tou
pnxavnuarog.
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13. Na @opdte eQapuoaTd polya pyaaiag 6tav epyaleate. Mnv gopdre @apdid pouxa, KOoUANATA Kal UV aQAveTe JakpId JaA-
Nid Autd, kaBuwg pTTopei va TaaTolv o€ KIVOUWEVa PEPN.

14. Katd tnv Tomobémon kai Tnv amoouvappoAdynan Tou TpoxoU, XenoIHoTIoIEiTe KATAAANAO ATOWIKG TTPOOTOTEUTIKG EEOTTAIOUG
kaTéAANAo yia TIg ouvBAKkeg epyaaiag, 1I8iwg TPOaTaia KaTIWY Kal UTIOOAKATA EpYaaiag.

15. AmayopeUeTal va ayyileTe Tov TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO, ToV GGova, Ta aTolxeia OTEPEWONG Kal GAAG KIVOUUEVD HEPN EVW TO
pnxavnua Aeimoupyei.

16. AmrayopeueTal n agaipean, n kGAuwn, n TapAKauWn f N TPOTTIOTToINGN TTPOQUAGKTHPWY, KAEIBOPILY aoc@aAeiag, TpoeidoTroin-
TIKWV TTIVOKIGWV Kal GAAwV TIPOGTATEUTIKWY GTOIXEIWV.

17. ATrayopeUeTal 1) TIpayHaToTIoiNaT OTToIWVIATIOTE WN £§0UaI0d0TNHEVWY SOMIKWY GAAGYWY 1} TPOTTOTIOINGEWY GTO UNXAVNHA.
18. Mpiv ammd Tov KaBapioud, T pUBuIoN, T GUVTAPENGN, TNV AVTIKATAOTAoN ECapTnUdTWY f TNV EMBI6PBwaon BAaBwy, amoouvdé-
0TE T0 UnxA@vnua amo TV Tapox PEUHATOG Kal TIEPIPEVETE PEKPI VO OTAUATATOUY EVIEAWG OAQ Ta KIVOULEVO HEQN.

19. Mnv xpnoIYOTIOIEiTE TIEMETPEVO aéPa 1) THIOOKES VEPOU Yia va KaBapioeTe T0 Pnxavnua. To unxavnua mpémel va kabapiletal
JE TPGTTO TTOU Va LNV QVOCNKWVEI OKOVN 1 VO PNV ETTITRETTEN TNV EI0XWPENCN PUTIWY O€ NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG eEapTripaTa.
20. Xpnaipotoigite povo aviaAakTIkg, ageaoudp kal eE0TTAIOHG TIOU GUVIOTWVTOI TG TOV KATAOKEUAOTH.

21. Eav maparnproete aouvhBioToug fixoug, dovroeig, AavBaaouéveg PeTpAaels, (nuid ato kdAuppa i AavBaopévn Aeimoupyia Tou
pnxavAuarog, diakdyTe apéowg Ty epyaaia kal e§aleiyTe TV aimia TNG SUTAEITOUPYIag TTPIV TNV ETTAVEKKIVNON.

22. Metd 10 T€A0G TnG £pyaaiag, To pnxdvnua TPETEl va aTrevepyoTToinBei, va TTapapeivel o€ ao@aAf KatdaTaon Kai va ao@aNioTel
évavTi Aeimoupyiag ammo pun eEouaiodoTnuéva GTopa.

EMINAEON NPOEIAOMOIHZEIZ AZOAAEIAZ T'A TOYZ IZOPPOIMHTEZ TPOXQN

1. NMpiv TomoBetrhoETe TOV TPOYO, EAEYETE TNV KaTdoTaon Tou eAaaTikoU kai Tng {aviag. Mnv {uyootaBuilete TpoxoUg Tou eival
KOTEGTPOWWEVOI, TIAPULOPPWHEVOI, payITHEVOI, UTIEDBONIKA BPWHIKOI A £XOUV 0paTd EAITTWHATA TOTTOBETNONG.

2. MNpiv amd v {uyooTdbuion, agaipéaTe TaNid Bapn, AdoTm, TETPES Kal A §éva avTikeiueva ammo Tov Tpoyd Tou Ba utropoU-
0av Vo TIapAHOPPWOOUV TO ATTOTEAETHA TNG HETPNONG 1) va TTPOKAAETOUV KivOUVO KaTd TV TIEPIOTPOQN.

3. Mpiv a6 mv {uyooTdBuion, eAéygTe TV Trigan Twv eAaoTIKWY av ETMPedlel TV akpiBeia TG Pétpnang kai Ty KatdaTaon Tou
TpOYOU.

4. O 1poX6G TTPETTEl VO TOTIOBETEITaI MOVO XPNOIMOTIOIVTAG KATAANAA ETTIAEYLEVOUG KWVOUG, GAGVTCES KOl OTOIXEID OTEPEWDNG
ou dlac@aAifouv T0 GWOTO KEVIPAPIGHA TOU TPOXOU GTOV GEova €§100pPOTTINONG.

5. Mpiv Eekivioete, BePaiwBeite 011 0 TPOXAG ExEl TOTTOBETNBET OWOTA Kal 6TI TO OTOIXEID OTEPEWDNG Eival GQIYIEVO OTABEPG Kau
pévipa.

6. Edv o Tpoxdg eival oTepewpévog e Tagiuddl o agova pe oTreipwpa, TPIv CeKIVATETE TV TIEPITTPOQR, EAEYETE OTI TO TTAgINGdI
éxel BIdwOE pe Tov owaTd apiBud OTTEIPWUATWY Kal OTI TECEI OTTOTEAETUOTIKG TOV TPOXO.

7. Edv otepewvete Tov TPOXO HE UTTOUAGVIO, OQiETE T OHOIOUOPQQ, KATE TTPOTIUNGN OE GTAUPWTO POTIRO, VIO VA PEIWOETE Ta
OoQAAUaTa KEVTPOPIOPATOG.

8. Kard tnv eykatdoTaon rj Tnv a@aipean Tou TpoxoU, pnv oUPETE Tov TpOXO aTov dgova pe OTTEipwpa e TpOTIO TTou Ba uTTopoloe
va TTPoKaAéaEl {npid OTa aToIXEIa OTEPEWONG 1 OTIG EM@AVEIEG TUVIEDNG.

9. To pooTaTEUTIKG KAAUPMO TIPETTE! Var €ival KAEIOTO TTpIv amrd Tnv évapén Tou kUkAou pétpnang. Mnv Sekivare v egiooppdTmon
JE TO KGAUpPa avoIgTo.

10. Katd tnv 1epIoTpo@r Tou TIHOVIOU, O XEIPIOTAG TTPETTEI VO TIAPAMEVE! GTO TTIAGI Tou PnyavipaTtog, €§w ommd Tv dpeon eTmkiv-
duvn Qwvn.

11. Mnv umepBaivete 1o mTPETOUEVO BApog TPOXOU 1 TIG PéyIaTeS BIaoTATElg TpoXoU Tou KaBopilovTal yia Tov {uyooTabuioTh
TPOXWV.

12. Edv 0 Tpoy06g dev gival owoTd 0TepEWEVOG, UTTAPXE! UTIEPBOAIKOS Kpadaopag, TAAGVTWAN Tou TpoKoU, acuvrhBiaTog 86puBog
1} uTrapyel kivduvog xaAdpwaong TG BAong, OTaNaTATTE apéowG To pnxavnpa kar eAéyETe §ava tn Béan Tou TpoxoU.

13. Ze mePIMTWON EKTOKTNG QVAYKNG, XPNOILOTIOIOTE auéowg Tn Acimoupyia SIOKOTIAG €KTAKTNG avaykng 1 1o kouptr STOP,
av@Aoya Ue To POVTENO OQG, Kal TN OUVEXEIR ATTOOUVOEDTE TO MnXavnua atrd Ty Trapoxr| PEUHATOG, €4V Eival aTmapaitTo, Yia va
dlao@aNioeTe TV a0QAAEId Tou.

14. MeTd amd pia ampoadoknTn SIKOTIA AEITOUPYIOG TOU UNXAVAWOTOG, UNV ETAVAQEPETE TN AgIToupyia xwpig va eAEyEETe TV artia
NG BIKOTTAG, TN OWOTH TOTTOBETNAN TOU TPOXOU Kal TNV KATAOTAGH TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUUATOG.

15. O &govag egiooppdmmang, 1o Tagiudd aTePEWANG, 01 KWVOI, 0 AGVTEES KOl O ETMQPAVEIEG KEVTPOPIOUATOG TTPETEl var diaTn-
polvral kaBapoi TakTIKG, kaBwg n Bpwpid o autd Ta e§apTApaTa TPOKaAEi oQAAUaTA £§I00PPATINONG.

16. Metd amd kdBe emokeun, mopéupaon oépPig, aAhayr) ECWTEPIKWY TTAPAPETPWY A EUPECN AavBaopévwy amoTEAEOPATWY
PETPNONG, TO PNXavnua TTpETTel va BabyovopeiTal.

17. Zuviotdral va eAéyxeTe TTepIodIKG TV akpiela Twv PETPROEWY Kal Vo ekTEAEITE BaBuOVOUNGN CUUGWVA HE TO TTPOYPAUUA
ouvTAPNONG TTOU kaBopiCeTal aTO £yXEIPIDIO.

18. Edv 10 amotéheapa Tng (uyooTdBuiong aAASel perd Ty emavaromoBéTnan Tou idlou TpoxoU, eAEygTe TTpWTa TV aKpiBela
KevTpapiouaTog Kai T PéBodo TomoBETnang Tou TpoxoU.

19. ApaoTnEIGTNTES TTOU aTTaITOUV TIPGCRaCN OE EapTApaTa Kivnong, NAEKTPIKG e§apTAUATA, QIoBNTAPES, POUAEUAV 1 TIapapé-
TPOUG GEPPIG EMTPETTETAN VO EKTEAOUVTOI HOVO OTTO ECEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKG GEPPIG.

20. Kard ™ Aeimoupyia, va Bupdate 61l of kUpiol kivduvol gival n TTEPIOTPORH Tou TpoxoU, n MBavéTnTa ekTivagng evog Tpoxou A
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gToIxEioU aTEPEWANG TTOU BEV ExEl TOTTOBETNBET OWOTA, N NAEKTPOTTANSia kai O TPaUUATIOWOT TToU TTPoKaAoUVTal aTTd AavBaopévn
OuVapPoAGYNon ToU TPOXOU.

YNHPEZIA NMPOIONTOZX

Mpoetoipacia yia epyacia

Mpv §ekivioete TV epyacia, TomobetoTe Tov {uyooTabpiot o€ éva emimedo, oTaBepd Kai avBektkd 6dmedo. To pnyxdvnua
TIPETTEN VO XPNOIHOTIOIEITAI OVO OE ECWTEPIKOUG XWPOUG, O ENPG, KAAG GWTIOEVO IEPOG, TIPOCTATEUPEVO ATTO TNV Uypaaia, Tig
BpoxomTwaelg kai To uTrepBoAIKS NAIokS Pwg. Katd Tn didipKeIa TNG EyKATAOTAONG KaI TNG PETAKIVAONG, UNV TTIGVETE TO UNXAvnua
amd Tov agova AEIToupyiag Kal Pnv 10 XPNOIMOTTOIEITE YIa PETAPOP.

AQoU eyKaTAOTATETE TO UnXAvnua, BeBaiwdeite O dev Exel UTTOOTEN {IG KOTA TN WETAYOPA, 6T TO KaAWSIO TPOPOd0TIag Kal TO
@16 eival GBIKTa kai 611 6Aa Ta aeooudp £xouv eykataatadei owaotd. Mpiv amé Tnv Tpwn Xperon, BePaiwbeire emmiang 611 To Tpo-
OTaTEUTIKG KAAUPHG AEITOUPYET OWOTE Kai OTI Ta XEIPIOTAPIA Eival AEITOUPYIKG Kal GBIKTa.

Edv o e§iooppotTAG €ivar eE0TTAIoUEVOG pE EGWTEPIKG TIPOCTATEUTIKG AKPODEKTN TTIOU PEPEI TO KaTGAANAO GUpBOAO, TPV aTTd TV
apxIki Aemoupyia, autég 0 akpodEKTNG TPETE va GUVOEDE OTNV TIPOCTOTEUTIKN EYKATAGTACN F) GTO GUCTNUA I008UVAUIKAG O0V-
deang NG eykaTaaTaong, CUPPWVA HE TOUG IOXUOVTEG KaVOVIOHOUG Kal TIG OUVBRAKeG eykatdoTaong. H alvdean mpémel va yiveral
u6vo amo eGeIbIkeUpEVo GTopo. H pooTateuTikr oUvaean TTPETTEN var eival aVOEKTIKN Kal aTToTEAETPATIKN. Aev EITPETTETAI N XPAAON
OWAARVWY VEPOU, AYWYWV aEPIoU, TIVEULATIKWY YPOHUWY, TNAEQUVIKWV YPauHWY A GAAwv eEaptnudTwy TTou dev TTpoopidovTal yia
TOV OKOTTO QUTO YIa TNV TTPAYMOTOTIOINGT TNG TTPOCTATEUTIKAG GUVOEDTG.

Mpiv ouvdEaete Tov (UyoaTaBUIOTA TPOXWY OTNV TTAPOXT| PEUUATOS, ETAANBEUCTE OTI O TTAPAWETPOI TOU NAEKTPIKOU BIKTUOU OUp-
Quwvouv Pe Ta dedopéva otV TIVOKIdK TUTTOU ToU PnyavAuaTog. To pnxdvnua TPETEl va OUVEETAI HOVO OE CWOTA YEIWHEVN
TIpiC0, TPOOTATEUEVN GUMPWVA HE TOUG IOXUOVTEG KavovIoOUG. XuvioTaTal 0 (UyooTaBUIoTAG TPOXWY va TPO@OodOTEiTal aTrd
EexwpIoTd NAEKTPIKG KUKAWHA. To kaAwdio Tpoodoaiag TTPETTEN var TOTIOBETEITAI €101 WOTE VO NV UTTOpPET va UTTOOTER {NuId, va
maTn6ei, va aTnBei amd Tpoxd 1} va £pBel O ETAQN e KIVOUHEVA PEPN TOU UNXAVAUATOG.

Mnv xpnoipotoieite Tov §looppotT edv T0 KaAwdio TPoPodoaiag, To QIg, N TPICa 1) Ta NAEKTPIKG eEapTAaTa £KOUV UTIOOTE]
{nwié. Edv evromioete {npid oo kaAwdio Tpopodoaiag, To @I iy Ta NAEKTPIKG eGaptipaTa, SlakowTe Tn Xprion Kai {ntioTe v
ETMOKEUN aTTO ECEIBIKEUNEVO TIPOOWTTIKO.

AgoU ouvdEoeTe TO pnYAvnua OTV TTaPOXr PEUMATOG KAl TTPIV GEKIVATETE TV epyaaia, EKTEAETTE pia SOKIMACTIKA Acimoupyia
Xwpig @opTio Kal EAEYETE OTI 0 XWPOG EpYaTiag eival TAKTOTTOINUEVOS KAl 6T Bev UTIAPXOUV [ £60UG10D0TNHEV ATOHA GTOV XWPO
£pyaaiog.

Mivakag evoeiéewv Kai mivakag KoUMWV EAEyyou
AxolouBei pia TepIypagn Twv aTolEiwy Tou Trivaka EVOEIGEWY Kal ToU TTivaKa KOUPTIIWV AEyXou Trou @aivovtal atnv eikéva (I1).

(a) ApiaTepd TrapaBupo 08dvng. Eugaviel To dvopa TG TapapéTpou Tou TpoXoU Kal, apol’ ohokAnpweei n pétpnan, Ty TipA
QavIooPPOTTIaG OTNV ECWTEPIK TTAEUPA.

(b) Evdeign 6¢ong Bapoug avicoppotriag ecwTepIKNG TAeUpdg. Yodeikviel T Béon aTnv otroia Tpémer va TommoBemBei 1o fdpog
d16pBwang eowTePIKAG TAEUPAC.

(c) ‘Evdeign Béang Bapoug avicoppotriag eGwAéppIag. Yodeikvier T Béon oTnv omoia Tpémel va TomoBetnBei 1o fdpog d10pBw-
ong egwAéppiag.

(d) Aeti mapaBupo evoeitewv. Epgavicel Tnv Tiuf G Tapapérpou Tou TpoxoU Kai, apou oAokAnpwBei n puéTpnan, Ty TIuA avicop-
portriag TG eSwTepIKig TTAEUPAG.

(e) Evdeign Aeimoupyiag eiooppdmmong. Ymodeikviel v emAeyuévn Aeimoupyia e€looppdtnang.

(f) deikTng povadag pAKOUG. YTTODEIKVUEN TNV TREKOUOD ETTIAEYHEVN HOVADA HAKOUG.

(9) Evdeign povadag padag. Ymodeikviel T Tpéxouca emmAeypévn povada palag.

(h) Kouprri (+). Xpnoigomoieital yia Tnv adgnon Twv apIBUNTIKWY TIWV Katd TV ei0aywyr TOPapPETPWY Kol puBioEwy.

(i)

)

i) Koupri (-). XpnaipoToieitar yio Tn peiwaon Twv apiBunTIKWV TILWY KaTd TV €I0aywyr TIOPapETRWY Kal puBuicewy.

(j) Koupri FINE. Xpnoiyotrolgital yio TV EJOAvion TG TpayuaTikig TIMAG aviooppoTriag.

(k) Kouprri START. Xpnaipotroigital yia v évapgn Tou KUKAOU pétpnang Kai Tnv emBePaiwarn ETAEYHEVWV EVEPYEIWV.

(1) Kouprri C. Xpnaipotolgitar yia Tov eavuTIoAoyIopd TG avIcoppoTriog Kai yia v évapén Tng Aeimoupyiag autéuamg Babuovéunong .
(m) Koupmi STOP. XpnoipoTroieital yio va 6TapaThoEl 0 EGIooppotnTAG I va akupwaoel TNy EMAEYpEVN Aemoupyia.

(n) Koupmi ALU. Xpnaipotroigitai yia Tnv emAoyn TG katdAAnAng Aemoupyiag e§iooppdmmang yia Tov T0TT0 {GvTag Kai Tnv ToTo-
6¢tnon Tou d10pBwTIKOU BAPOUG.

(o) Koupmi F / LTATIKO. Xpnaiporroigital yia evahayr petagu oTaTikig kai SuvapIkig £§i0oppoTmang Kai yia Tov XEIPIoPS Tpo-
0BETWV AeITOUpYILV.

(p) Koupri OPT. Xpnaiuotoigitar yia v evepyoTroinan g Amoupyiag BEATIOTOTIOINGNG avIGOpPOTTIaG.

ZUVBUOGHOI KOUNTTIWV:

(o) F/ XTATIKO + (m) ZTOI. XpnaIoTroieiTal yia TV EVepyoTIoiNan/aTTevepyoTToinan Tng AEIToupyiag TPooTaTEUTIKOU KAAUPOTOG.
(0) F/ ZTATIKH + (j) MIKPH. XpnoiuoTroigitai yia Tnv eKTEAEDN TOU QUTOEAEYXOU TOU {UyOOTaBUIOTH.

(0) F/ ZTATIKO + (h) (+). Xpnoiuotroigitar yia v evaAhayr Tng povadag udlag petatu g kai oz.
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(0) F/ ZTATIKO + (1) C. Xpnaiuotoigitar yia v évapén e Aemoupyiag autépatng paduovopnong .

TomoBémnan Tou 1poxoU aTov Géova e§io0ppOTNONG

Mpiv amd v TomoBémon Tou TpoxoU, Pefaiwbeite 61 n omepoeidng paPdog eival owotd oTepewuévn oTov GEo-
va eglooppotnong (). i ouvéxela, eAéyére v katdotaon Tou TpoxoU. AgaipéoTe T okovn, TN Adomn kai Tu-
XOv &éva avTikeipeva, Omwg peTAANKG pépn Kai TETpEG, amd Tnv em@Aveia Tou ehaaTikoU. EAéyEre om n mieon aépa
Tou €haoTikoU TAnpoi v amairoUpevn TipR. Emiong, eAéyéte 6m n emedveia Tomobémong g {Aviag Kkai n omm
TomoBétnong Oev eival Tapapopewyéveg. Emiong, Pefaiwdeite Om dev umdpyxouv Eéva avTikeipeva péoa 010 EAAOTI-
kd. Mpiv amé v CuyootéBuion, agaipéoTe OAa Ta Tponyoupévwg TomoBetnuéva Bdpn eflooppdTnang amod Tov TPOXO.
O 1poxdg mpéTel va TotmobeTnBel oTOV dgova £€100pPOTTINANG XPNOIMOTIOIVTAG TOV KATAAANAO KWVO KEVTPaPIoUATOS Kal TO KO-
Aapo otipigng. Avéhoya pe 1o oxediaoud g {avtag, Tpémel va xpnoiyotonBei n péBodog TomoBETNONG TTOU QaiveTal OTV
eikova (IV), eite Bemikn eite apvnTik). MOAig ToroBemBei 0 Tpox6g oToV Gova, 0iETe TO GTOIXEID TOTTOBETNONG PEXPI O TPOXOG VOl
ToToBeTNBe 0TABEPG KO opdkevTpa. Mpiv amé Tv {uyoaTdBuion, Befaiwbeite OTi 0 TPOXOS £Xel TOTTOBETNBET GWOTA GTO KOAGPO
oTAPIENG Kai €xel ao@ahioel oTabepd.

Kard tnv TomoBétnon 1} v agaipean evag TpoxoU, Unv Tov GUPETE Katd URKoG TG 0TTEIpoeIdoug pdBdou, kabuwg autd utopei va
ypaToouvioel Tig Em@Aveieg ouvdeang. Mpiv amé T Aeiroupyia Tou {uyoatabpioTr TpoxoU, BeBaiwbeite 4TI To TTagIuad! oTepéwang
éxel PIdwBei atn oreipoeidn pdPoo TouhdyioTov TEGTEPIG TIARPEIG OTPOPEG Kal TTECEI oTaBEPG Tov TPOXS OTn GAGVT(a OTAPIENG.
Mnv EexivioeTe TV {uyooTaBuIoN €KTOG €GV 0 TPOXOG Eival OTABEPG TOTTOBETNWEVOG KAl CWOTA KEVTPUPITHEVOG.

Aiakomng Aeioupyiag

O 610KOTITNG A€IToupyiag XPnOIHOTIOIEITaI IOl TV EVEPYOTTOINGN KOl ATTEVEPYOTTOINGN Tou £§100pPOTMTA. M Va EVEPYOTIOITETE TO
pnxavnua, PETakIviaTe Tov S1akdTr oTn 6éon | (evepyotroinan). Mo va ammevepyoTToINGETE TO UNXAVNKA, PETAKIVATTE TOV BIaKS-
M otn 6¢on O (amevepyotoinan).

Emidoyn Asiroupyiag e€icoppdmrnang kai loaywyn TapauéTpwy 1o0xoU

Mpiv gekivaete T pérpnon, emAEETE TV KatdAMNAN Aeitoupyia e§iooppdtmang, avéhoya pe Tov TUTIO TnG {avtag kai T uébodo
T0TOBETNONG Twv dlopBwTikwyv Bapwv. H emAoyr Aemoupyiag yiveral xpnaipotoivTag 1o koupTri ALU. H TomoBémaon twv diop-
Buwrikwv Bapwv yia kdBe Aerroupyia aiveral oTIg akGAoUBEG EIKOVEG:

(V) - H Aermoupyia DYN éxer oxediaoTei yia T €§100ppoTnan {aviwv pe Bapn TomoBetnuéva kai aTi U0 GKpeg TG {avag.

(V1) = H Aermoupyia ALU1 éxer oxediaaTei yia {avTeg aTIG oTroieg ToTroBeToUvTal autok6AANTa Bépn 0TNV ECWTEPIKR EMQAVEIR TTIoW
amo TIg akTiveg TNG (AvTag.

(VI) - H Aerroupyiar ALU2 Exel oyediaaTei yia {AvTeg pe kKoMnuévo BApog atnv eowTePIKr TIAEUpE Kai KAT-BEp0og oTnv ECTePIKr TIAEUPG.
(V1) = H Aermoupyia ALU3 éxer oxediaaTei yia {avTeg Tou XpnaipotoloUv autok6AAnTa Bapn Kai aTig dUo TTAEUPES.

(IX) - H Aermoupyia ALU4 mpoopiCeTan yia {avTeg aTIg oTroieg Eva Bapog ival koAnuévo aTn eGwTepiki emM@avela Tng {aviag oty
€0WTEPIKNA TTAEUPG Kal éva BAPOG e KAITT XpnaIMOTIOIETaI OTNV e§wTepIKN TTAEUPG.

(X) = H Aermoupyia ALU5 €xer oxediaaTei yia {aveg pe koAnpévo Bapog aTo eGwTepIkO kal éva KATT-BAPOG 0T0 ECWTEPIKO.

(XI) = H Aerroupyia ALUS mrpoopideTal yia eidikég {avTeg oTiG oToieg eiodyovTal 500 alvoha SiaaTaaewy yia Tn 6éon Twv dlopBw-
TIKWV Bopwv.

(XI1) = H Aerroupyia STA eivar pia aTaTikr Aermoupyia e§iooppotmang.

Agou emAEgeTe TN Aerroupyia, eloaydyeTe TIG TTapap£Tpoug Tou Tpoxou. O diaaTaoelg TTou amamodvTal yia TV eloaywyn gaivovTal
otnv eikéva (XII). Avaroya pe v emAeypévn Aeimoupyia, amairodvial dIAQOPETIKES TIUEG péTpnong. O {uyooTabuioTig eiodyel
autépara TG TEG A kai D, i A1 kai D1, kar on Aemoupyia ALUS emiong A2 kai D2. H mipry B pémel va eioayBei xeipokivnta xpn-
OIMOTIOIWVTAG Ta KOUPTTIA algnang Kai peiwang.

la va eIoayayeTe QUTOPOTA TIG TIUEG UETPNONG, ETTEKTEIVETE TO PETPNTA aTTO0TACNG, TOTTOBETAGTE TV GKPEN TOU OTNV KATAAANAR
emedaveia g {avrag kal KpatAaTe TV yia TepiTou 2 deutepoherrta. Metd ammd autd To didaTnpa, o {uyoaTabuioThg emRefaitvel
Kal aTroBnKeUEN QUTOUOTA TNV PETPOUUEVN TIWA. Edv ammaiteital deuTepo onueio pérpnong o€ pia dedopévn Aeimoupyia, emekTeiveTe
Eava 1o PETPNTA 0NV £MOPEVN BEON Kal EICAYAYETE TV ETTOUEVN TIUK WE TOV idI0 TPATIO.

Zm Aerroupyia DYN, eioayayete Tig Tipég A, B kai D 6mwg @aivetar atnv eikova (XIV).

2 Aermoupyia ALU1, eioayayete Tig Tipég A1, B kai D1 émwg @aiveral anv eikéva (XV).

X Aeimoupyia ALU2, eioayayete Tig Tipég A, B kai D 6mwg gaivetal any eikéva (XVI).

2 Aemoupyia ALU3, eioayayete Tig Tipég A1, B kai D1 6mwg gaivetar an eikéva (XVII).

2 Aeimoupyia ALU4, eioayayete Tig TIpég A, B kai D 6mwg gaivetal oTny eikéva (XVIII).

Zm Aerroupyia ALUS, eioaydyete Tig Tiuég A1, B kai D1 6mwg @aivetar atnv eikova (XIX).

2 Aeimoupyia ALUS, eioayayerte Tig Tipég A1, D1, A2 kai D2 dmwg @aivetar atnv eikdva (XX).

X Aeimoupyia STA, eioaydyere Tig TiuéG A kai D 6w aivetal atn eikéva (XXI).

M6Aig eioayBo0v o1 TTapAETPOI TOU TPOXOU, 0 {uyOCTABHIOTAG €ival ETOINOG VA {eKIVATEI TOV KUKAO PETPNONG.

Mérpnan avicoppormiag kai mpoadprnaon dlopbwrikwv fapwv

Agou eioaydyeTe TIG TTApapETPOUS Tou TpoxoU, TraThaTe To koupTri START yia va ekiviiae o kKUKAOG péTpnang. Aol aTapatioel
va TePIoTPEPETal 0 {uyooTaBuIoTAG TPOXOU, Ba eupavioe! TIG TIUEG aviooppoTTiag. Ma va EAEYEETE TNV TIpAYUATIKY TIUFA avICOppo-
Tiag, marAoTe 1o KoupTri FINE.
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MoAig oAokAnpwBei n pérpnaon, TEPICTPEWTE TOV TPOXO HE TO XEPI PEXPI VO avAWOUV GAEG oI evdEiGelg BEanG kal var aKouaTel éva
nxnTiké anua, Tou va utrodeikvUel T Béan avicoppotriag. Xe authv Tn B¢on Ba mpémer va TommoBeTnBei éva Bapog didpbwang.
Edv xpnoipomoieitar éva kAi-on Bépog A éva autok6AAnTo Bdpog Tou eival TomoBeTnpévo aTo ewTePIKG TNG {avag, To Bapog
Tpémel va oTepewBei oTn Béon 12ng wpag. AuTé 1o UEr Kal yia Ta Bépn Trou eivar TomoBeTuéva aTo e§wTePIK OTIG AeiToupyieg
ALU3 kai ALU4. Edv To autokdAnTOo Bdpog TpokeiTal va ToTmoBeTnBei 010 E0wTePIKG, THiow omrd TIg akTiveg TG {AvTag, Ba TTpémel
va oTepewdei atn B¢an Tou uTodEIKVUETaI aTTd TOV (UYOaTaBKIOTH TPOXOU YIa aUTAV TN AeIToupyia, yia TTapadelyua, aTo E0WTEPIKS
otn Aerroupyia ALU1 kai oTig Aeiroupyieg ALU3 kai ALUS, avrioToixa.

Agou TomobetaeTe To/Ta Bapog/Bapn 816pBwang, matAaTe avd To koupTi START yia va EekIvATETE Evav GAAO KUKAO pETpnang.
Agou otapatioel va TepioTpépeTal o {uyoaTabuioThg, Ba epgaviaTei To amotéAeapa TG {uyoaTdbuiong.

Edv, petd v ohokApwaon g péTpnang, dIATTOTWOETE 6T EXETE EI0AYAYEI TTPONYOUEVWG AavBaoéveS TTaPAPETPOUG TPOKOU,
€I00YAYETE EQVA TIC CWOTEG TIJEG KO, OTN GUVEXEID, TIATAOTE TrapaTeTapéva To koupTri C yia va eAEyEETe To VEO amTOTEAETHO XWPig
va XPEINOTEN VO EKTENEDETE TTAPN ETTavVapETPNON.

O CuyooTaBpioThg eueavidel TIuEG aviooppoTriag o€ BrAuaTa Twv 5 g f o€ PAuaTa Twv 0,25 0z dtav éxel pubpiaTei o€ 0z. MNa va
ehéyEeTe TNV TpayuaTIKA TIPA avicopportriag, TathaTe To koupTri FINE.

Kouen romobétnon aurokéAAntwy Bapwv

H Aermoupyia kpuerg TomoBETNONG auToKGAANTOU Bépoug odag emTpémel va diaipéaeTe To dlopBwTikd BApog oe duo pépn kai va
T0 TOTTOBETAOETE TTIOW a6 GUO YEImOVIKES akTiveg {avtag. Auté oag emTpémel va diaTnprigeTe TNV AIoBNTIKK EUEAVION Tou TPOXOU
diamnpwvrag mapdMnAa v katdAAnAn icopporria. Auth n Aeiroupyia eivar diaBéoipn pévo atn Aemoupyia ALUS.

Mpv Eexiviioete T Aemoupyia, emAESTe TN Aemoupyia ALUS, eioaydyete Tig ipég A1, D1, A2 kai D2 kai ekteAéaTe pia pétpnon
QaviooppOTTIOG.

Edv n Béon Tou Bdpoug oty e¢wTepikr TTAEUpd euTriTrTel avdpeoa oI U0 akTiveg Tng AvTag, UTTOPEITE VA XPNOILOTIOICETE TN
Aeimoupyia ToTTOBETNONG KPUPOU BApoug.

la va evepyotroinoete T Aeiroupyia, matioTe 1o koupTri F / STATIC. Z1n ouvéyeia, eioaydyere Tov owaoTo apiBud akTivwy xpnal-
MOTTOIVTOG T KOUNTTIG algnong Kai Weiwang kai, aTn ouvéxela, ratioTe 1o koupTri F / STATIC yia emBeBaiwon.

Y0uewva Pe To Privupa TTou eugaviletal ammd Tov UyooTaBPIoTA TPOXOU, TTIPETTEN VOl TIEPIOTPEWETE XEIPOKIVATA TOV TPOXO KAl VOl
TomoBeTAETE ToV avriaTolyo Bpayiova {avtag akpiBwg oTn Béon 12 n wpa Kal, 0T ouVéxEla, va TTaTAaeTe To koupTri F / STATIC
yia empeRaiwan.

211 OUVEXEID, TIEPITPEWTE TOV TPOXO HE TO XEPI MEXPI VO AVAWOUV OAEG 01 ECWTEPIKES EVDEICEI BETNG Kal va akouoTel éva nynTIKO
00, TIOU VO UTIODEIKVUEN TV TTPWTN QVICOPEOTTIa.L X€ aUTAV T BEON, €9appoaTe Eva Bapog 816pBwanNg, e TV TIWF TTOU UTIOdEI-
kvOgTal aTnv 086vn, 0T0 EWTEPIKS TNG aKTiVAG TNG {AvTaG.

211 OUVEXEID, CUVEXIOTE VO TEPIOTPEPETE TOV TPOXO LE TO XEPI HEXP! O {uyooTabuIoTAG va utrodeitel T dedTepn aviooppoTria. €
auTé To anueio, EQappOoTE eTiong éva Bapog di6pBwang, e TV TIKF TTOU UTTOdEIKVUETAI aTNV 0BGV, OTO ETWTEPIKO TNG ETOPEVNG
akrivag Tng favrag.

MaAig TomroBeTnBolv kai Ta dUo Bapn, TarhaTe To koupTri START yia va §ekiviioeTe Tov (uyooTaduIoTr kol va eAEyEETe TO aTTOTEAE-
opa TG quyootdBuiong. MOAIG oTapaTioe! va TTEPIOTPEPETAI TO UNXAvNHa, Ba eu@aviaTei 10 TENIKS aTToTEAETUA.

BeArioromoinon avicopportiag

H Aerroupyia BeATioToToinong avicoppoTriag XENOIHOTIOIETAI YIO TN EIWOT TNG AVICOPPOTTIAG TOU TPOXOU Kai TOV TTEPIOPIGHO TOU
apiBpou Twv Bapwv Trou amamolvTal yia TV €§l00ppdTan Tou Tpoxou. AutA n Aeitoupyia cuvioTérar Tav n TiPr avicoppoTTiag
oTn Aermoupyia STA utreppaiver Ta 30 g.

la va evepyotroifaete T Aemoupyia, maroTe 10 koupTi OPT. Ta va SiakdyeTte 10 TPdypauua, matiaTe 10 koupTi STOP. Z1n
ouvéxela, TathoTe 1o koupTi START yia va {ekivioer n TepioTpo@r Tou TpoxoU. MoAig atapatiael o Tpoxdg, N degid 06évn Ba
epgavioer 180, umrodeikvUovTag 611 T EAACTIKG TTPETTE va TepIoTpagEi Katd 180° oe oxéon pe T {avTa.

Mpiv agaipéaete Tov TpoXd, onuewaTe onuddia avagopdg aTnv idia Béon aTtov d§ova e§iooppdnaong kai atnv ot g {avTag.
21 ouvéxeia, XpnolpoTrolvTag éva epyaeio ahayng EAAOTIKWY , TIEPIOTPEWTE TO EAACTIKG 0T {AvTa KaTd 180° kail emavaToTo-
BetoTe Tov TPOXS OTOV £§I0OPPOTINTA 0TV idla Béon o€ axéan We Tov dgova. AQoU eTavaTOTIOBETATETE TOV TPOXO, TTIATAOTE TO
koupTi START yia va ekteAéoeTe évav akdun KUkAo pérpnong.

MaAig o Tpox6G aTapaThaEl, n apiaTepr| 086vn BeEixvel TO TTOGOOTO EiWaNG TG OTATIKAG avICopPOTTiag Tou ival duvarr, avéAoya
e TV TpéYouca Béan Tou eAaaTikou o€ axéon e Tn {avta. H de€ic 0BOvn deixvel TNV TpExouaa TIUA avicoppoTIag. XTn OUVEXEID,
TIEPIOTPEWTE aPpYQ TOV TPOXO WE TO XEPI MEXPI VO avawouv ol 800 eEwTepIKEG evOEiGels BEong. Ze autv Tn B¢an, onpeiwoTe 1 aTo
€€WTEPIKG TOU AaaTIKOU, 0N BéoN 12 n Wpa. ZTn CUVEXEID, GUVEXIOTE val TIEPIOTPEPETE TOV TPOXO HE TO XEPI PEXPI Va avayouv ol
peoaieg evoeiteig BEong.

e auTh Tn 6€on, onueIwoTe To onuadl 2 aTo e§WTEPIKG TNG aTEPAVNG, ETTioNG 0T B¢0n 12 N Wpa.

M6Aig yivouv oI anudvaeig, agaipéaTe Tov Tpoxd Kal XpnolhoTroIaTe éva epyaheio alayrig EAAOTIKWY yia va ETTavaToTToBETHOETE
10 €AGTIKG Ko T {GvTa, €701 WOoTe Ta anuddia 1 kai 2 va euBuypappioTodv. AuTr n AEIToupyiar PTTopEi var PEIOE! onuavTikg v
avioopporria. Mo mapddeypa, pe avigopportria 45 g kai peiwan 80%, n umoAeippaTikr agia eivar Tepimmou 9 g.

Aurduarn Babuovéunaon

H autéuam Babuovounon Ba mpémel va ekTeAeital edv Ta amoTeAéopuaTa Twy peTproewy eivar avakpiBn. MNa va ekteAéoeTe auté-
paTn Baduovéunaon, TomobeTAOTE vav Tpoxd aTov {uyooTaBUIOT TPOXOU TIoU ETITPETTEI TNV TOTTOBETNON €vOG BApoug otV dkpn
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NG {avTag Kal, aTn GUVEXEID, EICOYAYETE TIG TTapapéTpoug (aviag A, B kai D.

Mo va Eekivioete v autépatn Babuovéunan , matioTe mapateTapéva Ta Koupmid F / STATIC kai C péxpr va otapatioer va
avapoaprivel n 086vn. Ztn ouvéxeia, TarmioTe 1o koupTri START yia va {ekivijoeTe Tov e§icoppoTTr.

M6Aig aTapaTiael n TePIOTPOPR, TIEPIOTPEWTE TOV TPOXO XEIPOKIVNTA PEXPI va avawouv OAeG ol e§wTePIKEG evdEifels BEang. Ze autd
70 ONeio, 0TepEWOTE Eva BApog avapopds 100 g aTnv eSwTepIKr dkpn TG {avTag oTn Béon 12 n wpa. £ cuvéxela, TatiaTe §ava
10 koupTri START yia va EekiviaeTe évav GAAo KUKAO.

MoAi otaparioel n mepioTpo@n, agaipéaTe To Bapog Twv 100 ypaupapiwv amé 1o e§wTepikd TG {AvTag Kal OTn GUVEKEIR TTEPI-
OTPEWTE TOV TPOXO HE TO XEPI PEXPI va avawouv GAEG oI EcwTEPIKES evOEiCeI BEang. e autiv T B€an, aTePewaTe To BApog ava-
@opag Twv 100 ypappapiwy 0TV ECWTEPIKR akpn TG {avTag, emiong ot Béon 12 n wpa. Xt ouvéxeia, TaToTE §avd To KoupT
START yia va gekiviiaete Tov 1piTo KUKAO.

MaAig oAokAnpw6Eei o TpiTog KUKAOG , n autdparn Baduovéunan ohokAnpwveral kai o {uyooTabuioTig Ba eggavioer TNV TIr avi-
ooppoTTiag Tou TpoXoU amd Tnv TEAEuTaia TTEPIOTPOQN. Edv TapouciaaTei o@dAua kard v autéparn Babuovounan , n Giadikagia
TpETEN var eTavaAn@Bei até Ty apxr, akoAoubwvTag T owaTr akohoubia kai xpnaoipoTolwvTag Bapog avagopds 100 g.

Ba6uovéunan petpn améataong kai diauéTpou
To 6pyavo pétpnong Ba Tpémel va Babuovopunbei edv dev peTpd owaTd. H Siadikaaia mepihauBaver T fabuovopnon e uérpnong
améoTaong kai T Babuovounon g pEtpnang diapéTpou TG avTag exwpioTd.

BaBuovoépnon améotaong

TomoBetraTe Tov TPOXO OTOV {UyoaTaBuIoTA TPoXOU. Na va SekivioeTe T Babuovéunacn amdaTaong, TarmaTe Ta koupmd STOP
kai C. MoAig evepyotron6ei n Aeioupyia, o {uyoaTabuioThAg TpoxoU Ba epgavioer To privupa ,CAL 100,

211 OUVEXEID, PETAKIVATTE ToV Xapaka amdaTacng otn 6¢éon Twv 10 cm kai TarhoTe 10 koupTi ALU yia emBefaiwan.

MaAig emBeBaiwbei, o {uyooTabpioThg Ba eupavioel Tnv évdeign ,CAL --E”. Z1n ouvéxela, TomoBeTAOTE TO PETPNTH OTTOOTACNS OTO
KoAdpo avacToAig kai ratAoTe Eavd 1o kouuTi ALU yia emBeBaiwaon.

MaAig ohokAnpwBei n diadikaadia, oTnv 086vn Ba eppavioTei n évoeign «Endy, utodeikviovtag 61 n Babuovopnon amdaTaong
£xel OAoKANPWOEi.

BaBpovopnan diayérpou

TomoBetraTe Tov TPoX0 aToV {uyoaTaBuIoTA TPOXOU. MNa va GexiviiaeTe T Babuovounon diauérpou, TarioTe Ta koupTmd STOP ka
OPT. MoAig evepyotroinGei n Aeiroupyia, o uyoatabuioTAg Tpoxou Ba eugavioel To urivupa ,CAL 15.0”.

1N OUVEXEID, XPNOIMOTIOIRGTE Ta KOUNTNA algnong Kal MEiwonG yia va I0ayAYETE TNV TTPaYUATIKH dIdPeTpo TG {avTag. H Trpoe-
mAeypévn TipA eivar 15”. MoAig opioete ) owaTr 8idpeTpo, TarrhaTe 1o kouuti ALU yia emBefaiwan.

Moig emBeBaiwbei, o (uyooTabuioTrg Ba eppavioer Ty évdeign ,POS 15.0”. Xt ouvéyeia, TOTTOBETAOTE TO PETPNTA aTTdOTAONG
oTnv eowtepikn} dkpn Tng {avtag kai TarAoTe §ava To koupTri ALU yia emBeBaiwon.

MaAig ohokAnpwbei n diadikaaia, aTnv 086vn Ba eugavioTei n évoeign «Endy, n omoia utodeikvUel 611 n BaBuovounon g Siaé-
TPOU £X€l OAOKANPWBEi.

H Babuovoéunon Tou petpntr Ba TpEmeEn va ekTeAeiTal povo €av N pétpnon g amdoTaong 1 G SlapéTpou givar AavBaopévn.
Mpéel va Siveral mpoooxn katd T didpkeia g diadikaaiag, kabuwg n AavBaopévn Babuovéunan Ba emmpedoer v akpiBeia Twv
ETTOEVWY ATTOTEAETATWY £§I00PPOTINONG.

Eibikrj Aeimoupyia «S»

H eidikA Aeiroupyia ,S” poopideTar yia {avTeg e TOAU aouviBioTo oxripa, yia TIS oTroieg akoun kai n Aeiroupyia ALU2 dev Trapéyel
€TTapKr akpieia e§looppdTmaong.

la va emAEgeTe T Aermoupyia,S”, matiaTe 1o koupTri ALU péxpl va avawe n évaeign mou avtiaTolyei o€ autiv T Aeiroupyia. MoAig
emAeyei n Aeimoupyia, eioaydyete Ta dedopéva Tng {avTag kai ekteAéaTe (uyoaTaBpion pe Tov idio TpdTTo dTTwG yiar pia TUTTIKR {avTa.
H péBodog yia Tov mpoadiopiopd Twv diacTdoewy al, aE , di kai dE aivetar any eikdva (XXII).

X Aemoupyia ,S”, Tpémel va eicayBouv or akdAouBeg TIHEG:

1. H 1iuA Tou al aMAdEr XpnOIWOTIOILVTAG T KOUNTTIG aignong Kai eiwang TG TapapéTpou A.

2. H mipry Tou aE aAAGCer xpnOILOTIOIWVTAG Ta KOUMTTIG ai§nong kol Peiwang TG TiuAg TG Tapauérpou B.

3. H mipn dl aAGer xpnoipoTolwvTag Ta KoupTd algnang Kai peiwang yia v mapdyerpo D.

4. H mipry dE aAAder matwvTag TrapateTapéva 1o kouuTri ALU kai TTaTwvTag Tautdxpova Ta KOUTTIG augnang kal peiwang g
mapapérpou D.

Ty dE €ivan 0,8 dI . Otav aMadere v TipA dl, n Ty dE emoTpéper aTnV TPOETIAEYUEVN TIUN.

Kard tov umrohoyiopd Tng améaTaong PeTagy Tou kévipou Bapoug Tou SiopBuwTikol Bapoug kal Tou {uyoaTabuioTd, 1o oUotnua
uTroB€Tel autépaTa TAGTog Bdpoug 14 mm.

[o va epavioeTe Ty TIpr avicoppoTriag Tou avTioTolxel aTa dedopéva {avtag Tou Exouv eioayBei, atiaTe To koupTri C. Metd
amo pia mARPN TEPIOTPOQN, To oUoTnua Ba uTroAoyioel autduaTa TV avicoppotria. Edv dev rpaypuatotoinBei o autopaTog ema-
vutrohoyiopdg, atAoTe 1o Kouptti START yia va emavaAdBerte ) pétpnon.

2dAuara kai maparumies kard my epyacia
Kard m Aeiroupyia Tou {uyooTaBpIoTr TPOXWYV, EVOEXETAI va TIPOKUWOUV LN QUOIOAOYIKEG GUVBRKEG, oI 0TToiEG Ba avixveuBouv até
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70 0U0TNUa EAEYXOU. Z€ QUTEG TIG TIEPITITLICEIG, B0 eP@avIOTED Eva Pvupa o@aAuaTog aTnv 086vn. H onpacia Twv pnvupdrwy kai
Ol TIPOTEIVOUEVEG EVEPYEIEG TIAPEXOVTAI OTOV TTAPAKATW TTivaKa.

‘Evdeign 06évng Evvoia YuvioTwyevn Topeia dpdong
Nabog . -1- Meté tnv évapgn g TmepioTpo@rig, dev uTiapxel orpa TepioTpo@rg. | Mepitmwon 1: A: EAEyEre o1 0 TpOXG Bev eivar TTAOKapIopévog amod
Mepitrrwon 1: O kivnrrpag dev Aeroupyei. Mepimwon 2: O kivitipag | Tov avuywtrpa Tpoxou. B: EAEyEte My kahwdiwaon Tou KivnTrpa.
Aermoupyei aAd o omTikdg aioBnTipag dev peTadidel orpa. C: EAéyére mv 160N TpOOd00Tag. Mepimrwaon 2: A: EAEyETe 611 0
aiobnTipag Aeroupyei. B: EAEyETe 611 0 diokog kwdikotroinTr eival
owaTog.
NdBog . -2- Metd tnv évapgn g TePIOTPOYAG, N TaXUTNTA TTEPITTPOPAG Eival Mepitrwon 1: A: EAéyEre 611 0 TpOXOG Dev eival PTTAOKapIopEVOg aTd
T0A0 XapnAr. Mepimmwan 1: O kivntipag dev Aemoupyei owoTd. ToV avuywTApa Tpoxou. B: EAEyETe TV KaAwdiwon Tou kivnipa.
Nepimmwon 2: O kivnipag Aeroupyei owaTd, ahd o oTrTIkeG C: EAéy&re TV 160N TpO@od0aiag. Mepimmwan 2: A: EAéyETe 611 0
aioBnTrpag dev peTadidel arjua TaxuTnTag. aioBnTripag Aemoupyei. B: EAEyETe 611 0 Giokog KwdikomoinTh eiva
OWOoTOG.
Aumdpan . -3- Métpnon 10oppotriag extdg edpoug. Mepitwan 1: O Tpoydg eiva Mepimmwon 1: EAEy§re Tv euBuypdppion Tou TpoxoU Kai ToToBETrAOTE
TOTIOBETNEVOG HE peyaAo opaApa KevTpapioparog. Mepimmwan NV §ava owoTd. Mepimrwan 2: EAEyETe Tov Tpox0 yia {nuid 1
2: O TpoY0G €ival KATEOTPAPMEVOG 1) €XEl Bapl UNIKG Tréavw Tou. utrepBOAIKr opTWon Bpwiids kai dlopBwate v artia. MepiTTwon
Nepimmwon 3: Ta dedopéva {avrag kataywprbnkav Aavbaopéva. 3: MerprioTe §avd Ta dedopéva Tng {avag.
Aumdpan . -4- O KIVNTAPAG TNG UNXAVIG TIEPIOTPEPETAI TIPOG TNV QVTIBETN EAéyEre 611 n TpO(OBOTIT TOU KIVATHPQ €ival CWOTH.
karedBuvon.
Aumdpa . -5- To TPOOTATEUTIKG KAAUPHA TOU TPoXoU fiTav avolxTd otav Tatinke | A: XapnAwoTe To TipoaTareuTiké kaAuppa. B: EAEyETe 6Tl 0 SiakoTrng
70 KoupT START. opiou AeImoupyei owoTa.
ZodAua . -6- Zpahpa medonhekTpikoU aiobnTrpa. EAéy&re 6 0 medonAekTpikOG aioBnmipag ivar owoTd ouvdedePEVOG.
Auméar . -7- AmwAeia SedOEVWY GUTTANATOS. gava mv autépam BaBuovopnan .
Aumdar . -8- Zpahpa katd TV autéparn Babupovopunon . EmavahdBere Tv autépatn Babpovounon oUpgwva pe T owoTh
diadikaoia.

ZYNTHPHZH KAI EMIOEQPHZEIZ

Inueiwaon: Mpiv até Tov KaBapiapo, To aépPIg i T GUVTIPNOT), OTTEVEPYOTTOINGTE TOV ESICOPPOTINTI KOl ATTOCUVOETTE
TOV 016 TNV TNYN PEUATOG.

MeTd v oAokApwan TG epyaaiag, n TexVIKr KatdoTaon Tou uyooTadpioTr Ba Tpémel va eheyyBei e otrTikn emBewpnon Kai
ajoAéynon g owoTAg AeIroupyiag Tou.

Aiatnpeite 10 pnydvnua kabapo. KaBapioTe 1o TepiBAnua, 10 TPOGTATEUTIKG TPOXOU Kol Ta e§wTepIkd TTpooBdoiua pépn e éva
0TeyVvO Tavi A pia Jahakr Bouptoa. Mnv xpnoiuotroleite Tridaka vepoU A TTETETHEVO aéPa yia TOV KaBapIod.

0 &ovag £I00pPOTINONG, O KWVOG KEVTPAPITUATOG, TO KOAGPO OTAPIENG Kal TO TTagIuAdI OTepEwang TPETE va dlaTnpoUvTal Ka-
Bapd, kabuwg n Ppwpid o€ autd Ta eEapTAATA UTTOPEi va eTTnpedatl TNV akpiBeia e§looppdtnang. Metd T xprion, TpoaTaTéyTe
QUTA Ta EGaPTAKOTA T T OKOVN Kal T BPWUIE.

Edv evromoTei omoiadAmorte {nuid, akatdAMnAn Aemoupyia fi pnvouata o@aApatog, SiakdyTe Tn xprion kai {nTAaTE Tov éAeyxo Tou
CuyooTaBpioT ammd éva £§ouciodoTnuévo KEVTPO OEPRIG TOU KATAOKEUOOTH.

O CuyoaTaBpioThg Ba pémel va Babuovopeital TepIodikd, TOUAGYIoTOV Uia @opd kdBe 6 priveg, KaBug kal PET@ TV avixveuon
AavBaopévwy amoteAeauaTwy PéTpnang.

OmoieadnmmoTe dpACTNPIGTNTEG TTOU ATTAITOUV dvolyua Tou TTEPIBAROTOG, PUBICEIG, avTIKaTdoTaon ao@aAelwy fi TTapeuBOAES OTa

NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG GUOTAPOTA EMITPETTETAI Va EKTEAOUVTAI HOVO aTTO ECEIBIKEUMEVO TIPOCOWTTIKG GEPPIG.
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XAPAKTEPUCTWUKKN HA MPOOYKTA

BanaHcbopbT Ha konena € cTauMoHapHa paboTunHuyYecka MallvHa, NpefHasHayeHa 3a 6anaHcupate Ha Konena Ha npeBo3Hi
cpefcea. Toil No3sonsiBa OTKpUBaHE Ha AucbanaHc Ha komenara 1 onpefensHe Ha TOYKW 3a KOPeKuMst ¢ momowTa Ha 6a-
naHeupalm TexecTy. MpaBunHoTo GanaHcupaHe Ha konenata nofobpsiea komdopTa Ha WocdmpaHe, HamansBsa BuGpaLumTe
11 3HOCBAHETO Ha ryMUTE W KOMMOHEHTUTE Ha OkayBaHeTo. banaHcbopbT e NpeaHasHadeH 3a ynotpeba B cepauan 3a rymn 1
aBTOMOGUNHY cepBu3n. KOHCTPYKUMSITA Ha MaLUMHaTa no3Bonsisa paboTa ¢ pa3nuyHi BUZOBE Konera B pamkiTe Ha cnewudmka-
LWTE Ha NPOM3BOANTENS 1 eDEKTUBHO M3MbIHEHIE HA TUNWYHM 3aAa4u 3a GanaHcupaHe. MpaBunHaTa, HagexaHa v 6esonacHa
paboTa Ha NpozyKTa 3aBuCy OT NPaBUIHATa My eKcrinoaTauus, CriefoBaTenHo:

Mpeau ynotpe6a Ha NpoayKTa, MOMsi, NPoYETeTe LANOTO PLKOBOACTBO U ro 3anaserte.

JlocTaBYMKbT He HOCY OTFOBOPHOCT 3a KakBUTO M Aa € LUETH, NPOMU3TUYALLM OT Hecna3BaHe Ha npasunara 3a GesonacHocT U
MPENopbKUTE Ha TOBA PHKOBOLCTBO.

OBOPYOBAHE

YCTDOVICTBOTO Ce 10CTaBA KOMMNIIeKTOBaHO, HO U31CKBA HAKOWM NOATOTBUTENHW CTBIKWA, ONUCAHN NO-HATaTbK B PbKOBOACTBOTO.

TEXHWYECKU OAHHU
MapameTsbp MepHa CroitHocT
KaranoxeH Homep YT-08061
HomnHanHo Hanpexetue [V~] 230
HomuHanHa yectota [Hz] 50/60
Bpoit haau 1
HomuHanHa moLyHocT W] 250
PaboTHo HansiraHe [MPa] 0.8
TouHocT Ha banaHcupaHe [g] +1
[lvana3oH Ha AnameTbpa Ha AxaHTata [ 10-24
[lanasoH Ha LupWHaTa Ha AxaHTara [ 1,5-20
MakcumaneH anameTsbp Ha konenoto [mm] 1000
MakcumanHo Terno Ha konenoto [kg] 70
BanaHcupaHe Ha ckopocTta [min] 200-250
Bpeme 3a 6anaHcupaHe Ha uukbna [s] 7-9
Maca [kg] 90

OBLLUKX NPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT

1. Mpeam ynotpeba npoyeTeTe LANoTo PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba v ce 3ano3HaiTe ¢ NpeaynpeavTenHuTe 3Haum Ha MaluuHaTa.
2. banaHcbopbT Ha konenara Moxe Aa Ce M3no3ea camo OT Bb3pacTHK, KOMTO ca 0by4eHu 3a paboTa ¢ MalLnHaTa 1 ca 3anos-
HaT/ C OMacHOCTUTE, CBbP3aHN C BbPTEHETO Ha KOMENOTO W BLPTALUMTE Ce ENEMEHTH.

3. MawwHata TpsbBa Aa ce 13nonaea camo no npeaHasHadeHne. 3abpaHeHo e 13non3BaHeTo Ha banaHcupallata MawmHa 3a
ApyriA Lenu, oceeH 6anaHcupaHe Ha Konena B pamKkiTe Ha fonycTummute paboTHi napameTpu.

4. MawwvHata He TpsibBa Aa ce u3nonaBa, ako e NoBpefeHa, HembiiHa, HenpaBImHO CriobeHa Nk ako HeHNTE KOHTPOMHK ene-
MEHTW, NPesnasuTenit unu cucTeMm 3a 6e3onacHOCT He (YHKLMOHMPAT NPaBUIHO.

5. Mpeawu Bcsika ynotpeba NpoBepsiBaiiTe CbCTOSHMETO HA 3axpaHBaLLms kaben, Lencena, enemMeHTuTe 3a 3akpensaHe Ha Kone-
nata, Bana, KoHycuTe, (onaHewa, 3aLUUTHUS Kanak 1 KOHTPOMHUTE eNeMEHTY.

6. EnekTpuyeckata MHCTanauus, CBbp3BaHETo KbM eNeKTpo3axpaHBalyata Mpexa v BCskakBi PEMOHTI N0 enekTpuyeckara uH-
cTanauns Tpsbea a ce noBepsBaT camo Ha Nuua ¢ NOAXoAsLa kBanudukaLms.

7. Mpean aa cBbpXeTe MalliHaTa KbM 3axpaHBaHeTo, NPOBEPETe Aanu MPEeXoBIUTe NapameTpu CbOTBETCTBAT Ha AaHHUTE Ha
Tabenata ¢ AaHHW Ha MaluMHaTa.

8. MalwumHata TpsibBa Aa Gbae cBbp3aHa kKbM MHCTanaums, obopyaBaHa ¢ ehekTUBHA 3aluuTa CpeLly TOKOB yAap 1 NpaBuiHO
3a3eMsBaHe B CbOTBETCTBYE C NPUNOXAMUTE pasnopendu.

9. banaHcbopbT TpsbBa fia Ce M3Non3Ba camo Ha 3aKpUTO, Ha CyXO MSICTO, 3aLLMTEHO OT BanexXu, Kanella Boaa 1 MpekoMepHa
Bnara.

10. MawvHata He TpsbBa fa ce 13non3Ba BbB B3pUBOONAcHa aTMocdepa v B 6M30CT A0 3ananummu Matepuanit.

11. PabotHoTo MscTo TpsiGea Aa 6bae [oBpe 0cBETEHO, MOAABPXKAHO YMCTO U Be3 NPenaTcTBUS, KOUTO Bxa MOTMM ia Bb3npe-
naTcTear BesonacHara pabora.

12. He ce fonyckat HeynbiHOMOLLEHM NnLa, 0cobeHo AeLia 1 HeyMbIHOMOLLEHN NLa, B paboTHaTa 30Ha Ha MaluMHaTa.

13. HoceTe nnbTHO npunenHany paboTHu fpexu, koraTo pabotute. He HoceTe WMpokyu Apexu, BikyTa u He ocTaBslTe Abra
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Koca pasBbp3aHa, Thil KaTo MOXe Aa Ce 3aKkayy B [ABVXKELLM e YacTy.

14. Tlpu MOHTaX M [LEMOHTaX Ha KONEroTo W3ronasaiiTe NOAXOASLUM NMYHI NpeanasHyu CpencTaa, CbobpaseHn ¢ yerosusTa Ha
pabota, no-cnewnanHo npeanasHu ounna 1 pabotHn 0byBki.

15. 3abpaHeHo e [JOKOCBAHETO Ha BBPTALLOTO Ce KOMeNo, Bana, KpenexHUTe eneMeHTi 1 ApYrv ABIKELLM Ce YacTi, AoKaTo
MalumHaTa pabotu.

16. 3abpaHeHo e npemaxBaHeTo, NOKPUBAHETO, 3a001KaNSHETO UMM MOAVMULIMPAHETO Ha NPEANa3NTenV, NpeanasHu Koyanky,
MpeAyNPEAUTENHN 3HaLM W APYTY 3aLUNTHY ENeMEHTH.

17. 3abpaHeHo € U3BbPLIBAHETO Ha KaKBUTO W fja € HEOTOPU3NPaHIN CTPYKTYPHI MPOMEHM MW MOAMUKALMM N0 MaLLMHATA.

18. Mpeay nouncTBaHe, perynupaxe, NOAApbKKa, NOAMSHA Ha YaCcTV UK OTCTPaHsIBaHE Ha NMOBPEAM, U3KITIoYETe MalUMHaTa oT
3aXpaHBaHETO W 134aKaliTe, oKaTo BCUYKA [ABUXELLM Ce YaCTV CrIPaT HAMbITHO.

19. He u3nonsgalite crbCTeH Bb3dyX UMW BOAHM CTPYM 3a NOYMCTBaHe Ha MalnHata. MalunHata TpsibBa fa ce nouucTsa no
HauWH, KOWTO He BAMra npax Ui He Mo3BONsBa 3aMbPCUTENM A MPOHUKHAT B ENEKTPUYECKUTE U ENEKTPOHHUTE KOMMOHEHTY.
20. W3non3gaiiTe camo pe3epBHI YacTy, akcecoapy 1 06opyaBaHe, MpenopbyaHi 0T NPON3BOANUTENS.

21. Axo 3abenexute HeobU4altH 3ByLM, BUGPALMK, HENpaBUMHY NoKa3aHws, NOBPEAa Ha kanaka Uin HenpasunHa pabota Ha
MalunHaTa, HesabaBHO cripeTe paboTaTa v 0TCTpaHeTe Npu4MHaTa 3a HEU3NPaBHOCTTA, MPeau Aa 51 CTapTvpaTe OTHOBO.

22. Cnef, npukntoyBaHe Ha pabota malunHaTa Tpsibea Aa Gbae usknioyeHa, octaBeHa B 6e3onacHo ChCTosiHMe 1 obesonaceHa
cpelLly paBoTa OT HeYMbIHOMOLLEHM NnLa.

OOMbIHUTENHU NPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMNACHOCT MPU BANAHCUPAHE HA KONENA

1. Mpean Aa MoHTMpaTe KonenoTo, NpoBepeTe ChCTOSHUETO Ha rymata 1 AxaHTata. He banaHcvpaiiTe konena, kouTo ca nospe-
AeHu, AechopmMupaHi, Hanykax, IPEKOMEPHO 3aMbPCEHI UMK UMaT BAAUMM [edheKTH NPY MOHTaXa.

2. MNpepm 6anaHcupaHe OTCTPaHETe CTapy TEXECTH, Kar, KaMbHU U APYIY Yy)Xav NPeAMETY OT KONenoTo, kouto 61xa Mormv aa
W3KPVBAT Pe3ynTarta oT U3MepBaHETO UMK fja NPUYMHAT ONACHOCT M0 BPeMe Ha BbpTeHe.

3. MNpean 6anaHcupaHe NpoBepeTe HansraHeTo B ryMUTE, ako TO BMMsie BbPXY TOYHOCTTA HA M3MEPBAHETO 1 CbCTOSHUETO Ha
konenoro.

4. Konenoto Tpsiea fja Ce MOHTMPa Camo C NOMOLLTA Ha NOAXOAALO NofbpaHu KOHycH, hnaHLm 1 KpENeXH! enemMeHTH, KouTo
OCUrypsiBaT NMPaBIUIHO LIEHTPUPaHe Ha konenoTo BbpXy 6anaHcupaluus san.

5. TMpenv fia 3anovHeTe, yBepeTe Ce, Ye KONenoTo e NPaBuiHo NOCTaBEHO W KPENEXHUST eNeMEeHT e 3ApaBo U TpaiiHo 3aTerHar.
6. Ako KONenoTo e 3aKpeneHo C raika Ha pe3boBaH Ban, Npeau fia 3anoyHeTe Aa ro BbPTUTE, MPOBEPETE Aanu ravikata e 3aBuH-
TeHa C npaBuiHUs Bpoii pe3bu v fanu eeKTMBHO NpUTUCKA KOMenoTo.

7. Axo 3akpenBate Konenoto ¢ 6onToBe, 3aTerHeTe r paBHOMEPHO, 3a MPEANOoYMTaHE Ha KPBCT, 3a fja HaManuTe rpeLukvTe Npu
LieHTpUpaHe.

8. Korato MOHTMpaTe 1nn emMoHTMpaTe KONenoTo, He ro Nnb3raiTe no pe3doBaHus Ban no HauvH, KOWTO Bu MOrbA fa noBpeay
KpenexHuTe eneMeHTH UNn CBbP3BaLLMTE NOBBPXHOCTH.

9. 3awmTHIST Kanak TpsibBa aa Gbae 3aTBOPEH Npeau CTapTupaHe Ha LMKbNa Ha U3MepBaHe. He 3anoualite 6anaHcupare ¢
OTBOPEH Kanak.

10. Mpv 3aBbpTaHe Ha BonaHa, onepaTopbT TpPs6Ba 4a CTOM OTCTPaHM HA MaLLMHATA, U3BbH HEMOCPEACTBEHATa OnacHa 30Ha.
11. He npeBwLLaBaliTe 1OMyCTUMOTO TEMMO Ha KOMEMNoTO Wi MakCcuMarHuTe pasmepy Ha KONenoTo, NocoyeHm 3a 6anaHcupa-
Liata MaLumHa.

12. AKO KOnenoTo He e NpaBuIHO 3aKpeneHo, UMa NpekoMepHa BUBpaLys, knaTeHe Ha Konemnoto, HeobuyaeH LLyM Uin CbLyecT-
ByBa puCK OT pa3xnabBaHe Ha MOHTaxa, He3abaBHO CrpeTe MalLnHaTa 1 MPOBEPETE OTHOBO 3aKPEMNBAHETO Ha KOMEMoTo.

13. B cnyvaii Ha cnetuHocT, He3abaBHO Maron3aBaiite (yHKUMsITa 3a aBapuitHo cnupaHe unu 6ytoHa STOP, cnoper cnydas 3a
BalLVS MOJEN, W Crief TOBa U3KIIYETE MaLLMHaTa OT 3aXpaHBaHETO, ako e HeobxonMo, 3a a ocurypute 6e3onacHoCT.

14. Cnepn Heo4akBaHO Cnupaxe Ha MallnHaTa, He Bb3obHoBsBaliTe pabotata, 6e3 ja npoBepyTe NpuyiHaTa 3a CripaHeTo, npa-
BIMHUS MOHTaX Ha KONEMNOTO U CbCTOSHUETO Ha 3aLUMTHUS Kanak.

15. banaHcupalumsT Ban, MOHTaXHaTa raika, KOHycuTe, (naHuuTe W LIEHTpUpaLYMTe NOBbPXHOCTY TpsibBa fa ce Noaabpxar
PEAOBHO YMCTW, ThiA KaTO 3aMbPCABAHETO MO TE3I KOMMOHEHTY NPUYMHABA rpeLuki Npy 6anaHcupate.

16. Cren BCEKN PEMOHT, CepBI3Ha MHTEPBEHLWS, MPOMSHA HA BbTPELLHM NapaMeTpy U YCTaHOBSABAHE Ha HEMpaBuITHI pesyn-
TaTV OT U3MEepBaHeTO, MalLnHaTa Tpsibea Aa ce kanubpupa.

17. MpenopbunTenHO € NepoANYHO Aa Ce MPOBEpPsBa TOYHOCTTA Ha MOKasaHWsATa U Aa Ce 3BbpLUBa kannbpupaHe CbmacHo
rpacuka 3a NOAAPBXKKA, NOCOYEH B PKOBOACTBOTO.

18. Ako pe3ynTaTbT OT HanaHcMpaHeTo ce NPOMEHY Cref MOBTOPHO MOHTUPaHE Ha ChLLOTO KOMeno, MbpBO NpoBepeTe TOYHOCTTa
Ha LIeHTpMpaHe 11 MeTofia Ha MOHTaX Ha KOnenoTo.

19. [leiiHoCTM, U3MCKBALLM AOCTBN [O 3a[BUXBALLM KOMMOHEHTY, ENEeKTPUYECKU KOMMOHEHTW, CEH30pK, Narepu Unu CepBuaHN
napameTpu, MoraT fia Ce U3BbpLUBAT Camo OT KBaNM(ULMPaH CEPBU3EH NepcoHar.

20. Mo Bpeme Ha paboTa He 3abpaBsiiTe, Ye OCHOBHUTE OMACHOCTI Ca BLPTEHETO Ha KONEMNoTo, Bb3MOXHOCTTa OT 3XBbPMAHE
Ha NOLLO MOHTMPAHO KOMEmNo W KPEnexHU enemeHTy, TOKOB Yap W HapaHsiBaHWS, MPUYMHEHN OT HEMPaBUIEH MOHTaX Ha
konenoro.

OPUTITMUHAINHO PBKOBOJLCTUBO
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NPOAOYKT OBCNYXBAHE

Modzomoska 3a paboma

Mpeav fa 3ano4HeTe pabota, nocTaBeTe GanaHcbopa BbpXy paBeH, cTabuneH 1 u3npbxnue nof. MatumHata Tpsibea fa ce u3-
ron3ga camo Ha 3aKpuTo, Ha Cyxo, 106Pe OCBETEHO MSICTO, 3aLUMUTEHO OT BNara, Banexu 1 npekoMepHa CribHYeBa cBeTnMHa. o
BpEME Ha MOHTaX 11 MpeMeCTBaHe He XBallaliTe MalliHaTa 3a paboTHUS Ban U He 51 M3MON3BaiiTe 3a HOCEHe.

Criefi kaTo HAaCTpoUTe MaluMHaTa, NpoBepeTe Aani He € NoBPeaeHa No Bpeme Ha TpaHCropTUpaHe, Aany 3axpaHBalumsT kaben
1 Lencen ca HeMoBPEeAEeHM M Aan BCUYKW akCecoapy ca npaBuiHO MoHTMpaHu. Mpeoy nbpsa ynotpeba ce yBepeTe CbLuo, Ye
3aLUMTHUAT Kanak paboTy NpaBuUIHO W Ye KOHTPOMHIUTE eneMeHTU ca (PyHKLIMOHAMNHM 1 He Ca NOBPELEHM.

Ako 6anaHcopbT € 060pyaBaH C BLHLLEH 3alLMTEH TEPMUHAN, MApKUPaH CbC ChOTBETHUS CUMBOF, MPeay MbpBOHAYarHa exc-
nnoarauus, To3u TepMuHan Tpsibea fa Obae CBbP3aH KbM 3alUUTHATA MHCTanaLWs Ui CUCTEMATa 3a M3paBHABaHe Ha MOTEH-
LiManuTe Ha CbOPLXEHUETO, B CHOTBETCTBUE C MPUNOXMMUTE Pasropeadu v ycrosus 3a MoHTax. CbpaBaHeTo Tpsibea fa ce
3BbPLUBA CamMo OT KBannduumpaHo nuue. 3awiuTHaTta Bpb3ka TpsibBa fa Obae TpaitHa v edekTusHa. BogonposoaHm Tpb6ou,
ra3onpoBOAM, MHEBMATUYHI MHIW, TenedOHH NMHAW UMK APYTY KOMMOHEHTM, KOUTO HE ca MpeAHa3HaveHu 3a Tasu Len, He
MoraT Aia Ce 13nonaBar 3a OCbLLECTBABaHe Ha 3alluTHaTa Bpbaka.

Mpeny fa cebpxeTe 6anaHcupalaTa MalliHa 3a korena KbM 3axpaHBaHEeTo, NPOBEPETE Aanv NapaMeTpuTe Ha enekTpuieckata
Mpexa CbOTBETCTBAT Ha [laHHUTE Ha Tabenata ¢ JaHHW Ha MaluuHata. MalumHata Tpsibea Aa ce CBbp3Ba CaMo KbM MpaBUIHO
3a3eMeH eNEKTPUYECKM KOHTAKT, 3alUuTeH B COTBETCTBUE C NpUnoXMuTe pasnopenbu. MpenopbuntenHo e 6anaHcupalyara
MalLVHa 3a Korena Aia ce 3axpaHBa OT OTAEMNHa enekTpuyecka epura. 3axpaHealumaT kaben Tpsibea fAa Gbe pasnonoxeH Taka,
Ye Aa He Moxe fja Gbie NOBPeLeH, HAaCTbMNEH, MPeraseH OT KOMeno Uiu [a Be3e B KOHTAKT C ABWXKELLYW Ce YacTu Ha MalluHaTa.
He n3nonagaitte 6anaHcbopa, ako 3axXpaHBaLLMSIT Kaben, LenCenbT, KOHTAKTLT Uik ENEKTPUYECKUTE KOMMOHEHTI Ca NOBPEAEHMU.
AKo OTKpueTe NoBpena Ha 3axpaHBalums kaben, Wencena Ui enekTpUYECKUTE KOMMOHEHTH, NpekpaTeTe ynotpebara My 1 ro
3aHeceTe 3a PEMOHT OT KBannuLmpaH nepcoHan.

Crep cBbp3BaHe Ha MaluMHaTa KbM 3axpaHBaHETO M Mpeay 3anoyBaHe Ha paboTa, 3BbpLUETE NPOBHO MyckaHe 6e3 ToBap U
npoBepeTe Janu paboTHOTO MACTO e NOAPEeAEHO U Jany B paboTHaTa 30Ha HIMa HEeyMbIHOMOLLEHM A,

[Lucnnel u naHen ¢ KOKMPOIHU 6yMOHU
CnepBa onvcaHve Ha KOMMOHEHTUTE Ha AUCTes 1 naHena ¢ KOHTPOMHY ByTOHW, noka3aHu Ha untoctpaums (11).

(a) 8 npo3ope Ha aucnnes. Moka3sa MMETO Ha NapaMeTbpa Ha KOMEenoTo U, Crief KaTo M3MEepBAHETO e 3aBbpLLEHO, CTOAHOCT-
Ta Ha iuchanaHca ot BbTpeluHaTa cTpaHa.

(b) MHamkaTop 32 NONOXEHMETO Ha TEXECTTa 3a Kopekuns Ha anchbanaHca ot BbTpeluHaTa cTpaHa. [okassa noauunsTa, B KOSTO
TpsibBa Aa Ce NOCTaBM KOPEKLIMOHHATA TEKECT OT BbTPELLHaTa CTpaHa.

(c) MiHamkaTop 3a NONOXEHMETO Ha BbHLIHATA KOPEKLMOHHA TexXecT 3a aucbanaHc. Mokassa nosuumsTa, Ha kosTo Tpsibea Aa ce
MocTaBy BbHLUHATA KOPUIMpaLLa TEXECT.

(d) OeceH npo3opeL Ha aucnnes. Moka3sa CTOMHOCTTA Ha NapameTbpa Ha KOMenoTo W, Crief KaTto N3MEepBaHETO € 3aBbPLLEHO,
CTOVHOCTTA Ha BBHLUHNS CTPaHNyeH ancbananc.

(e) MnoukaTop 3a pexum Ha 6anaxcupaHe. Moka3sa M3bpaHus pexum Ha banaHcupaHe.

(f) vnpmkaTop 3a eauHMUa 3a AbMKMHA. Mokassa TekyLLo n3bpaHata eanHuLA 3a AbIKUHA.

(9) MHavkaTop 3a eanHMLa 3a Maca. Mokassa TekyLuo n3bpaHaTa eanHuLa 3a Maca.

ByToH (h) (+). M3nonaBa ce 3a yBenuyaBaHe Ha YACNOBUTE CTONHOCTU NPU BbBEXAAHE HA NapaMeTpu 1 HACTPONKA.

ByToH (i) (). M3non3Ba ce 3a HamansBaHe Ha YCTOBUTE CTOHOCTY NPV BbBEXAHE Ha NapameTpi 1 HaCTPOWKY.

(j) ByToH FINE. /3non3ga ce 3a noka3saHe Ha [eliCTBUTENHATA CTOMHOCT Ha AucbanaHca.

(k) Byton CTAPT. M3nonaBa ce 3a CTapTipaHe Ha LMKbia Ha N3MepBaHe 1 3a NOTBbpXAaBaHe Ha 130paHu JeiCTBuS.

(I) Byton C. M3nonssa ce 3a npensuncnsisare Ha ancbanaHca v 3a cTapTpaHe Ha (yHKUNATa 33 aBTOMATUYHO kanubpupaHe .
(m) ByTon STOP. /3nonaBa ce 3a cinpaHe Ha 6anaHcbopa unv 3a 0TMsHa Ha u3bpaHata onepaums.

(n) BytoH ALU. ManonaBa ce 3a u3bop Ha pexum Ha banaHcupaHe, NoAXoasLy 3a Tna AxaHTa 1 pa3nonoXeHNeTo Ha KOPEKLIMOH-
HaTa TeXecT.

(0) ByToH F / STATIC. M3non3Ba ce 3a npeBkmo4BaHe MEXAY CTAaTUYHO 1 AMHAMU4YHO 6anaHcupaHe 1 3a paboTa ¢ AOMbHUTENHM
hyHKLMM.

(p) ByTon OPT. /3non3ga ce 3a akTvBMpaHe Ha (yHKUMSTa 3a ONTUMU3NPaHe Ha AncbanaHca.

Kom6uHaLmm ot GyToHu:

(0) F/ STATIC + (m) STOP. /3nonaBa ce 3a Bkmo4BaHe/M3KNIOYBAHE Ha DYHKLMSTA 33 3aLLUTEH Kanak.
(o) F / STATIC + (j) FINE. M3non3sa ce 3a cTapTpaHe Ha camoTecT Ha banaHcbopa.

(0) F/ STATIC + (h) (+). M3nonaBa ce 3a NpeBKMtOYBaHE Ha MEpHATa eAMHILA 32 Maca MeXay g v 0Z.
(o) F / STATIC + (I) C. Manon3ga ce 3a cTapTupaHe Ha (hyHKUMsITa 3@ aBTOMATU4HO kanubpupake .

MoHmupaHe Ha Konenomo 8bpxy 6anchupau4us ean

lpeau fa MOHTMpaTe KOMenoTo, yBepeTe ce, Ye pesboBaHaTa npbyka e npaBuiHO 3akpeneHa kbM Ganacupalums san (IlI).
Cnep ToBa NpoBepeTe CbCTOSHUETO Ha konenoTo. OTCTpaHeTe npax, kan 1 BCSKaKBM YyXan NpenMeTH, KaTo MeTasHn Yacti 1
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kaMbHM, OT MOBLPXHOCTTA Ha rymara. MpoBepeTe fanu HansaraHeTo Ha Bb3ayxa B ryMUTe OTroBapsi Ha Heobxoaumara CTOMHOCT.
ChbLUO Taka NpoBepeTe Aan NOBLPXHOCTTA 3a (HUKCUPaHe Ha JykaHTaTa U MOHTaXHUST OTBOP He ca AechopMupaHi. Yeepete ce
CbLLO, Ye B rymata Hsma Yyxaun npeametu. Npeam 6anaHcupaHe 0TCTpaHeTe BCUYKYM NMPEABApUTENHO 3akpeneHu 6anaHcupaluy
TEXECTM OT KONenoTo.

Konenoto Tpsiba fia ce MOHTMpa BbpXy HanaHcupalLlis Ban, kaTo Ce U3non3sa NoaXoasill, LEHTPUPALL KOHYC 11 ONopHa BTYFIKa.
B 3aBucumocT ot gu3aitHa Ha [pkaHTaTa, TpsibBa Aa ce 13non3ea METOAbT Ha MOHTaX, NokasaH Ha umoctpauus (IV), nonoxu-
TeneH unu otpuuateneH. Cnep kato KOMenoTo € MOHTUPaHO BbpXy Bara, 3aTerHeTe MOHTaXHNsi eMEMEHT, JOKaTO KONemnoTo e
MOHTMPAHO 30PaBO W KOHLEHTPUYHO. [Mpenn 6anaHcupaHe ce yBepeTe, Ye KonemnoTo e MPaBUHO NMOCTaBEHO BbPXy OnopHata
BTYIKa W € 30paBO 3aKMio4EHO.

Korato moHTWpaTe unu AeMOHTUpaTe KOMeno, He ro Nib3raiTe Mo pe3boBaHaTa Mpbuka, Thil kKaTo TOBA MOXe [a Hajpacka
CBbp3BaLLMTe NOBLPXHOCTY. Mpean aa pabotute ¢ 6GanaHcbopa Ha korena, yBepeTe Ce, Ye MOHTaXHaTa railka e 3aBUHTEHa KbM
pe3boBaHaTa npbyka NoHe YETUPU MbHM 060pOTa M 3ApaBO NMPUTICKA KOMENOTO KbM OMopHUS chnaHel. He 3anousaiiTe G6anaH-
CcupaHe, 0CBEH aKO KOMEMNOTO He € MOHTMPaHO 34PaBo M NPaBUITHO LEHTPUPAHO.

[Npesknioygamert 3a 3axpareaHe
KnioybT 3a 3axpaHBaHe Ce W3MON3Ba 3a BKMIOYBaHE M W3KMiouBaHe Ha DanaHcbopa. 3a fa BKIouMTe MalluHaTa, npemectete
kntoya B nonoxeHue | (BkMioyeHo). 3a aa U3kmiounTe MalluHaTa, npemecteTe kntoya B nonoxeHne O (M3KNIYEHO).

M36op Ha pexum Ha banaHcupaHe U beexdaHe Ha napamempu Ha Konenomo

lpeav fa 3anoyHeTe M3MepBaHeTo, n3bepere NOAXOAALNS PEXUM HA BanaHcupaHe, B 3aBUCMMOCT OT TWNA Ha [pkaHTaTta U Ha-
4MHa Ha MOHTMPaHe Ha KOPEKLMOHHIUTE TexecT. 36opbT Ha pexmm ce 13BbpLLIBa ¢ noMoLUTa Ha ByToHa ALU. Pasnonoxenuneto
Ha KOPEKLIMOHHUTE TEXECTM 3a BCEKW PEXUM € NOKa3aHO Ha CRIe[HIUTE UMIOCTpaLm:

(V) - PexumbT DYN € npepHasHayeH 3a 6anaHcupaHe Ha [kaHTy C TEXECTW, MOHTUPaHV Ha ABaTa Kpasi Ha [kaHTata.

(V1) - PexumbT ALU1T e npeaHasHayeH 3a [kaHTW, Npu KOUTO camo3arnensaLuy Ce TeXeCTu ce NOCTaBAT BbpXy BbTpellHaTa
MOBBPXHOCT 3af CTIMUWTE Ha [pxaHTaTa.

(VI) - PexumbT ALU2 e npeaHasHayeH 3a [pkaHTH CbC 3arneneHa TeXeCT OT BbTpeLuHaTa CTpaHa U TEXECT, KOATO Ce 3akaya oT
BbHLLHATa CTpaHa.

(VIIl) - PexumbT ALU3 € npeaHasHadeH 3a [kaHTu, KOUTO U3Mon3BaT camo3anensally Ce TEXECTU OT iBETE CTPaHU.

(IX) — PexumbT ALU4 € npeaHasHayeH 3a mKaHTW, NpU KOUTO TEXECT e 3arneneHa KbM BbHLUHATa NOBbPXHOCT Ha MkaHTaTa ot
BbTpeLLHaTa CTpaHa, a OT BbHLUHATa CTPaHa Ce W3ronaea TEXECT C LUMMKa.

(X) — PexumbT ALUS € npepHasHadeH 3a [kaHTV C 3aneneHa TeXecT OT BbHILHATa CTPaHa U TEXECT, KOATO Ce 3akava OT Bb-
TpeLLHaTa CTpaHa.

(XI) - PexumbT ALUS € npeaHasHadeH 3a crieuyantm [kaHTi, B KOUTO Ca BbBEEHM [1Ba KOMMNEKTa pa3Mepy 3a nosuumsTa Ha
KOPEKLIMOHHUTE TEXECTH.

(XIl) — PexcmbT STA € pexum Ha CTaTu4HO banaHcupake.

Cnep kato n3bepete pexuma, BbBefeTe NapameTpuTe Ha konenoto. HeobxopummnTe 3a BbBEXAaHe pasMepu ca nokasaHn Ha
nmocTpaums (XIII). B 3aBucumocT 0T n3dpanns pexum ca HeobXo[mmu pasniuyHn CTOMHOCTU Ha u3MepBaHe. banaHcbopbT aB-
TOMaTM4HO BbBeXaa cToiHocTUTe A u D, unu A1 v D1, a B pexum ALUS cbio n A2 n D2. CToliHocTTa B TpsiBa fa ce BbBene
PBYHO C MOMOLLTa Ha BYTOHWTE 3a yBENM4YaBaHe 1 HamanssaHe.

3a na BbBeaeTe aBTOMATUYHO CTOWHOCTUTE Ha M3MEPBAHETO, M3AbPNalTe U3MepBaTenHus ypen, NocTaBeTe Bbpxa My Bbp-
Xy CbOTBETHaTa NOBBPXHOCT Ha AXaHTata W 3adpbXTe 3a okono 2 cekyHaun. Cned ToBa Bpeme BanaHCcbOpbT aBTOMATUYHO
MoTBbPXaBa W 3anasea W3mepeHata CTOAHOCT. AKO B AaZ€H PexuM e Heobxoauma BTopa Touka Ha M3MepBaHe, U3fbpnaiite
13MepBaTenHMs ypea OTHOBO A0 CrefBallata no3uLms 1 BbBeaeTe CreaBallarta CToMHOCT MO ChLUNS HaYMH.

B pexxum DYN BbBegete croiHocTute A, B 1 D, kakTo e nokasaHo Ha nntocTpaums (XIV).

B pexvm ALU1 BbBegeTe croiiHocTute A1, B 1 D1, kakTo e nokasaHo Ha untoctpauus (XV).

B pexum ALU2 BbBegeTe cToitHocTuTe A, B 1 D, kakTo e nokasaHo Ha uioctpauus (XVI).

B pexvm ALU3 BrBefeTe cToitHocTute A1, B 1 D1, kakTo e nokasaHo Ha untoctpaums (XVII).

B pexum ALU4 BbBegeTe cToitHocTuTe A, B 1 D, kakTo e nokasaHo Ha nioctpauus (XVIII).

B pexvm ALUS BrBefeTe croitHocTute A1, B 1 D1, kakTo e nokasaHo Ha untoctpaums (XIX).

B pexwum ALUS BrBegete cToitHoctute A1, D1, A2 n D2, kakTo e nokasaHo Ha untoctpauusta (XX).

B pexwum STA BbBefeTe cToitHocTuTe A n D, KakTo € nokasaHo Ha untoctpaums (XXI).

Cnep kaTo napameTpuTe Ha Konenoto GbaaT BbBeAeH!, 6anaHcLopbT € roToB fia 3anoyHe LiKbIa Ha M3MepBaHe.

M3mepsaHe Ha Qucbanarc u nocmassHe Ha KOPeKUUOHHU mexecmu

Cnep BbBeXaHe Ha napameTpuTe Ha konenoto, HaTucHeTe BytoHa START, 3a Aa 3anoyHeTe Lmkbna Ha namepeate. Cneg kato
BanaHcbopbT Ha konenata cnpe Aa ce BbpTy, TOW Lue MoKaxe CTONHOCTUTE Ha AuchanaHca. 3a fja npoBepuTe AeicTBUTENHaTa
CTOVHOCT Ha aucbanaHca, HatucHete byToHa FINE.

Cnep kaTo U3MepBaHETO NPUKMIoYH, 3aBbPTETE KONEMNOTO Ha PbKa, 40KaTO BCUYKM MHAMKATOPM 3a MONOXEHWe CBETHAT U ce Jye
3BYKOB CUrHan, nokasBaly no3nuusTa Ha ancbanaqc. KbM Tasu noavums Tpsibea Aa ce MpUKpenu Kopuripalia Texect.

AKO Ce 13Mnon3Ba TEXECT C LUMMKa Uk camo3arnensalla ce TEXECT, MOHTUPaHa OT BbHILHATa CTpaHa Ha [pkaHTara, T Tpsibea
Aa Ce noctasu B no3nuns 12 yaca. ToBa Baxu U 3a TEXECTH, MOHTUPaHM OT BbHLWHATa cTpaHa B pexumn ALU3 n ALU4. Ako
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camo3arenBalLaTa ce TexecT TpsibBa ja ce NoCTaBy OT BbTPELUHaTa CTpaHa 3aj CNuuuTe Ha [pkaHTaTa, T8 TpsibBa Ja ce no-
CTaBW B MO3MLMsATa, NOCOYEHa OT BarnaHcbopa 3a komenaTta 3a To3W pexuM, HanpuMep OT BbTpellHaTa cTpaHa B pexum ALUT v
CbOTBETHO B peximn ALU3 n ALUS.

Cnep kaTo nocTaBuUTE KOPEKLMOHHaTa TexecT(1), HaTucHeTe oTHoBO GyToHa CTAPT, 3a aa ctapTupate fpyr Kb Ha U3MepBa-
He. Crie kaTo BanaHcbopbT Crpe fa Ce BbPTH, TOM LLe Nokaxe pesynTaTa oT banaHcupaHeTo.

AKo crief; 3aBbpLUBAHE Ha M3MEPBAHETO OTKPUETE, Ye Npeau ToBa CTe BbBEMM HEMPaBUHY NapaMeTpy Ha KOMenoTo, BbBeaeTe
OTHOBO MpaBMITHIATE CTOAHOCTY W CIef TOBa HaTUCHETE U 3appbxkTe byToH C, 3a Aa npoBepuTe HOBUS pe3ynTart, 6e3 fa e Heob-
XOOMMO Ja U3BBPLLBATE MbIHO MOBTOPHO U3MEPBAHE.

BanaHcbopbT Nokassa CTOMHOCTUTE Ha AucbanaHca Ha CTbku OT 5 rpama unu Ha cTbkv oT 0,25 YHLMK, KoraTo € HacTpOeH Ha
yHUMK. 3a [a NpoBepuTe AelCTBUTENHATA CTOMHOCT Ha AncbanaHca, HatucHeTe 6yToHa FINE.

CKpum MoHmax Ha camo3arnensawju ce mexecmu

OyHKUNSTa 33 CKPUTO 3anenBaHe Ha TEXECTV Bi NO3BONABA [ PasfenuTe Kopuripallara TexecT Ha ABe YacTu v fja r'v nocTaBm-
Te 3af iBe CbCEAHY CNULY Ha [xaHTaTa. ToBa BY NO3BONSIBA Aa 3ana3nTe eCTETUHECKUS BU Ha KOMENOTO, KaTo CbLUEBPEMEHHO
noaabpxkare npasunex 6anaxc. Tasu yHKUNS e HannyHa camo B pexim ALUS.

Mpeav pa craptupate yHkumsTa, n3depete pexum ALUS, Bbeepete ctoitHoctute A1, D1, A2 n D2 1 n3BbpLueTe n3mepsaHe
Ha aucbanaHc.

AKo nosuumsiTa Ha TEXeCTTa OT BbHLUHATa CTpaHa nonaza Mexay ABeTe CULY Ha [kaHTaTa, MOXETe Aa uanonasare (yHKumsTa
3a CKpUTO 3aKperBaHe Ha TEXECTTa.

3a pa aktusmpare dyHKUMsTa, HaTucHeTe ByToHa F / STATIC. Cnep ToBa BbBeaeTe npaBunHus Opoit cinum, kato unonasare
ByToHWTE 3a yBENMYaBaHe 11 HamansBaHe, 1 cnef ToBa HatucHeTe 6yToHa F / STATIC 3a noTBbpKaeHMe.

Cnopen cboOLLeHreTo, nokasaHo ot 6anaHcbopa Ha konenata, TpsibBa pbyHO Aa 3aBbpTUTE KOMENOTO M Aa No3vLMoHupaTe
CbOTBETHOTO PaMo Ha [XaHTaTa To4HO B no3uums 12 yaca, crep koeTo Aa HaTucHeTe Bytona F / STATIC, 3a ga notebpauTe.
Crep TOBa 3aBbpTETE KONENOTO Ha Pbka, 4OKATO BCUYKW BLHLUHW MHAMKATOPY 3a MOMOXEHNE CBETHAT U CE Yye 3BYKOB CUrHa,
nokasBaly MbpBuS AucbanaHc. B Taan nosnums nocTaseTe Kopuripalla TEXeCT CbC CTOAHOCTTa, NoKa3aHa Ha AuUCrnes, OT Bb-
TPpeLLHaTa CTpaHa Ha Crmuata Ha [pkaHTata.

Cnep TOBa NPOAbIKETE Aa BbPTUTE KONENOTO Ha Pbka, 0KATO HanaHCcLOpbT Nokaxe BTopus aucbanaHc. B 1031 MOMEHT nocTa-
BETE 1 KOpUrupaLLa TEXECT CbC CTOMHOCTTA, NOKa3aHa Ha [MCnres, OT BbTpellHaTa CTpaHa Ha crefBalyarta cnvua Ha AxaHTara.
Crep kaTo 1 IBETE TEXECTU Ca NpuKpeneHy, HatucHeTe 6yToHa CTAPT, 3a a ctapTupate 6anaHcepa 1 ia NpoBepuTe pesyntata
ot 6anaHca. Cnep kaTo MalLVHaTa Crpe fia Ce BbpTH, LU Ce NOoKaxe KpalHWsT pesynTar.

Onmumusayus Ha ducbarnaHca

OyHKUMsATa 33 ONTUMM3MPaHe Ha AucbanaHca ce W3non3ea 3a HamansiBaHe Ha aucbanaHca Ha KonenoTo 1 orpaHuyaBaHe Ha
6pos Ha TexecTuTe, Heobxogumu 3a 6anaHcupaHeTo My. Tasu byHKUMS Ce MPenopbYBa, KOraTo CTOMHOCTTA Ha ancbanaHca B
pexum STA Hapeuwwasa 30 g.

3a pa aktuBuparte dyHkuMsTa, HatucHeTe GyToHa OPT. 3a fa npekbcHeTe nporpamarta, HaTucHeTe GytoHa STOP. Cnep ToBa
HatucHeTe 6yToHa START, 3a 4a cTapTuparte BbpTEHETO Ha konenoTo. Cries kato KonenoTo crpe, LECHUST Aucnnel Lie nokaxe
180°, koeTo nokaaBa, Ye rymara TpsibBa fja ce 3aBbpTit Ha 180° cnpsiMo JxaHTaTa.

[Mpenw oa ceanuTe KONENoTo, HanpaeeTe pedepeHTHU MapKVUPOBKM Ha €AHO W CLUO MSCTO BbpXy DanaHcupaLLms Ban 1 Bbpxy
0TBOpa Ha AxaHTara. Cnep ToBa, C MOMOLLTA Ha MHCTPYMEHT 3a CMsiHa Ha rymMy , 3aBbpTeTe rymata Bbpxy [pkaHtata Ha 180° u
MOHTMpaliTe OTHOBO KONENOTO BbpXy GanaHcupallms Ban B CbLLOTO NONOXEHWE cripsiMo Bana. Cref kato MOHTUpaTe OTHOBO
konenoto, HaTucHeTe byToHa START, 3a Aa U3BbLPLUKTE APYT LMKBLI HA U3MepBaHe.

Cnep kaTo KonenoTo cnpe, NEBUST AUCNIEN NOKa3Ba NPOLIEHTA HA Bb3MOXHOTO HaMansiBaHe Ha CTaTU4HUS auchbanaHc, B 3aBu-
CMMOCT OT TeKyLLOTO MOMOXEHUE Ha rymata CnpsiMo kaHTarta. [JeCHUsT aucnneli nokassa TekyLlata CTOMHOCT Ha ancbanaHca.
Cnep ToBa 6aBHO 3aBbpTETE KOMENOTO Ha pbka, OKaTo ABaTa WHAMKATOPa 3a BbHLUHA NO3ULKS CBETHAT. B Ta3n noauums map-
kvipaliTe 1 OT BbHLUHaTa CTpaHa Ha rymara, B nosuums 12 yaca. Cnep ToBa NpoabikeTe a BbPTUTE KOMENoTo Ha pbka, A0KaTo
WHAMKATOPUTE 3a LIEHTPasHa No3uLs CBETHAT.

B T0Ba nonoxeHne mapkvpariTe MapkupoBka 2 OT BbHLUHATa CTpaHa Ha AxaHTara, CbLuo B nosuuns 12 vaca.

Cnep kaTo MapKUPOBKWTE Ca HAMpaBeHw, CBareTe KOMemnoTo 1 U3non3BaiiTe ryMOMOHTLOP , 33 Ad MOHTUpaTe OTHOBO rymarta
[XaHTaTa, Taka Ye MapkupoBku 1 1 2 Aa cbBnagHart. Tasu onepawums Moxe 3Ha4MTenHo Aa Hamanu aucbanaxca. Hanpuvep, npu
aucbanaHc ot 45 g  80% HamaneHue, ocTaTbyHaTa CTONHOCT € NpubnuanTenHo 9 g.

AsmomamuyHo Kanubpupaxe

ABTOMATHYHO kanubpupaHe TpsibBa Aa Ce U3BbPLLM, aKo pe3ynTaTuTe OT M3MEPBAHETO Ca HETOYHN. 3a Aa U3BbPLLNTE aBTOMA-
TUYHO kanubpupaHe, MOHTUPaNiTe Koneno Bbpxy 6anaHcbopa Ha Konenara, K0eTo No3BOMABa 3akpenBaHeTo Ha TEXeCT KbM pbba
Ha [aHTaTa, cnep KoeTo BbBefeTe NapameTpuTe Ha mkaHtata A, Bu D.

3a pa crapTupate aBToMaTM4HO KanubpupaHe , HaTucHeTe u 3appbxTe byTonute F / STATIC n C, gokato gucnnesT cnpe aa
mura. Crneq ToBa HatucHeTe 6yToHa START, 3a fa ctaptupate 6anaHcbopa.

Cnep kato BbPTEHETO Crpe, 3aBbPTETE KOMENOTO PbYHO, L0KATO BCUYKM BBHLLHM MHANKATOPY 32 NOMOXEHMe CBETHaT. B T031 Mo-
MEHT npukpenete pediepeHTHa Texect ot 100 rpama KbM BbHLUHWS pbb Ha MkaHTaTa B noauums 12 yaca. Cref ToBa HaTUCHETE
oTHoBO byToHa START, 3a ja cTapTMpate Apyr LMKbI.
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Cnep kaTo BbPTEHETO Crpe, OTCTpaHeTe TexectTa o 100 rpama oT BbHLLUHATa CTPaHa Ha [AXaHTaTa 1 Crief ToBa 3aBbpTeTe Ko-
NenoTo Ha pbka, [JOKaTo BCUYKW BLTPELLHN MHAWKATOPW 3a NONOXEHIe CBETHAT. B ToBa nonoxeHue npukpenete pedyepeHTHaTa
Texect ot 100 rpama KbM BbTPELLHNS pbb Ha AxaHTaTa, ChlLo B no3uuns 12 vaca. Creg ToBa HaTucHeTe 0THOBO ByToHa CTAPT,
3a Jja cTapTuparte TpeTUs Kb,

Crep kaTo TPETUSIT LMKLI NPUKIKOYM , @BTOMATUYHOTO KannbpupaHe e 3aBbplueHo W 6anaHcbopbT Le Nokaxe CTOAHOCTTa
Ha ucbanaHca Ha Konenata oT MOCMeAHOTO 3aBbpTaHe. AKO Bb3HWKHE rpellka Mo Bpeme Ha aBTOMATUYHOTO kanubpupaxe ,
npouenypata TpsibBa fja ce NOBTOpU OTHaYarno, kato Ce crassa MpaBurHaTa NOCNEef0BaTENHOCT U CE WU3MOn3Ba pedepeHTHa
Texect ot 100 g.

KanubpupaHe Ha usmepsamenHu ypedu 3a pascmosiHue u Ouamemsp
YpeqwT TpsibBa Aa ce kanubpupa, ako He u3mepBa npasunHo. MpoLieaypaTa BKMoYBa OTAENHO kanubpupaHe Ha N3MepBaHeTo Ha
Pa3CTOSHMETO W kanubpupaHe Ha M3MepBaHETO Ha AnamMeTbpa Ha [kaHTarta.

KannbpupaHe Ha pascTosH1eTo

MoHTupaiiTe Konenoto Ha BanaHcMpaLLoTo YCTPOICTBO. 3a Aa 3ano4HeTe kanmbpupaHeTo Ha pa3cTOSHINETO, HATUCHETE ByTOHW-
Te STOP 1 C. Creg kaTo dhyHKUMsITa e akTMBMpaHa, 6anaHcupalloTo YCTPOICTBO Lue nokaxe cboblyenneto ,CAL 100",

Crep ToBa NpeMecTeTe NuHMiikaTa 3a pa3cTosiHie B no3nums 10 cm 1 HatucHeTe GyToHa ALU, 3a aa noTBbpauTe.

Cnep noTBbpXAeHe, BanaHcbopbT e nokaxe ,CAL --E”. Cneg ToBa NocTaBeTe U3MepBaTeNHus yper 3a pa3cTosiHie Ao orpa-
HUYMTENHUS NPBCTEH W HaTUCHeTe 0THOBO ByToHa ALU, 3a fa noTebpauTe.

Cnep kaTo npoLieaypara NpuKmioym, Ha Avcnies Lie ce nokaxe ,Kpai', KoeTo nokasea, Ye kanubpupaHeTo Ha pascTosHUETO €
3aBbpLLEHO.

KannbpupaHe Ha fnameTbpa

MoHTupaiiTe konenoTo Ha banaHcupallata MalmHa. 3a a 3anoyHeTe kannbpupaHeTo Ha AuameTbpa, HaTUCHeTe ByToHuUTe
STOP v OPT. Creg kaTo ¢hyHKUMSITa € akTvBMpaHa, fanaHcupallaTa MalumHa Le nokaxe cwobieHneto ,CAL 15.0”.

Cnep ToBa u3non3saiite ByTOHUTE 3a yBENMYaBaHe 1 HamansiBaHe, 3a [ja BbBeAeTe [ECTBUTENHWS AMAMeTbp Ha JKaHTata.
CroitHocTTa no noppasbupane e 15”. Cneq kato cTe 3afanv NpaBuiHus AnameTbp, HaTucHete bytoHa ALU, 3a ga notebpanTe.
Cnep notBbpxaeHue, HanaHcbopbT Le nokaxe ,POS 15.0°. Cnen ToBa noctaseTe M3MepBaTeNHIUS Ypen 3a pascTosiHue Ao
BbTPELLHMS pbb Ha [kaHTaTa v HaTucHeTe oTHoBo 6yToHa ALU, 3a fa noTebpauTe.

Cnep kaTo npoLeaypaTa Npukmioun, Ha Aucnnes Le ce nokaxe ,Kpai', KoeTo nokassa, ye kanubpupaHeTo Ha AnameTbpa e
3aBbpLLEHO.

KanubpupaHeTo Ha navepBatentus ypes Tpsbea 4a ce U3BbpLUBaA CamMo ako N3MEpBaAHETO Ha Pa3CTOSIHMETO UMW AMaMeTbpa e
HenpasunHo. TpsibBa Aa ce BHMMaBa No BpeMe Ha NpoLieaypaTa, Thil KaTo HeNpaBUHOTO KanuBpypaHe Lue NOBMMsiE Ha TOYHOCT-
Ta Ha NOCNeABaLLUTE pe3ynTaTi OT GanaHcupaHeTo.

CrieyuanHa gyHKyus «S»

CneumanHata dyHkuns ,S” e npeaHasHadeHa 3a AxaHTi C MHOro HeobuyaiHa chopma, 3a kouto fopy pexumbT ALU2 He ocury-
psiBa JOCTATbYHA TOYHOCT Ha BanaHcupaHe.

3a pa nsbepete pexum ,S”, HatucHeTe 6yToHa ALU, OKaTo MHAMKATOPBT, ChOTBETCTBALL Ha TO3M pexuM, ceTHe. Creq kaTto
PEXVUMBT € 3bpaH, BbBEAETE AaHHNTE 3a [pkaHTaTa 1 13BbpLUETe BanaHcupaHe No ChLLKMA HauMH, KaKTO 3a CTaHAapTHa HKaHTa.
MeToabT 3a onpegensHe Ha pasmepute al, akE , dl n dE e nokasaH Ha untocTpaums (XXII).

B pexum ,S” TpsibBa aa ce BbBELaAT CreaHNTE CTOMHOCTY:

1. cToHOCTTa Ha al ce npoMeHs ¢ NoMoLLTa Ha ByTOHUTE 3a yBenuyaBaHe 1 HamansBaHe Ha napameTsp A.

2. cToitHoCTTa Ha aE ce npomeHs ¢ noMoLwTa Ha BYTOHWUTE 3a yBenuyaBaHe 1 HamansiBaHe Ha CTOMHOCTTa Ha napameTbp B.

3. CroiiHocTTa Ha dl ce npomeHs ¢ nomoLuTa Ha OyToHUTE 3a yBenu4yaBaHe v Hamanssaxe Ha napameTbpa D.

4. CtoiHocTTa Ha dE ce npoMeHst Ype3 HaTuckaHe 1 3agbpxkaHe Ha OyToHa ALU 1 egHOBpeMeHHO HaTuckaHe Ha byToHuTe 3a
yBenuyaBaHe 11 HamanseaHe Ha napamersp D.

CroitHocTTa no nogpasbupare Ha dE e 0,8 dl . Korato npomenute croitHocTTa Ha dl , cToliHocTTa Ha dE ce Bpbluya KbM CTOM-
HOCTTa o noapasbupaxe.

Mpyn n34ncnsiBaHe Ha pa3CTOSHIETO MeXAY LeHTbPa Ha TEXeCTTa Ha KOpeKLIMOHHaTa TexecT 1 banaHcbopa, cucTemara aBToma-
TUYHO MpYema LUMPUHA Ha TexecTTa oT 14 Mm.

3a aa ce nokaxe CTOMHOCTTa Ha AucbanaHca, CbOTBETCTBALLA HA BbBEAEHUTE JaHHK 3a AXaHTata, HatucHete byToHa C. Cnen
MbIHO 3aBbpTaHe CUCTEMaTa aBTOMATUYHO e mpensimcnu aucbanaHca. AKO aBTOMATUYHOTO MPEN3IUCNIsBaHE He ce Cryyn,
HaTucHeTe 6yToHa START, 3a 4a M3BbPLUMTE OTHOBO M3MEPBAHETO.

pewku u HepedHocmu no epeme Ha paboma

Mo Bpeme Ha paboTa Ha 6anaHCMpaLLOTO YCTPOICTBO MOraT Aa Bb3HMKHAT HEOBMYaliHN YCIOBIS, 3aCe4eHM OT cucTemaTa 3a
ynpaeneHue. B TakiBa cryyau Ha aucnnes Le ce nosiBv CboBLLEHMe 3a rpeLUka. 3Ha4eHNETO Ha CbOBLLEHUsITA U NPenopbym-
TENHUTE JeiiCTBUS ca fafieH B Tabnuuata no-[ony.
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WHavkaums Ha ucnnes | 3Hauenne TpenopbyTeneH HauuH Ha felicTBI1e
Ipewka . -1- Crep cTapTvpaHe Ha BbPTEHETO, HAMa curHan 3a BbpteHe. Cnyyaii | Cnyuaii 1: A: [poBepeTe fanu Konenoto He e briokupaHo
1: iBuratenst He pabotu. Cnyvait 2: [lguratenst pabotu, Ho 0T noBaurava Ha konenarta. B: MpoBepeTe cBbP3BaHETO Ha
ONTUYHUAT CEH30P He Npedasa curHan. okabensiBaHeTo Ha auratens. C: MpoBepeTe 3axpaHBaLLOTO
Hanpexerue. CnyJait 2: A: MpoBepete fanu ceH3opbT pabotu. B:
lpoBepeTe Janu AMCKLT Ha EHKOEpa € NpaBumeH.
Ipeuwka . -2- Cnep, cTapTvpaHe Ha BbPTEHETO, CKOPOCTTa Ha BbpTEHe € TBbpAe Cnyuait 1: A: MposepeTe aany konenoto He e 6nok1paHo
Hucka. Cnyyait 1: iBuratenst He paboTu npasunHo. Cnyyait 2: OT noeauraya Ha konenara. B: MposepeTe cBbP3BaHETO HA
[lBuratensT paboTit NPaBINHO, HO ONTUYHKAT CEH3OP He Npeaasa okabensiBareTo Ha auratens. C: MposepeTe 3axpaHBaLLOTO
CHrHan 3a ckopocT. Hanpexerue. Cnyyait 2: A: MpoBepeTe fanu ceH3opbT pabortu. B:
TpoBepeTe fan MCKLT Ha EHKOZEpa € NpaBuIeH.
lpelka . -3- M3mepBaHeTo Ha 6anaHca e u3sbH obxeara. Cnyyait 1: Konenoto e | Cnyuait 1: MpoBepeTe perynupaHeTo Ha KonemnoTo v ro MoHTUpaiiTe
MOHTUPaHO C rofsiMa rpeLuka B LieHTpupaxeTo. Cnyyaii 2: Konenoto | oTHOBO npaeiunHo. Cryyait 2: MpoBepeTe konenoto 3a nospeay unn
€ MOBPEeHO N UMa Texbk MaTepuan Bbpxy Hero. Cnyvaii 3: NpeKkoMepHO 3aMbpCABaHE W OTCTpaHeTe npudntHata. Cnyyai 3:
[laHHuTe 3a [DkaHTaTa ca BbBE/IEHI HenpaBumHo. amepete OTHOBO JaHHWTE 3a [pKaHTaTa.
lpewka . -4- [lBuraTensiT Ha MalLMHaTa ce BbpTU B 06paTHa NOCOKa. TpoBepeTe fany 3axpaHBaHETO Ha fBUraTens e NpaByITHo.
Ipewka . -5- 3alWMTHUAT Karnak Ha KonenoTo e 61n oTBOpeH, koraTo e Gun A: Csanete 3awwmTHIA kanak. B: MposepeTe fani kpaitHuaT
HarucHar 6yToHbT START. W3KIioyBaTen paboTv MpaBumHo.
lpewwka . -6- HemanpaBHOCT Ha Nne30eneKTpU4HHs CEHaop. TpoBepeTe fany Nue3oenekTPUYECKUST CEH3OP e MPaBUIHO
3aKpeneH.
lpewka . -7- 3ary6a Ha CICTEMHI JaHHM. OTHOBO @BTOMATUYHO Kanubpupake .
lpewwka . -8- Tpetuka no Bpeme Ha aBTOMaTU4HO kanmbpupaxe . 3BbplLeTe OTHOBO aBTOMATUYHOTO KanubpupaHe CbrmacHo
npaBynHara npoLesypa.

3abenexka: Mpean nouncTeaxe, obCryxKBaHe UNW NOJAPLKKA, U3KMIOYeTe GanaHcbOpa U ro paskayerte OT 3aXpaHBa-
HeTo.

Cnen 3aBbpluBaHe Ha paBoTara, TEXHUYECKOTO CbCTOsHWE Ha GanaHcsopa TpsiGBa a ce MPOBEpH Ype3 BiayarnHa npoBepka u
OLeHKa Ha npasunHara My paGora.

Mopabpxaiite MaluMHata yucTa. MouncTBaiiTe Kopnyca, NpeAnasuTens Ha KoMenoTo W BLHILUHO JOCTBIHUTE YacTi CbC CyXa
Kbpria v Meka YeTka. He 13nonasarite BogHa CTPys Ul CrbCTEH Bb3fyX 3a NOYUCTBAHE.

BanaHcupalusT Bas, LUEHTPUPALLMAT KOHYC, ONOPHATa BTYSIKA 1 MOHTaXHATa raitka Tpsiba fa ce NOAAbPXKAT YUCTH, Thil KaTo
3aMbPCABAHETO MO Te3W KOMMOHEHTV MOXE [a HapyLLW TOYHOCTTa Ha GanaHcupate. Cnepn ynotpeba, npeanassaite Teau Kom-
MOHEHTY OT Mpax v 3aMbPCABAHIS.

Axo GbaaT OTKpUTH NOBPEAM, HENpaBuUiHa paBoTa Uk cLoBLLEHNS 3a rpelLky, MpekpaTeTe ynoTpebarta u nposepeTe GanaHcso-
pa B OTOPU3MPAH CEPBU3EH LEHTBP Ha NPOU3BOAUTENS.

BanaHcbopbT TpsibBa Aa ce kannbpupa neproauyHo, NoHe BEAHBX Ha BCekv 6 Mecewa, KakTo 1 Crief} OTKpUBAHE Ha HenpaBumHy
pe3ynTaTi OT U3MepBaHeTo.

Bcsikaksu IOMHOCTI, U3UCKBALLY OTBAPSIHE Ha KOPMYCa, HACTPOWKIA, CMsiHA Ha MPeANasuTeny Uin Hameca B eNeKTPUYECcKUTe 1
€NeKTPOHHUTE CUCTEMM, MOraT fia Ce U3BbPLLBAT CaMo OT KBanMMULMpaH CEpBU3EH NepcoHan.

OPWMWTITWMWHAIHO P B KOBOCTHBO
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CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Um balanceador de rodas € uma maquina de oficina estacionaria concebida para equilibrar as rodas dos veiculos. Permite dete-
tar desequilibrio nas rodas e determinar a localizagéo da corregdo com pesos de equilibrio. O equilibrio correto das rodas melho-
ra o conforto de condugdo, reduz as vibragdes e diminui o desgaste dos pneus e componentes da suspensao. O balanceador foi
concebido para uso em oficinas de vulcanizagéo e oficinas de reparagao automével. O design da maquina permite-lhe manusear
vérios tipos de rodas dentro da gama fornecida pelo fabricante e realizar eficientemente o trabalho tipico relacionado com o seu
equilibrio. O funcionamento correto, fidvel e seguro do produto depende do funcionamento adequado, portanto:

Antes de trabalhar com o produto, leia e guarde o manual completo.
O fornecedor ndo se responsabiliza pelos danos resultantes do incumprimento das normas e recomendagdes de seguranga

deste manual.

EQUIPAMENTO

O dispositivo & entregue em estado completo, mas requer alguns passos preparatorios descritos mais adiante no manual.

ESPECIFICAGOES
Pardmetro Unidade de medida Valor
Numero da peca YT-08061
Tens&o nominal [V~] 230
Frequéncia classificada [Hz] 50/60
Numero de fases 1
Poténcia nominal W] 250
Pressao de funcionamento [MPa] 08
Precisao do balanceamento [a] +1
Gama de diametros da borda M 10-24
Gama de largura do aro ['] 1,5-20
Didmetro méximo da roda [mm] 1000
Peso méaximo das rodas [ka] 70
Velocidade de equilibrio [min] 200-250
Tempo de balanceamento do ciclo [s] 7-9
Missa [kg] 90

AVISOS GERAIS DE SEGURANGA

1. Leia 0 manual de funcionamento completo e leia as marcagées de aviso na maquina antes da utilizagao.

2. O balanceador s6 pode ser utilizado por adultos treinados na operagéo da maquina e conscientes dos perigos associados ao
movimento rotacional da roda e dos elementos rotativos. .

3. Amaquina deve ser usada apenas para 0 seu propodsito pretendido. E proibido usar o balanceador para atividades que néo
sejam rodas de balango dentro do intervalo de funcionamento permitido.

4. Néo use a maquina se esta estiver danificada, incompleta, montada incorretamente ou se os seus controlos, protecées ou
sistemas de seguranga ndo funcionarem corretamente.

5. Antes de cada utilizagéo, verifique o estado do cabo de alimentagéo, ficha, fixadores das rodas, eixo, cones, flange, cobertura
protetora e controlos.

6. Ainstalagao elétrica, a ligagdo ao fornecimento de energia e quaisquer reparagdes da instalagao elétrica devem ser confiadas
apenas a pessoas com qualificagbes adequadas.

7. Antes de ligar a maquina a fonte de alimentagéo, verifique a conformidade dos parametros da rede com os dados na placa de
classificagdo da maquina.

8. Améaquina deve estar ligada a uma instalagéo equipada com protegéo eficaz contra choques elétricos e aterramento adequa-
do, de acordo com as regulamentagdes aplicaveis.

9. O balanceador deve ser usado apenas em espacos interiores, em locais secos, protegido da precipitagéo, gotejar de agua e
humidade excessiva.

10. Améaquina ndo deve ser usada em atmosferas explosivas ou perto de materiais inflamaveis.

11. O local de trabalho deve estar bem iluminado, limpo e livre de obstaculos que dificultem a operagéo segura.

12. Pessoas de fora, em particular criangas e pessoas ndo autorizadas, ndo podem estar presentes na area de trabalho da
magquina.

13. Usar roupa de trabalho ajustada durante o trabalho. N&o use roupa larga, joias, nem deixe cabelo comprido por prender, pois
pode ficar preso em partes méveis.

|
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14. Ao montar e desmontar a roda, deve ser utilizado equipamento de protegao individual adequado as condigées de trabalho,
em particular proteg&o ocular e sapatos de trabalho.

15. E proibido tocar na roda rotativa, eixo, fixadores e outras pegas méveis durante o funcionamento da maquina.

16. E proibido remover, cobrir, contornar ou modificar protegées, bloqueios de seguranca, painéis de aviso e outros elementos
de protecéo.

17. Néo faga alteragdes ou modificagdes estruturais arbitrarias a maquina.

18. Antes de iniciar a limpeza, ajuste, manutencao, substituicdo de pecas ou correcéo de irregularidades, desligue a maquina da
fonte de alimentagdo e espere até que todas as pegas méveis estejam completamente paradas.

19. Nao use jato de ar comprimido ou jato de agua para limpar a maquina. Limpe a maquina de forma a néo causar elevagao de
p6 ou detritos a entrarem em componentes elétricos e eletrdnicos.

20. Utilizar apenas pegas sobressalentes, acessorios e equipamentos recomendados pelo fabricante.

21. Se encontrar sons anormais, vibragdes, indicagdes erradas, danos no protetor ou avaria da maquina, pare imediatamente o
trabalho e remova a causa da anomalia antes de reiniciar.

22. Quando terminar de trabalhar, desligue a maquina, deixe-a em estado seguro e evite que seja ligada por pessoas nado au-
torizadas.

AVISOS ADICIONAIS DE SEGURANGA PARA EQUILIBRADORES DE RODAS

1. Antes de colocar a roda, verifique o estado do pneu e da jante. N&o equilibre rodas que estejam danificadas, deformadas,
rachadas, excessivamente sujas ou com defeitos visiveis na fixagéo.

2. Antes de se equilibrar, remover pesos antigos, lama, pedras e outros objetos estranhos da roda que possam falsificar o resul-
tado da medigdo ou causar perigo durante a rotagéo.

3. Antes de equilibrar, verifique a pressao do pneu se isso afeta a precisao da medigao e o estado da roda.

4. Aroda deve ser fixada apenas com cones, flanges e fixadores devidamente selecionados para garantir que a roda esta devi-
damente centrada no eixo do balanceador.

5. Antes de comegar, certifique-se de que a roda esta devidamente assentada e que o fixador esta bem apertado e de forma
duradoura.

6. Se a roda estiver fixa com uma porca num eixo roscado, verifique se a porca foi enrolada ao niimero correto de voltas e esta
a pressionar efetivamente a roda antes de comecar a rodar.

7. Ao fixar a roda com parafusos, aperte-a de forma uniforme, preferencialmente transversal, para reduzir erros de centralizagao.
8. Ao fixar e remover a roda, ndo mova a roda no eixo roscado de forma a danificar os fixadores ou as superficies de encaixe.
9. Feche a tampa protetora antes de iniciar o ciclo de medig&o. E proibido comegar a balancear-se com a tampa aberta.

10. Quando o volante esta a girar, 0 operador deve estar de lado da maquina, afastado da zona de perigo imediata.

11. Nao exceda o peso permitido da roda nem as dimens6es maximas da roda especificadas para o balanceador.

12. Se a roda n@o estiver devidamente fixada, vibrag@o excessiva, roda com escorrimento, som incorreto ou risco de afrouxar a
montagem, pare imediatamente a maquina e verifique novamente a forma como a roda esta assentada.

13. Em caso de emergéncia, utilize imediatamente a fungéo de paragem de emergéncia ou o botdo STOP conforme o modelo e
depois desligue a maquina da fonte de alimentagao se necessario para seguranga.

14. Apés uma paragem inesperada da maquina, ndo é permitido retomar o trabalho sem verificar o motivo da paragem, a fixagéo
correta da roda e o estado da tampa protetora.

15. Mantenha o eixo do balanceador, a porca de fixagéo, os cones, as flanges e as superficies de centragem limpas regularmen-
te, pois a sujidade nestes componentes causa erros de equilibrio.

16. Apos cada reparagéo, intervengao de manutengao, alteragao dos parametros internos ou obtengéo de resultados de medigao
incorretos, deve ser realizada a calibragdo da maquina.

17. Recomenda-se verificar periodicamente a precis@o das indicagées e realizar calibragdes de acordo com o calendario de
manutencéo especificado no manual.

18. Se o resultado do balanceamento mudar apds a recolocagdo da mesma roda, a primeira coisa a verificar é a precisao da
centralizagdo e a forma como a roda esta fixada.

19. OperagBes que exijam acesso a acionamento, sistemas elétricos, sensores, rolamentos ou parametros de servigo sé podem
ser realizadas por pessoal de servigo qualificado.

20. Durante a operagéo, deve lembrar-se que os principais perigos séo o movimento rotacional da roda, a possibilidade de ejecéo
de uma roda ou fixador incorretamente, choques elétricos e lesdes causadas pela instalagéo incorreta da roda.

OPERAGAO DO PRODUTO

Preparagdo para o trabalho

Antes de iniciar o trabalho, coloque o balanceador num piso nivelado, estavel e durdvel. A maquina deve ser usada apenas no
interior, num local seco, bem iluminado e protegida da humidade, precipitagéo e luz solar excessiva. Nao agarre a maquina pelo
eixo de trabalho nem a use para manuseio durante a montagem e o movimento.

Depois de a maquina estar montada, verifique se ndo foi danificada durante o transporte, que o cabo de alimentacéo e a ficha ndo
estéo danificados e que todo o equipamento foi instalado corretamente. Antes do primeiro arranque, deve também garantir que a
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capa protetora esta a funcionar corretamente e que os controlos estao a funcionar e nao estao danificados.

Se o balanceador estiver equipado com uma bragadeira de protecéo externa marcada com o simbolo apropriado, esta bragadeira
deve estar ligada a instalagéo de protecéo ou ao sistema de ligagdo de alinhamento da instalagéo antes do primeiro arranque,
de acordo com as regulamentages e condicées de instalagdo aplicaveis. A ligagao s6 deve ser feita por uma pessoa com as
qualificagbes adequadas. A ligagdo de protegdo deve ser duravel e eficaz. Nao utilize agua, gas, mangueiras pneumaticas, cabos
telefénicos ou outros componentes que ndo sejam destinados a este fim para criar uma ligagao de protegéo.

Antes de ligar o balanceador a fonte de alimentago, verifique se os parametros da fonte de alimentagéo séo consistentes com
os dados na placa de classificacdo da maquina. Apenas ligue a maquina a uma tomada de alimentagéo devidamente aterrada,
protegida de acordo com as regulamentacdes aplicaveis. Recomenda-se que o balanceador seja alimentado por um circuito
elétrico separado. O cabo de alimentacéo deve ser posicionado de forma a evitar danos, pisar em cima, passar por cima de uma
roda ou entrar em contacto com partes méveis da maquina

Né&o use o balanceador se o cabo de alimentagdo, ficha, tomada ou componentes elétricos estiverem danificados. Se forem
encontrados danos no cabo de alimentagao, ficha ou componentes elétricos da maquina, deixe de o usar e mande-a reparar por
pessoal qualificado.

Apos ligar a maquina & fonte de alimentagéo e antes de iniciar o trabalho, realize um teste sem carga e verifique se a estagéo
esta arrumada e que ndo ha pessoas nédo autorizadas na area de trabalho.

Painel de ecra e painel de botdes de controlo
Segue-se uma descrigdo dos componentes do painel de ecré e do painel de botdes de controlo mostrados na Figura (I1).

(a) a janela de ecra da esquerda. Apresenta o nome do parametro da roda e, quando a medicéo esta completa, o valor do de-
sequilibrio no interior.

(b) Indicador de posigéo de peso desequilibrado no interior. Indica a posicéo onde o peso de correcéo deve ser colocado no interior.
(c) Indicador de posicéo de peso desequilibrado no exterior. Indica a posi¢@o onde o peso de corre¢éo deve ser colocado no
exterior.

(d) a janela de exibigao da direita. Mostra o valor do pardmetro da roda e o valor do desequilibrio exterior quando a medicéo
esta concluida.

(e) Indicador de modo de equilibrio. Indica 0 modo de equilibrio selecionado.

(f) Indicador de comprimento de unidade. Indica a unidade de comprimento atualmente selecionada.

(9) o indicador de unidade de massa. Indica a unidade de peso atualmente selecionada.

(h) (+). Usado para incrementar valores numéricos ao introduzir parametros e definicdes.

(i) (=) botéo. Usado para reduzir valores numéricos ao introduzir parametros e definigdes.

(j) o botao FINE. Usado para mostrar o valor real do desequilibrio.

(k) o botdo START. E usado para iniciar o ciclo de medigéo e aprovar agdes selecionadas.

(I) Botéo C. Usado para recalcular o desequilibrio e ativar a fungéo de autocalibragao.

(m) Botdo STOP. Usado para parar o balanceador ou cancelar a agéo selecionada.
(
(
(

n) Botdo ALU. Seleciona o modo de equilibrio que se adequa ao tipo de jante e & forma como os pesos corretivos s&o colocados.
0) Botao F/STATIC. E usado para alternar entre equilibrio estatico e dindmico e para suportar fungdes adicionais.
p) o botdo OPT. Usado para executar a funcionalidade de Otimizagao de Desequilibrio.

CombinagBes de botdes:

(0) FISTATIC + (m) STOP. Séo usados para ativar/desligar a fungéo de protegdo da capa.

(o) F/ESTATICA + (j) BEM. Séo usados para realizar o autoteste do balanceador.

(0) F/ESTATICO + (h) (+). Sdo usados para alternar a unidade de massa entre g e oz.

(o) F/STATIC + (1) C. Usado para acionar a fungéo de auto-calibragao.

Fixagéo da roda ao eixo do balanceador

Antes de fixar a roda, certifique-se de que a haste roscada esté corretamente fixada ao eixo do balanceador (Ill). Depois verifica
0 estado da roda. Remova pd, lama e quaisquer objetos estranhos, como elementos metalicos e pedras, da superficie do pneu.
Verifique se a pressao dos pneus esta conforme exigida. Verifique também se a superficie de retengdo do aro e o orificio de mon-
tagem néo estdo deformados. Deve também garantir que ndo ha objetos estranhos dentro do pneu. Antes de equilibrar, remova
todos os pesos de equilibrio previamente presos da roda. A roda deve ser montada no eixo do balanceador usando um cone de
centralizagdo devidamente selecionado e uma flange de empuxo. Dependendo do design do aro, utilize o método de montagem
mostrado na Figura (IV) como montagem positiva ou negativa. Depois de a roda assentar no eixo, aperte o fixador de modo a
que a roda fique firmemente e coaxialmente fixada. Antes de comegar a equilibrar, certifique-se de que a roda esta devidamente
assente na flange de empuxo e bloqueada de forma fiavel.

Ao fixar e remover a roda, ndo a mova sobre a haste roscada, pois isso pode riscar as superficies de encaixe. Antes de operar
0 balanceador, certifique-se de que a porca de fixagdo foi aparafusada a haste roscada durante pelo menos quatro rotagdes
completas e que pressiona firmemente a roda contra a flange de empuxo. Nao comece a fazer o equilibrio a menos que a roda
esteja bem e corretamente centrada.

Interruptor de energia
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Interruptor de energia, usado para ligar e desligar o balanceador. Para ligar a energia da maquina, liga o interruptor para a posi-
¢éo | - ligado. Para desligar a alimentagdo da maquina, coloque o interruptor na posigéo O - off.

Selecionar o modo de equilibrio e introduzir os parémetros da roda

Antes de comegar a medir, deve selecionar 0 modo de equilibrio adequado consoante o tipo de jante e a forma como os pesos
corretivos séo fixados. O modo é selecionado com o botdo ALU. As ilustragdes seguintes mostram como os pesos de correcéo
estéo organizados para cada modo:

(V) - O modo DYN foi concebido para equilibrar as jantes com pesos montados em ambas as bordas da borda.

(V1) O modo ALU1 é concebido para aros onde os pesos ligados s&o colocados no plano interior atras dos bragos da borda.
(V) = © modo ALU2 foi concebido para jantes onde é usado um peso colado no interior e um peso com cravos no exterior.
(V1) = O modo ALU3 foi concebido para jantes onde sdo usados pesos colados em ambos os lados.

(IX) — O modo ALU4 é concebido para jantes onde um peso é colado na superficie exterior da roda no interior e um peso com
pregos ¢ usado no exterior.

(X) — O modo ALUS é concebido para jantes onde € usado um peso colado no exterior e um peso com cravos no interior.

(XI) - O modo ALUS foi concebido para jantes especiais em que séo introduzidos dois conjuntos de dimensdes para a posi¢ao
dos pesos corretivos.

(XIl) - © modo STA € um modo de equilibrio estatico.

Depois de selecionar o modo, introduza os parametros da roda. As designagdes das dimensdes necessarias para a entrada sao
apresentadas na Figura (XIIl). Dependendo do modo selecionado, sdo necessarios diferentes valores de medigdo. O balancea-
dor insere automaticamente A e D ou A1 e D1, e em modo ALUS também A2 e D2. Introduza manualmente o valor B com os
botdes de aumento e diminuigéo.

Para introduzir automaticamente os valores medidos, deslize para fora o medidor de distancia, coloque a ponta da pinga na
superficie apropriada do jante e mantenha-a durante cerca de 2 segundos. Apds este tempo, o balanceador confirma automati-
camente e guarda o valor medido. Se for necessario um segundo ponto de medi¢&o num determinado modo, o medidor deve ser
reestendido para a posi¢ao seguinte e o valor seguinte deve ser introduzido da mesma forma.

No modo DYN, introduza os valores A, B e D conforme mostrado na Figura (XIV).

No modo ALU1, introduza os valores A1, B e D1 conforme mostrado na Figura (XV).

No modo ALU2, introduza os valores A, B e D conforme mostrado na Figura (XVI).

No modo ALU3, introduza os valores A1, B e D1 conforme mostrado na Figura (XVII).

No modo ALU4, insira os valores A, B e D conforme mostrado na Figura (XVIII).

No modo ALUS, introduza os valores A1, B e D1 conforme mostrado na Figura (XIX).

No modo ALUS, introduza os valores A1, D1, A2 e D2 conforme mostrado na Figura (XX).

No modo STA, introduza os valores A e D conforme mostrado na Figura (XXI).

Depois de introduzidos os parametros da roda, o balanceador esta pronto para iniciar o ciclo de medigao.

Medigéo de desequilibrio e fixagdo de pesos de corre¢édo

Depois de introduzir os parametros da roda, pressione o botdo START para iniciar o ciclo de medigao. Quando a rotagéo termina,
0 balanceador mostra os valores do desequilibrio. Para verificar o valor real de desequilibrio, pressiona o botéo FINE.

Quando a medicéo estiver concluida, rode a roda manualmente até que todos os indicadores de posigéo acendam e um bip soe
para indicar a posicéo do desequilibrio. Nesta posi¢ao, o peso corretivo deve ser fixado.

Se for usado um peso com cravos ou um peso colado preso ao exterior da borda, 0 peso deve ser fixado na posi¢éo das 12 horas.
Isto também se aplica a pesos montados no exterior nos modos ALU3 e ALU4. Se o peso colado for colocado no plano interior
atras dos bragos da borda, deve ser colado na posigao indicada pelo balanceador para o respetivo modo, por exemplo, no interior
no modo ALU1 e nos modos ALU3 e ALUS, respetivamente.

Depois de fixar o peso ou corrigir os pesos, pressione novamente o botdo START para iniciar o proximo ciclo de medigao. Quando
a rotacédo termina, o balanceador mostra o resultado do equilibrio.

Se descobrir que ja introduziu parametros incorretos da roda apds a medicéo estar concluida, volte a introduzir os valores cor-
retos e depois pressione e mantenha pressionado o botéo C para verificar um novo resultado sem ter de fazer uma remedigcéo
completa.

0O balanceador mostra os valores de desequilibrio em incrementos de 5 g e, quando a unidade de oz esté ajustada, em incremen-
tos de 0,25 oz. Para verificar o valor real de desequilibrio, pressiona o botdo FINE.

Montagem oculta de pesos colados

A fungo oculta de montagem dos pesos colados permite dividir o peso de corregdo em duas partes e colocar-se atras de dois
bragos de aro adjacentes. Gragas a isto, é possivel manter a aparéncia estética da roda mantendo o equilibrio correto. A fungéo
s6 ¢ aplicavel em modo ALUS.

Antes de iniciar a fungéo, selecione o modo ALUS, introduza A1, D1, A2 e D2, e mega o desequilibrio.

Se a posicao do peso no exterior ficar entre os dois bragos de borda, podes usar a fungdo de montagem de peso oculto.

Para iniciar a fungéo, pressione o botdo F/STATIC. Depois introduz o nimero correto de bragos de borda com os botbes de
aumento e diminuicéo, e depois pressiona o botdo F/STATIC para confirmar.

De acordo com a mensagem mostrada pelo balanceador, deve rodar manualmente a roda e colocar o brago da jante correspon-
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dente exatamente na posi¢ao das 12 horas, e depois pressionar o botédo F/STATIC para confirmar.

Depois roda o volante manualmente até que todos os indicadores de posicéo externos acendam e um bip soe para indicar a
primeira posi¢do do desequilibrio. Nesta posigéo, cole o peso corretivo do valor indicado no ecra, no interior do brago da borda.
Depois, continue a rodar manualmente a roda até que o balanceador indique a segunda posigéo do desequilibrio. Nesta posicéo,
0 peso corretivo do valor indicado no ecré deve também ser colado ao interior do préximo brago de bordo.

Depois de ambos 0s pesos estarem presos, pressione o botdo START para iniciar o balanceador e verificar o resultado do equi-
librio. Quando a rotagao termina, a maquina mostra o resultado final.

Otimizagdo do desequilibrio

A funcionalidade de Otimizaco de Desequilibrio é usada para reduzir o valor de desequilibrio da roda e para diminuir o peso
necessario para equilibrar a roda. A fungao é recomendada quando o valor de desequilibrio do modo STA excede 30 g.

Para iniciar a funcéo, pressione o botdo OPT. Para interromper o programa, pressione o botdo STOP. Depois carrega no botdo
START para iniciar a rotagéo do volante. Quando a roda para, o ecra direito mostra 180°, indicando que o pneu precisa de ser
rodado 180° em relago a jante.

Antes de remover a roda, faga marcas de referéncia na mesma posigéo no eixo do balanceador e no orificio da jante. Depois,
usando um ajustador de pneus, roda o pneu na jante 180° e volta a fixar a roda ao balanceador na mesma posicéo em relagéo ao
eixo. Depois de a roda estar novamente acoplada, pressione o botdo START para realizar outro ciclo de medigéo.

Quando a roda esta parada, o ecra da esquerda mostra a percentagem de possivel redugao do desequilibrio estatico, dependen-
do da posicao atual do pneu em relagéo & jante. O ecra da direita mostra o valor atual de desequilibrio. Depois, rode lentamente
a roda manualmente até que os dois indicadores de posigdo externos acendam. Nesta posi¢ao, a marca 1 deve ser feita no
exterior do pneu, as 12 horas. Depois continua a rodar o volante manualmente até os indicadores de posicéo central acenderem.
Nesta posi¢ao, faga uma marca de 2 no exterior do aro, também as 12 horas.

Apds a marcagao, retire a roda e volte a instalar o pneu e a jante usando 0 montador para que a marca 1 e a marca 2 coincidam.
Como resultado desta operagéo, o valor do desequilibrio pode ser significativamente reduzido. Por exemplo, com um desequili-
brio de 45 g e uma redugéo de 80%, o valor residual é cerca de 9 g.

Auto-calibragéo

A auto-calibragdo deve ser realizada quando os resultados da medi¢éo s&o imprecisos. Para realizar a auto-calibragdo, acople
uma roda ao balanceador para fixar 0 peso na borda da jante e depois introduza os parametros da jante A, B e D.

Para iniciar a autocalibragéo, pressiona e mantém pressionados os botdes F/STATIC e C até o ecra deixar de piscar. Depois
carrega no botdo START para ligar o balanceador.

Quando a rotagao parar, gire o volante manualmente até que todos os indicadores de posigéo externos acenderem. Depois, fixe o
peso mestre de 100 g na borda exterior da borda as 12 horas. Depois carrega novamente no botdo START para iniciar o ciclo seguinte.
Quando a rotagao parar, retire o peso de 100 g do exterior da jante e depois vire a roda manualmente até que todos os indica-
dores de posigdo internos acendam. Nesta posigao, fixe 0 peso mestre de 100 g na borda interior da borda, também na posicéo
das 12 horas. Depois carrega novamente no botdo START para iniciar o terceiro ciclo.

Quando o terceiro ciclo termina, a autocalibragéo é concluida e o balanceador mostrara o valor do desequilibrio da roda da ultima
rotagdo. Se ocorrer um erro durante a autocalibragéo, repita o procedimento desde o inicio na sequéncia correta e usando um
peso padréo de 100 g.

Calibragéo da distancia e do diametro
Calibre 0 medidor se este ndo estiver a medir corretamente. O procedimento inclui a calibragdo da medigdo de distancia e a
calibragéo do didmetro da borda separadamente.

Calibragéo de distancia

Uma roda deve ser acoplada ao balanceador. Para iniciar a calibragdo da distancia, pressione os botdes STOP e C.

Depois estende 0 medidor de distancia para a posigao de 10 cm e pressiona o botdo da ALU para confirmar.

Apds a confirmagéo, o balanceador mostrara a mensagem “CAL --E”. Depois aplica o medidor de distancia a flange de empuxo
e carrega novamente no botéo da ALU para confirmar.

Quando o procedimento estiver concluido, o ecrd mostrara “Fim”, indicando que a calibragéo da distancia esta concluida.

Calibragéo do diametro

Uma roda deve ser acoplada ao balanceador. Para iniciar a calibrag@o do didmetro, pressione os botdes STOP e OPT. Quando
a fungéo é ativada, o balanceador exibe a mensagem “CAL 15.0".

Depois, usa os botdes de aumento e diminuigdo para introduzir o didmetro real da aro. O valor padréo ¢ 15". Depois de definir o
diémetro correto, pressione o botédo da ALU para confirmar.

Uma vez confirmado, o balanceador ira mostrar “POS 15.0". Depois aplica o medidor de distancia na borda interior da aro e
carrega novamente no botdo da ALU para confirmar.

Quando o procedimento esta concluido, o ecrd mostrara “Fim”, o que significa que a calibragéo do didmetro esta concluida.

S4 calibre o calibre se a medicdo de distancia ou didmetro estiver incorreta. A precisao deve ser mantida na execucéo do proce-
dimento, pois uma calibragdo incorreta afeta a corregdo dos resultados subsequentes de balanceamento.
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Fungéo Especial “S”

Afungao especial “S” foi concebida para jantes com uma forma muito invulgar, para as quais mesmo o modo ALU2 n&o oferece
precisédo suficiente de equilibrio.

Para selecionar o modo “S”, pressione o botdo ALU até o indicador correspondente a este modo acender. Depois de selecionar o
modo, deve introduzir os dados da jante e realizar o equilibrio da mesma forma que numa roda normal. O método para determinar
as dimensdes de al, aE, dl e dE é mostrado na Figura XXIL.

No modo “S”, devem ser introduzidos os seguintes valores:

1. O valor de Al é alterado pelos botes para aumentar e diminuir o valor do parametro A.

2. 0 valor de aE é alterado pelos botdes para aumentar e diminuir o valor do parémetro B.

3. O valor DL é alterado pelos botdes para aumentar e diminuir o valor do parametro D.

4. o valor dE é alterado pressionando e mantendo pressionado o botdo ALU, e pressionando simultaneamente os botées de
aumento e diminuicdo do valor do valor do parametro D.

O valor padréo de dE ¢ 0,8 dI. Quando mudas o valor di, o valor dE regressa ao valor padrao.

Ao calcular a distancia entre o centro de gravidade do peso corretor e o balanceador, o sistema assume automaticamente uma
largura de peso de 14 mm.

Para mostrar o valor de desequilibrio correspondente aos dados introduzidos da borda, pressione o botdo C. Apés uma rotagao
completa, o sistema calcula automaticamente o desequilibrio. Se a conversao automética néo for realizada, pressione o botdo
START para voltar a medir.

Erros e irregularidades durante a operagéo

Durante o funcionamento do balanceador, podem ocorrer condigdes anormais que séo detetadas pelo sistema de controlo. Neste
caso, aparece uma mensagem de erro no ecra. O significado das mensagens e o curso de agéo recomendado sdo apresentados
na tabela abaixo.

Indicagdo de Ecra Significado Acéo recomendada

Err.-1- Quando o spin € acionado, ndo ha sinal de spin. Caso 1: 0 motor Caso 1: A: verifique se a roda ndo foi bloqueada pelo levanta-rodas.
n&o funciona. Caso 2: O motor esta a funcionar, mas o sensor ¢tico | B: verifica a ligagéo dos fios do motor. C: verifique a tenséo de
néo estd a transmitir sinal. alimentagéo. Caso 2: A: verifique se o sensor esta a funcionar. B:

verificar se o disco codificador esta correto.

Err. -2- Quando a rotagdo comega, a velocidade de rotagéo é demasiado Caso 1: A: verifique se a roda néo foi bloqueada pelo levanta-rodas.
baixa. Caso 1: O motor ndo esta a funcionar corretamente. Caso 2: | B: verifica a ligagao dos fios do motor. C: verifique a tensé&o de
O motor esta a funcionar corretamente, mas o sensor ¢tico ndo estd | alimentagao. Caso 2: A: verifique se o sensor esté a funcionar. B:
a transmitir um sinal de velocidade. verificar se o disco codificador esta correto.

Err. -3- Medigdo de equilibrio fora da faixa. Caso 1: Aroda esta fixa com Caso 1: Verifique a centralizagdo da roda e volte a coloca-la
um grande erro de centralizagéo. Caso 2: A roda esté danificada ou | corretamente. Caso 2: Verifique se a roda ndo esta danificada ou
tem material pesado. Caso 3: Os dados da borda foram introduzidos | excessivamente carregada de detritos e elimine a causa. Caso 3:
incorretamente. Re-medir os dados do aro.

Err. -4- O motor da maquina roda na diregéo oposta. Verifique se a fonte de alimentagao do motor esté correta.

Err. -5- A protecéo da roda estava aberta quando o botdo START era R: Baixa a capa protetora. B: verificar se o interruptor de limitagdo
pressionado. esta a funcionar corretamente.

Err. -6- Avaria no sensor piezoelétrico. Verifique se o sensor piezoelétrico esta devidamente ligado.

Err. -7- Perda de dados do sistema. Faz novamente a autocalibragéo.

Err. -8- Erro durante a autocalibragéo. Realize novamente a autocalibragdo de acordo com o procedimento

correto.

MANUTENGAO E MANUTENGAO

Atencéo! Antes de limpar, fazer manutengdo ou fazer manutengao, desligue o balanceador e desligue-o da fonte de
alimentagéao.

Apds a conclusdo do trabalho, o estado técnico do balanceador deve ser verificado por inspecéo externa e avaliagdo da corregao
da operagao.

Mantém a maquina limpa. A carcaca, a protegdo da roda e os componentes externos devem ser limpos com um pano seco ou
uma escova macia. Nao use um jato de dgua ou ar comprimido para limpeza.

Mantenha o eixo do balanceador, o cone de centralizagéo, a flange de empuxo e a porca de fixagéo limpos, pois a sujidade
nestes componentes pode prejudicar a preciséo do equilibrio. Apds o trabalho final, estes componentes devem estar protegidos
do pd e da sujidade.

Se forem detetados danos, mau funcionamento ou mensagens de erro, interrompa a utilizagéo e faga com que o balanceador
seja verificado por um centro de servigo autorizado do fabricante.

A calibragao do balanceador deve ser realizada periodicamente, pelo menos uma vez a cada 6 meses, e também apos a detegdo
de resultados de medic&o incorretos.

Qualquer operagdo que exija abrir a caixa, ajustar, substituir fusiveis ou interferir com os sistemas elétricos e eletronicos s6 pode
ser realizada por pessoal de servigo qualificado.
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KARAKTERISTIKE PROIZVODA
Balanser kotaca je stacionarni radionicki stroj dizajniran za balansiranje kotaca vozila. Omogucuje otkrivanje neravnoteze kotaca
i odredivanje tocaka korekcije pomocu utega za balansiranje. Pravilno balansiranje kotaca pobolj$ava udobnost voznje, smanjuje
vibracije te smanjuje troSenje guma i komponenti ovjesa. Balanser je namijenjen za upotrebu u vulkanizerskim radionicama i

servisnim centrima za automobile. Dizajn stroja omogucuje rad s razli¢itim tipovima kota¢a unutar specifikacija proizvodaca i
ucinkovito obavljanje tipicnih zadataka balansiranja. Ispravan, pouzdan i siguran rad proizvoda ovisi o pravilnom radu, stoga:

Prije upotrebe proizvoda, molimo progitajte cijeli prirucnik i sacuvajte ga.
Dobavlja¢ ne odgovara za bilo kakvu Stetu nastalu zbog nepostivanja sigurnosnih propisa i preporuka ovog priru¢nika.

OPREMA

Uredaj se isporuCuje kompletan, ali zahtijeva neke korake pripreme opisane kasnije u priru¢niku.

TEHNICKI PODACI

Parametar Mjerna jedinica Vrijednost
Broj kataloga YT-08061
Nazivni napon [V~ 230
Nominalna frekvencija [Hz] 50/60
Broj faza 1
Nazivna snaga W] 250
Radni tlak [MPa] 0,8
Tocnost balansiranja [a] 1
Raspon promjera naplatka [ 10-24
Raspon §irine naplatka [ 1,5-20
Maksimalni promjer kotaca [mm] 1000
Ina tezina kotaca [ka] 70
Brzina uravnotezenja [min] 200-250
Vrijeme ciklusa balansiranja [s] 7-9
Masa [kg] 90

OPCA SIGURNOSNA UPOZORENJA

1. Prije upotrebe pro€itajte cijeli priru¢nik s uputama i upoznajte se s upozorenjima na stroju.

2. Balansirni uredaj za kotace smiju koristiti samo odrasle osobe koje su obuCene za rukovanje strojem i svjesne su opasnosti
povezanih s rotacijom kotaca i rotirajucih elemenata.

3. Stroj se smije koristiti samo za njegovu namjenu. Zabranjeno je koristiti balanser za kotace u bilo koju drugu svrhu osim balan-
siranja kotaca unutar dopustenih radnih parametara.

4. Stroj se ne smije koristiti ako je oStecen, nepotpun, nepravilno sastavljen ili ako njegove kontrole, zastitni elementi ili sigurnosni
sustavi ne funkcioniraju ispravno.

5. Prije svake upotrebe provjerite stanje kabela za napajanje, utikaCa, elemenata za montaZu kotaca, osovine, konusa, prirubnice,
zadtitnog poklopca i upravljackih elemenata.

6. ElektriCne instalacije, priklju¢ak na elektricnu mreZu i sve popravke elektricnih instalacija treba povjeriti samo osobama s od-
govarajuc¢im kvalifikacijama.

7. Prije spajanja stroja na napajanje provjerite odgovaraju li mrezni parametri podacima na natpisnoj plo€ici stroja.

8. Stroj mora biti spojen na instalaciju opremljenu uinkovitom zastitom od elektriénog udara i pravilnim uzemljenjem u skladu s
vazecim propisima.

9. Balanser treba koristiti samo u zatvorenom prostoru, na suhom mjestu, zasticenom od oborina, kapanja vode i prekomjerne
vlage.

10. Stroj se ne smije koristiti u eksplozivnoj atmosferi ili u blizini zapaljivih materijala.

11. Radno mjesto treba biti dobro osvijetljeno, Cisto i bez prepreka koje bi mogle ometati siguran rad.

12. Neovladtene osobe, posebno djeca i neovlastene osobe, ne smiju biti u radnoj zoni stroja.

13. Nosite usku radnu odje¢u pri radu. Nemojte nositi Siroku odje¢u, nakit ili ostavljati dugu kosu nevezanu, jer se moZe zaplesti
u pokretne dijelove.

14. Prilikom montaZe i demontaZe kotaca koristite odgovarajuéu osobnu zastitnu opremu primjerenu radnim uvjetima, posebno
zadtitu za oci i radnu obucu.

15. Zabranjeno je dodirivati rotirajuéi kotac, osovinu, pricvrs¢ivace i druge pokretne dijelove dok stroj radi.

16. Zabranjeno je uklanjati, prekrivati, zaobilaziti ili mijenjati Stitnike, sigurnosne brave, znakove upozorenja i druge zastitne
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elemente.

17. Zabranjeno je vrSiti bilo kakve neovlatene strukturne promjene ili preinake stroja.

18. Prije CiS¢enja, podeSavanja, odrzavanja, zamjene dijelova ili ispravljanja kvarova, iskljucite stroj iz napajanja i pricekajte da se
svi pokretni dijelovi potpuno zaustave.

19. Ne koristite komprimirani zrak ili mlaz vode za Ci$¢enje stroja. Stroj se mora istiti na nacin koji ne podize prasinu ili ne dopusta
ulazak oneciscujucih tvari u elektricne i elektronicke komponente.

20. Koristite samo rezervne dijelove, pribor i opremu koju preporucuje proizvodac.

21. Ako primijetite bilo kakve neobiéne zvukove, vibracije, netona ocitanja, ostecenje poklopca ili nepravilan rad stroja, odmah
prekinite rad i uklonite uzrok kvara prije ponovnog pokretanja.

22. Nakon zavrSetka rada, stroj se mora iskljuciti, ostaviti u sigurnom stanju i osigurati od rada neovlastenih osoba.

DODATNA SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA BALANSERE KOTACA

1. Prije montaze kotaca provjerite stanje gume i naplatka. Nemojte balansirati kotace koji su oSteceni, deformirani, napuknuti,
pretjerano prijavi ili imaju vidljive nedostatke pri montazi.

2. Prije balansiranja uklonite stare utege, blato, kamenje i druge strane predmete s kotaca koji bi mogli iskriviti rezultat mjerenja
ili uzrokovati opasnost tijekom rotacije.

3. Prije balansiranja provjerite tlak u gumama ako utjeCe na to¢nost mjerenja i stanje kotaca.

4. Kotac treba montirati samo pomocu odgovarajuce odabranih konusa, prirubnica i elemenata za pricvri¢ivanje koji osiguravaju
ispravno centriranje kota¢a na osovini balansera.

5. Prije poCetka rada provijerite je li kota¢ pravilno postavijen i je li pri€vriciva¢ sigurno i trajno zategnut.

6. Ako je kota€ pri€vrS¢en maticom na navojnoj osovini, prije pocetka okretanja provjerite je li matica zavrnuta s ispravnim brojem
navoja i je li uinkovito pritisnula kotac.

7. Ako kota€ pricvrScujete viicima, ravnomjerno ih zategnite, po moguénosti u kriznom uzorku, kako biste smanjili pogreske
centriranja.

8. Prilikom postavljanja ili skidanja kotaca, nemojte kKliziti kota¢ po navojnoj osovini na nacin koji bi mogao ostetiti pricvrs¢ivace
ili spojne povrsine.

9. Zastitni poklopac mora biti zatvoren prije pocetka ciklusa mjerenja. Ne zapocinjite balansiranje s otvorenim poklopcem.

10. Prilikom okretanja kotaca, operater treba ostati sa strane stroja, izvan neposredne opasne zone.

11. Ne prekoracujte dopustenu tezinu kotaca ili maksimalne dimenzije kotaca navedene za balanser kotaca.

12. Ako kota€ nije pravilno priévrSéen, ako postoje pretjerane vibracije, klimanje kotaca, neuobi¢ajena buka ili postoji rizik od
otpustanja nosaca, odmah zaustavite stroj i ponovno provjerite dosjed kotaca.

13. U slu¢aju nuzde odmah upotrijebite funkciju zaustavijanja u nuzdi ili gumb STOP, ovisno o vaSem modelu, a zatim iskljucite
stroj iz napajanja ako je potrebno radi sigurnosti.

14. Nakon neocekivanog zaustavljanja stroja, nemojte nastaviti s radom bez provjere uzroka zaustavljanja, ispravne montaze
kotaca i stanja zastitnog poklopca.

15. Osovinu balansera, maticu za montaZu, konuse, prirubnice i povrsine za centriranje treba redovito odrZavati Cistima, jer prijav-
Stina na tim komponentama uzrokuje pogreske u balansiranju.

16. Nakon svakog popravka, servisne intervencije, promjene unutarnjih parametara ili pronalaska netocnih rezultata mjerenja,
stroj se mora kalibrirati.

17. Preporuuje se periodiéno provjeravati tocnost o€itanja i provoditi kalibraciju prema rasporedu odrZavanja navedenom u
prirucniku.

18. Ako se rezultat balansiranja promijeni nakon ponovne montaze istog kotaca, prvo provjerite tocnost centriranja i nacin mon-
taze kotaca.

19. Aktivnosti koje zahtijevaju pristup pogonskim komponentama, elektriénim komponentama, senzorima, leZajevima ili servisnim
parametrima smiju obavljati samo kvalificirani servisni djelatnici.

20. Tijekom rada imajte na umu da su glavne opasnosti rotacija kotata, moguénost izbacivanja lo$e postavljenog kotaca ili pricvr-
§civaca, strujni udar i ozljede uzrokovane nepravilnom montaZzom kotaca.

SERVIS ZA PROIZVODE

Priprema za posao

Prije poCetka rada, postavite balanser na ravnu, stabilnu i izdrZljivu podlogu. Stroj treba koristiti samo u zatvorenom prostoru, na
suhom, dobro osvijetlienom mjestu, zasticenom od vlage, oborina i prekomjerne sunceve svjetlosti. Tijekom postavljanja i premje-
Stanja, nemojte hvatati stroj za osovinu za upravljanje niti ga koristiti za noSenje.

Nakon postavljanja stroja provjerite je li oStecen tijekom transporta, jesu li kabel za napajanje i utika¢ neoSteceni te je li sav pribor
pravilno instaliran. Prije prve upotrebe takoder provjerite je li zastitni poklopac ispravan te jesu li upravijacke jedinice funkcionalne
i neostecene.

Ako je balanser opremljen vanjskim zastitnim prikljuckom oznacenim odgovaraju¢im simbolom, prije prvog pustanja u rad, taj
se priklju¢ak mora spojiti na zastitnu instalaciju ili sustav izjednacavanja potencijala postrojenja, u skladu s vazeéim propisima i
uvjetima ugradnje. Priklju¢ak smije izvesti samo kvalificirana osoba. Zastitni priklju¢ak mora biti izdrZljiv i u€inkovit. Vodovodne
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cijevi, plinovodi, pneumatski vodovi, telefonski vodovi ili druge komponente koje nisu namijenjene za tu svrhu ne smiju se koristiti
za izradu zastitnog prikljucka.

Prije spajanja balansera kotaCa na napajanje, provjerite odgovaraju li parametri mreze podacima na natpisnoj plo€ici stroja. Stroj
treba spajati samo na propisno uzemljenu uticnicu, zasti¢enu u skladu s vazec¢im propisima. Preporuéuje se da se balanser kotaca
napaja zasebnim elektricnim krugom. Kabel za napajanje treba postaviti tako da se ne moze oStetiti, nagaziti na njega, pregaziti
ga kotac ili doci u kontakt s pokretnim dijelovima stroja.

Ne koristite balanser ako su o3teceni kabel za napajanje, utikac, uticnica ili elektricne komponente. Ako primijetite otecenje
kabela za napajanje, utikaca ili elektriénih komponenti, prekinite s koristenjem i odnesite ga na popravak kvalificiranom osoblju.
Nakon spajanja stroja na napajanje i prije pocetka rada, izvrSite probni rad bez opterecenja i provierite je li radno mjesto uredno i
da u radnom prostoru nema neovlastenih osoba.

Zaslon i ploca s upravijackim gumbima
Slijedi opis komponenti ploce zaslona i ploce s upravljackim gumbima prikazanih na slici (II).

(a) Lijevi prozorci¢. Prikazuje naziv parametra kotaca i, nakon Sto je mjerenje zavrSeno, vrijednost neuravnoteZenosti na unutar-
njoj strani.

(b) Pokazivac poloZaja utega za neravnoteZu unutamie strane. Oznacava poloZaj na koji treba postaviti korekcijski uteg unutarnje strane.
(c) Pokaziva¢ poloZaja vanjske korekcijske teZine za neravnotezu. Oznacava poloZaj na koji treba postaviti vanjsku korekcijsku tezinu.
(d) Desni prozor za prikaz. Prikazuje vrijednost parametra kotaca i, nakon $to je mjerenje zavrseno, vrijednost neravnoteze
vanjske strane.

(e) Indikator nacina balansiranja. Ozna¢ava odabrani nacin balansiranja.

(f) indikator jedinice duljine. Oznacava trenutno odabranu jedinicu duljine.

(9) Indikator jedinice mase. Oznacava trenutno odabranu jedinicu mase.

(h) (+) tipka. Koristi se za povecanje numerickih vrijednosti prilikom unosa parametara i postavki.

(

) (-) tipka. Koristi se za smanjenje numerickih vrijednosti prilikom unosa parametara i postavki.

) Tipka FINE. Koristi se za prikaz stvarne vrijednosti neravnoteze.

(k) Tipka START. Koristi se za pokretanje ciklusa mjerenja i potvrdu odabranih radnji.

(I) Tipka C. Koristi se za ponovni izradun neravnoteze i pokretanje funkcije automatske kalibracije .
(m) Tipka STOP. Koristi se za zaustavljanje balansera ili otkazivanje odabrane operacije.
(

(

(

h
(
k

n) Tipka ALU. Koristi se za odabir naina balansiranja prikladnog za vrstu obru¢a i poloZaj korekcijskog utega.
o) Tipka F / STATIC. Koristi se za prebacivanje izmedu statickog i dinamickog balansiranja i za upravljanje dodatnim funkcijama.
p) Tipka OPT. Koristi se za aktiviranje funkcije optimizacije neravnoteze.

Kombinacije tipki:

(o) F / STATIC + (m) STOP. Koristi se za uklju¢ivanjefiskljucivanje funkcije zastitnog poklopca.
(o) F/ STATIC + (j) FINE. Koristi se za pokretanje samotestiranja balansera.

(0) F/ STATIC + (h) (+). Koristi se za promjenu jedinice mase izmedu g i 0z.

(o) F / STATIC + (I) C. Koristi se za pokretanje funkcije automatske kalibracije .

Montiranje kotaca na osovinu balansera

Prije montaze kotaca, provjerite je li navojna Sipka pravilno priévrS¢ena na osovinu balansera (I1). Zatim provjerite stanje kotaca.
Uklonite prainu, blato i sve strane predmete, poput metalnih dijelovai kamenja, s povrSine gume. Provjerite zadovoljava li tlak zraka
u gumama potrebnu vrijednost. Takoder provjerite jesu li povr$ina za montaZu naplatka i otvor za montazu deformirani. Takoder pro-
vjerite da unutar gume nema stranih predmeta. Prije balansiranja uklonite sve prethodno privr$¢ene utege za balansiranje s kotaca.
Kota¢ treba montirati na osovinu balansera pomocu odgovarajuéeg konusa za centriranje i potpornog prstena. Ovisno o dizajnu
naplatka, treba koristiti metodu montaZze prikazanu na slici (IV), bilo pozitivnu ili negativnu. Nakon $to je kota¢ montiran na oso-
vinu, zategnite element za montaZu dok kota¢ ne bude sigurno i koncentriéno montiran. Prije balansiranja provijerite je li kota¢
pravilno postavljen na potporni prsten i sigurno zaklju¢an.

Prilikom montaZe ili demontaze kotac¢a, nemojte ga kliziti duz navojne Sipke, jer to moZe ogrebati spojne povrsine. Prije rada s
balanserom kotaca, provjerite je li matica za montaZu zavrnuta na navojnu Sipku najmanje Cetiri puna okreta i Cvrsto pritiSce kotad
uz potpornu prirubnicu. Nemojte zapoceti s balansiranjem ako kota¢ nije sigurno montiran i pravilno centriran.

Prekidac za napajanje
Prekida¢ za napajanje koristi se za ukljucivanje i iskljucivanje balansera. Za uklju¢ivanje stroja, pomaknite prekida¢ u polozaj |
(ukljuéeno). Za iskljucivanje stroja, pomaknite prekida¢ u polozaj O (iskljueno).

Odabir nacina balansiranja i unos parametara kotaca

Prije poCetka mjerenja odaberite odgovaraju¢i nacin balansiranja, ovisno o vrsti naplatka i naCinu montaze korekcijskih utega.
Odabir nacina rada vrsi se pomocu tipke ALU. Polozaj korekcijskih utega za svaki nacin rada prikazan je na sljedec¢im ilustraci-
jama:

(V) - DYN nacin rada je namijenjen za balansiranje naplataka s utezima postavljenim na oba ruba naplatka.
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(V1) = ALU1 nacin rada je dizajniran za felge kod kojih se ljepljivi utezi postavljaju na unutarnju povrsinu iza Zbica felge.

(VIl) = ALU2 nacin rada je dizajniran za felge s lijepljenim utegom na unutarnjoj strani i utegom koji se pri¢vrS¢uje na vanjskoj
strani.

(V1) = ALU3 nacin rada je dizajniran za felge koje koriste ljepljive utege s obje strane.

(IX) — ALU4 nacin rada namijenjen je za naplatke kod kojih je uteg zalijeplien na vanjsku povrsinu naplatka s unutarnje strane, a
na vanjskoj strani se koristi uteg koji se pricvrScuje kop&om.

(X) — ALUS5 nagin rada je dizajniran za felge s lijeplienim utegom s vanjske strane i utegom koji se pricvr§éuje s unutarnje strane.
(XI) = ALUS nacin rada namijenjen je za posebne naplatke kod kojih se unose dva seta dimenzija za polozaj korekcijskih utega.
(XIl) - STA nacin rada je nacin statickog balansiranja.

Nakon odabira nagina rada, unesite parametre kotaca. Dimenzije potrebne za unos prikazane su na slici (XIIl). Ovisno o oda-
branom nacinu rada, potrebne su razliCite vrijednosti mjerenja. Balanser automatski unosi vrijednosti Ai D, odnosno A1iD1,au
ALUS nacinu rada i A2 i D2. Vrijednost B mora se unijeti runo pomocu tipki za povecanje i smanjenje.

Za automatski unos mjernih vrijednosti, izvucite mjera¢ udaljenosti, postavite njegov vrh na odgovarajucu povrsinu naplatka i
drzite otprilike 2 sekunde. Nakon tog vremena, balanser automatski potvrduje i sprema izmjerenu vrijednost. Ako je u danom na-
¢inu rada potrebna druga mjerna tocka, ponovno izvucite mjerac do sljedeceg poloZaja i unesite sljedecu vrijednost na isti nacin.
U DYN nacinu rada unesite vrijednosti A, B i D kao $to je prikazano na slici (XIV).

U ALU1 nacinu rada unesite vrijednosti A1, B i D1 kao $to je prikazano na slici (XV).

U ALU2 nacinu rada unesite vrijednosti A, B i D kao $to je prikazano na slici (XVI).

U ALU3 nacinu rada unesite vrijednosti A1, Bi D1 kao $to je prikazano na slici (XVII).

U ALU4 nacinu rada unesite vrijednosti A, B i D kao $to je prikazano na slici (XVIII).

U ALU5 nacinu rada unesite vrijednosti A1, B i D1 kao $to je prikazano na slici (XIX).

U ALUS nacinu rada unesite vrijednosti A1, D1, A2 i D2 kao $to je prikazano na slici (XX).

U STA nacinu rada unesite vrijednosti Ai D kao $to je prikazano na slici (XXI).

Nakon $to su uneseni parametri kotaCa, balanser je spreman za poCetak ciklusa mjerenja.

Mjerenje neravnoteZe i pricvr§civanje korekcijskih utega

Nakon unosa parametara kotaca, pritisnite tipku START za pocetak ciklusa mjerenja. Nakon $to se balanser kotaCa prestane
okretati, prikazat ¢e se vrijednosti neravnoteze. Za provjeru stvarne vrijednosti neravnoteze pritisnite tipku FINE.

Nakon §to je mjerenje zavrSeno, ruéno okrecite kota¢ dok se svi indikatori poloZaja ne upale i ne oglasi se zvucni signal koji
oznacava poloZaj neravnoteze. Na taj poloZaj treba pricvrstiti korekcijski uteg.

Ako se koristi uteg koji se priévrSéuje kopcom ili liepljivi uteg koji se montira na vanjsku stranu obru¢a, uteg treba pricvrstiti u
poloZaju 12 sati. To se takoder odnosi na utege montirane na vanjsku stranu u nacinima rada ALU3 i ALU4. Ako se ljepljivi uteg
postavlja s unutarnje strane iza zbica obruca, treba ga priCvrstiti u poloZaju koji je naznacio balanser za taj nacin rada, na primjer,
s unutarnje strane u nacinu rada ALU1 te u naCinima rada ALU3 i ALUS.

Nakon $to pricvrstite korekcijski uteg(e), ponovno pritisnite gumb START za pokretanje jo$ jednog ciklusa mjerenja. Nakon $to se
balanser kotaca prestane okretati, prikazat ¢e se rezultat balansiranja.

Ako nakon dovrsetka mjerenja otkrijete da ste prethodno unijeli netoéne parametre kotaca, ponovno unesite ispravne vrijednosti,
a zatim pritisnite i drzite tipku C kako biste provjerili novi rezultat bez potrebe za ponovnim mjerenjem.

Balanser prikazuje vrijednosti neravnoteZe u koracima od 5 g ili u koracima od 0,25 oz kada je postavljen na oz. Za provjeru
stvarne vrijednosti neravnoteze pritisnite tipku FINE.

Skrivena montaZa ljepljivih utega

Skrivena funkcija pricvr$¢ivanja utega omoguéuje vam da korekcijski uteg podijelite na dva dijela i postavite ih iza dva susjedna
Zbice na obru¢u. To vam omogucuje odrZavanje estetskog izgleda kota¢a uz odrzavanje pravilne ravnoteze. Ova je znacajka
dostupna samo u ALUS nacinu rada.

Prije pokretanja funkcije, odaberite ALUS naCin rada, unesite vrijednosti A1, D1, A2 i D2 te izvrSite mjerenje neravnoteze.

Ako se poloZaj utega na vanjskoj strani nalazi izmedu dva Zbice naplatka, moZete koristiti funkciju skrivenog priévr§¢ivanja utega.
Za aktiviranje funkcije pritisnite tipku F / STATIC. Zatim unesite to¢an broj Zbica pomocu tipki za povecanje i smanjenje, a zatim
pritisnite tipku F / STATIC za potvrdu.

Prema poruci koju prikazuje balanser kotaca, morate ruéno okrenuti kota i postaviti odgovarajucu rucicu obru¢a tocno u polozaj
12 sati, a zatim pritisnuti tipku F / STATIC za potvrdu.

Zatim ruéno okrecite kota€ dok se svi vanjski indikatori poloZaja ne upale i ne oglasi se zvuéni signal koji oznaCava prvu neravno-
teZu. U tom poloZaju, na unutarnju stranu zbice obruca primijenite korekcijski uteg s vrijednoS¢u prikazanom na zaslonu.

Zatim nastavite rucno okretati kota¢ dok balanser ne pokaze drugu neravnotezu. U ovom trenutku, takoder primijenite korekcijski
uteg, s vrijedno$c¢u prikazanom na zaslonu, na unutarnju stranu sljedeée Zbice obruca.

Nakon $to su oba utega pricvrS¢ena, pritisnite gumb START za pokretanje balansera i provjerite rezultat balansiranja. Nakon $to
se stroj prestane okretati, prikazat ¢e se konacni rezultat.

Optimizacija neravnoteZe

Funkcija optimizacije neravnoteZe koristi se za smanjenje neravnoteze kotaCa i ograni¢avanje broja utega potrebnih za balansira-
nje kotaca. Ova se funkcija preporucuje kada vrijednost neravnoteZe u STA nacinu rada prelazi 30 g.
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Za aktiviranje funkcije pritisnite tipku OPT. Za prekid programa pritisnite tipku STOP. Zatim pritisnite tipku START za pocetak
rotacije kotata. Nakon $to se kota¢ zaustavi, desni zaslon ¢e prikazati 180°, $to znaci da gumu treba rotirati za 180° u odnosu
na naplatak.

Prije skidanja kota¢a, oznacite referentne oznake na istim mjestima na osovini balansera i na otvoru naplatka. Zatim, pomocu
alata za izmjenu guma , okrenite gumu na naplatku za 180° i ponovno montirajte kota¢ na balanser u istom polozaju u odnosu na
osovinu. Nakon ponovne montaZe kotaca, pritisnite tipku START za izvodenije jo$ jednog ciklusa mjerenja.

Nakon $to se kota¢ zaustavi, lijevi zaslon prikazuje postotak moguceg smanjenja staticke neravnoteze, ovisno o trenutnom po-
loZaju gume u odnosu na naplatak. Desni zaslon prikazuje trenutnu vrijednost neravnoteZe. Zatim polako ruéno okrecite kota¢
dok se ne upale dva vanjska indikatora poloZaja. U tom poloZaju oznagite 1 na vanjskoj strani gume, u polozZaju 12 sati. Zatim
nastavite ru¢no okretati kota¢ dok se ne upale indikatori sredi$njeg polozaja.

U ovom poloZaju oznacite oznaku 2 na vanjskoj strani obru¢a, takoder na poloZaju 12 sati.

Nakon $to su oznake napravljene, skinite kotaC i pomocu alata za izmjenu guma ponovno postavite gumu i naplatak tako da se
oznake 1 i 2 poravnaju. Ovaj postupak moze znacajno smanjiti neravnotezu. Na primjer, s neravnoteZzom od 45 g i smanjenjem
od 80%, preostala vrijednost je priblizno 9 g.

Automatska kalibracija

Automatsku kalibraciju treba izvrsiti ako su rezultati mjerenja netoéni. Za izvodenje automatske kalibracije, montirajte kota¢ na
balanser kotaca koji omogucuije pricvr§¢ivanje utega na rub naplatka, a zatim unesite parametre naplatka A, B i D.

Za pokretanje automatske kalibracije pritisnite i drZite tipke F / STATIC i C dok zaslon ne prestane treptati. Zatim pritisnite tipku
START za pokretanje balansera.

Nakon Sto se rotacija zaustavi, ru¢no okrecite kota¢ dok se ne upale svi vanjski indikatori poloZaja. U tom trenutku pricvrstite
referentni uteg od 100 g na vanjski rub obru¢a u poloZaju 12 sati. Zatim ponovno pritisnite gumb START za pokretanje sljedeceg
ciklusa.

Nakon $to se rotacija zaustavi, uklonite uteg od 100 g s vanjske strane obru¢a, a zatim rucno okrecite kota¢ dok se ne upale svi
unutarnji indikatori polozaja. U tom poloZaju priévrstite referentni uteg od 100 g na unutarnji rub obruéa, takoder u poloZaju 12 sati.
Zatim ponovno pritisnite gumb START za pokretanje tre¢eg ciklusa.

Nakon $to je tre¢i ciklus zavr§en , automatska kalibracija je zavrSena i balanser ¢e prikazati vrijednost neravnoteze kotaca iz
posliednjeg okreta. Ako se tijekom automatske kalibracije dogodi pogreska , postupak se mora ponoviti od pocetka, slijedeci
ispravan redoslijed i koriste¢i referentni uteg od 100 g.

Kalibracija mjeraca udaljenosti i promjera
Mijera€ treba kalibrirati ako ne mjeri ispravno. Postupak uklju¢uje zasebno kalibriranje mjerenja udaljenosti i kalibriranje mjerenja
promjera naplatka.

Kalibracija udaljenosti

Montirajte kota¢ na balanser kotaca. Za poCetak kalibracije udaljenosti pritisnite tipke STOP i C. Nakon $to je funkcija aktivirana,
balanser kota¢a ¢e prikazati poruku ,CAL 100”.

Zatim pomaknite ravnalo za udaljenost na poloZaj od 10 cm i pritisnite tipku ALU za potvrdu.

Nakon potvrde, balanser ce prikazati ,CAL --E”. Zatim postavite mjera¢ udaljenosti na grani¢nik i ponovno pritisnite tipku ALU za
potvrdu.

Nakon $to je postupak zavren, na zaslonu ¢e se prikazati ,Kraj", $to ozna¢ava da je kalibracija udaljenosti zavrSena.

Kalibracija promjera

Montirajte kota¢ na balanser kotaca. Za pokretanje kalibracije promjera pritisnite tipke STOP i OPT. Nakon $to je funkcija aktivira-
na, balanser kotaca ¢e prikazati poruku ,CAL 15.0".

Zatim pomocu tipki za poveéanje i smanjenje unesite stvarni promjer naplatka. Zadana vrijednost je 15”. Nakon Sto ste postavili
ispravan promjer, pritisnite tipku ALU za potvrdu.

Nakon potvrde, balanser ¢e prikazati ,POS 15.0.” Zatim postavite mjera¢ udaljenosti na unutarnji rub obruca i ponovno pritisnite
tipku ALU za potvrdu.

Nakon §to je postupak zavrSen, na zaslonu ce se prikazati ,Kraj*, Sto oznacava da je kalibracija promjera zavrsena.

Kalibraciju mjeraca treba izvoditi samo ako je mjerenje udaljenosti ili promjera netoéno. Tijekom postupka treba biti oprezan jer ¢e
netoCna kalibracija utjecati na to¢nost naknadnih rezultata balansiranja.

Posebna funkcija ,S”

Posebna funkcija ,S” namijenjena je felgama vrlo neobi¢nog oblika, za koje ¢ak ni ALU2 naéin rada ne pruza dovoljnu to¢nost
balansiranja.

Za odabir nacina rada ,S”, pritisnite tipku ALU dok se ne upali indikator koji odgovara tom nacinu rada. Nakon $to je naéin rada
odabran, unesite podatke o naplatku i izvrSite balansiranje na isti nacin kao i za standardni kota¢. Metoda odredivanja dimenzija
al, aE , dl'i dE prikazana je na slici (XXII).

U ,S” naCinu rada potrebno je unijeti sliedece vrijednosti:

1. vrijednost al mijenja se pomocu tipki za povecanje i smanjenje parametra A.
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2. vrijednost aE mijenja se pomocu tipki za povecanje i smanjenje vrijednosti parametra B.

3. Vrijednost dl mijenja se pomocu tipki za povecanje i smanjenje parametra D.

4. Vrijednost dE mijenja se pritiskom i drzanjem tipke ALU i istovremenim pritiskom tipki za povecanje i smanjenje parametra D.
vrijednost dE je 0,8 dI . Kada promijenite vrijednost dI , vrijednost dE se vra¢a na zadanu vrijednost.

Prilikom izraCuna udaljenosti izmedu teZista korekcijskog utega i balansera, sustav automatski pretpostavija Sirinu utega od 14
mm.

Za prikaz vrijednosti neravnoteZe koja odgovara unesenim podacima o obrucu, pritisnite tipku C. Nakon punog okretaja, sustav
¢e automatski ponovno izraCunati neravnotezu. Ako se automatski ponovni izraun ne dogodi, pritisnite tipku START za ponovno
mjerenje.

Greske i nepravilnosti tijekom rada
Tijekom rada balansera kotata mogu se pojaviti abnormalni uvjeti koje detektira upravljacki sustav. U takvim slu€ajevima, na

zaslonu ¢e se pojaviti poruka o pogresci. ZnaCenje poruka i preporucene radnje navedene su u donjoj tablici.

Indikacija na zaslonu Znacenje Preporuceni postupak

Pogreska . -1- Nakon pokretanja rotacije, nema signala rotacije. Slucaj 1: Motor se | Slucaj 1: A: Provjerite da kotac nije blokiran podizacem kotaca.
ne okrece. Slucaj 2: Motor se okrece, ali opticki senzor ne odasilje B: Provjerite spoj oZicenja motora. C: Provjerite napon napajanja.
signal. Slucaj 2: A: Provjerite radi li senzor. B: Provjerite je li disk enkodera

ispravan.

Pogreska . -2- Nakon pokretanja rotacije, brzina rotacije je preniska. Slucaj 1: Motor | Slucaj 1: A: Provjerite da kotac nije blokiran podizacem kotaca.
ne radi ispravno. Slucaj 2: Motor radi ispravno, ali opticki senzor ne | B: Provierite spoj ozi¢enja motora. C: Provjerite napon napajanja.
odasilje signal brzine. Slucaj 2: A: Provierite radi li senzor. B: Provijerite je i disk enkodera

ispravan.

Pogreska . -3- Mijerenje ravnoteZe izvan raspona. Slucaj 1: Kota¢ je montiran s Slucaj 1: Provijerite poravnanje kotaca i ispravno ga ponovno ugra-
velikom pogreskom centriranja. Slucaj 2: Kotac je ostecen ili na dite. Slucaj 2: Provjerite ima i na kotaCu ostecenja ili prekomjerne
njemu ima teSkog materijala. Slucaj 3: Podaci o naplatku nisu koli¢ine prljavstine i ispravite uzrok. Slu¢aj 3: Ponovno izmjerite
ispravno uneseni. podatke o naplatku.

Pogreska . -4- Motor stroja okrece se u suprotnom smjeru. Provjerite je li napajanje motora ispravno.

Pogreska . -5- Zastitni poklopac kotaca bio je otvoren kada je pritisnut gumb A: Spustite zatitni poklopac. B: Provijerite radi li graniéni prekida¢
START. ispravno.

Pogreska . -6- Kvar piezoelektriénog senzora. Provjerite je li piezoelektricni senzor pravilno pricvrscen.

Pogreska . -7- Gubitak si kih podataka. Ponovno izvrsite automatsku kalibraciju .

Pogreska . -8- Greska tijekom automatske kalibracije . Ponovno izvrsite automatsku kalibraciju prema ispravnom postupku.

ODRZAVANJE | INSPEKCIJE

Napomena: Prije €iS¢enja, servisiranja ili odrzavanja, iskljucite balanser i odspojite ga iz izvora napajanja.

Nakon zavrSetka rada, tehnicko stanje balansera treba provijeriti vizualnim pregledom i procjenom njegovog ispravnog rada.
Stroj odrZavajte Cistim. Kuciste, Stitnik kotaca i dijelove dostupne izvana ¢istite suhom krpom ili mekom Eetkom. Za cis¢enje ne-
mojte koristiti mlaz vode ili komprimirani zrak.

Osovina balansera, konus za centriranje, potporni prsten i matica za montazu trebaju se odrZavati ¢istima, jer prijavstina na tim
komponentama moze utjecati na to¢nost balansiranja. Nakon upotrebe zastitite ove komponente od prasine i prijavstine.

Ako se otkriju bilo kakva oSte¢enja, nepravilan rad ili poruke o pogresci, prekinite koriStenje i odnesite balanser na provjeru u
ovlasteni servisni centar proizvodaca.

Balanser treba periodiéno kalibrirati, najmanje jednom svakih 6 mjeseci, a takoder i nakon otkrivanja neto¢nih rezultata mjerenja.
Sve aktivnosti koje zahtijevaju otvaranje kucista, podeSavanja, zamjenu osiguraca ili intervencije na elektriénim i elektronickim
sustavima smiju obavljati samo kvalificirani serviseri.

NALNI PRIRUZCNIK
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn

51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mochdw k. Nadarzyna

fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY

DECLARATIE DE CONFORMITATE
0326/YT-08061/EC/2026

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declardm si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Wywazarka do kot | Wheel balancer | Echilibrator de roti
230 V~ 50/60 Hz; 250 W; 0,8 MPa; nr kat. | item no. | cod articol. YT-08061

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 60204-1:2018

EN ISO 12100:2010

EN IEC 61000-6-2:2019
EN IEC 61000-6-4:2019

i spefniajg wymagania dyrektyw:

and fulfill requirements of the following European Directives:

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:
Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2006/42/EC  Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
Urzadzenia niskiego napiecia

2014/35/EU  Low voltage equipment
Directiva distributie echipamente electrice in limite de tensiune, (H.G. nr. 409/2016)
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sd intocmeasca dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak

TOYAS.A., ul. Softysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

Wroctaw, 2026.03.17

TOYAROMANIA SA
Soseaua Odai 109-123
Sector 1, Bucuresti
www.yato.ro
office@yato.ro

tel: 031710 8692

fax 0317104008

V-CEPREZES ZARZADU

(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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